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Настоящий стандарт распространяется на шлифовальные ма-
териалы из нормального И, белого электрокорундов, I1iР~дJН'4,значен-
вые для иэгоговяения .абравввных инструментов, Обработки сво-
бодными абразивными зернами и устанавливает требования к
шлифматериалам ДЛ1Я'нtжд народного ХОЗЯЙС11ваи экспорта.

Требования стандарта в части разделов 1, 2, 4, 5 и п. 3.6 явля-
Ю11СЯ обязательными.

1. МАРКИ

1.1. Шлифматериалы из электрокорунда должны изготовляться
марок и вернистостей, укавэнных в габл, 1.

Та.(§лица 11

Вид электрокорунда I Марка Зерннстость

Нормальный
, "'",....::lr;1.,..:.- - От 161()1 до 4

»М63 »Мб

13А От 1'60 до 4

Белый 2М

'

от 8{} до 5
»М63 ~> Мб

Издание официальное
Е

©> Издательство стандартов, ]991
Настоящий стандарт не может быть полностью иди частично воспроизведен,

тиражироран и распространен без разрешения Госстанларта ссср
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При м е 'р у с л о в но Г о о б о з она ч е н и я шлифмагернала
из нормального элекгрокорунда марки 14A, зернистостью 25 с
буквенным индексом Н:

14А 25Н ГОСТ 28818-90

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Шлифматериалы должны иэготовлятъся в соотвегствин С
требованиями настоящего ствндарта.

2:2. Зерновой состав шлифматериалов - ПО ГОСТ 3647.
2.3. Химический СОСТ81В шлифматериалов должен соответство-

вать укааавному в табл. 2, 3.
Таблица 2'

Массова" доля. %

Марка Зернистость Ре,О •• I тю •. I СаО.
не более не меиее ие более

I '1161а-63 __ Ч~р___ I
0.8,- _._-_ .."_

5~16 ,__ <\5__
-'-----

:1'2-:6 __ {\,7__ 0.,9
IФА __ 15.;__4__ !О,8 1,.1

М63; МОО ~
M4iQ-.-;М 14 Q,4 '1,8 0,5-_._ -- .__ .'_._.

MIO-M5 __ 10,,5 '---
1!6()-БЗ

1,,0
_ -

б'O-Ili6
,l,>A ------- 11,3

ili2-'6--, ,--- ,1,3
15; 4

Таблица 3
Массовая доля, %, не БОllее

марка Зернистость

I IРе.О. вю, Na,o

~::::К::

__ i~Oi; ~ __ 0,;2
&0,-16 10,00

1'2--6 1)".1
:25А 5 __ О,:9б__

___ о __ •• _

М'63; ММ овз 0,3
M.fa.-M14

>O,;Q4---_."".-----
MI().-JM5 :0.12
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2.4. Ма'соовая ..оля магннтного материала должна быть не 00-
лее: для марки 14А эерннстостями 160-4 - 0,2%, аернистостяне
М63-М5-0,05%; дЛЯ марки 13А аерннстостяии 160-4-0,8\;
для марки 25А аернистоетяии 80-5 - 0,010%, аераистостявв
М63-М5 - 0,007%.

2.5. Насыпная плотность. шлифматериалов должна соответство-
вать указанной в табл.· 4.

ТаБJlвца ...

НасЫllllа •• .1Юта.стlt. r/CMI, .е ме.ее, ~.
~.Фll.тер ...... марок

3еРНИСТОСТIt

I14А; lЗА НА

ПБО; 125 1,9Э; 11,88* -11:08
.1.88

88....

8З;518 1,84 111,00
40; 3':2 1,10

~ l,,~6 1.76
'28; 16 1~70

1>2; 1': 8 1,,65
6; 6 ьее 11,60

4 -
• По согаасованню с потребителем.

2.6. Раврушаеиооть, абразивная и режущая способность шлиф-
материалов должны соответствовать указанным в табл. 5.

т а б .11111( а· 5

Наимеиовп ••
показаТ8nll Марка 3еРИИСТОСТIt , 3118'1еВllе

покаа.Тм.

Раэрушаем,сть, 8fo, 14А; Ji3A 12,5; 25 512.
не более 25А 25 50

Абразивная способ- l'~8 0,06

ноет ь , г, не менее 14А; lЗА 6; 6 О,Об.. О',(МI

25А
,1:2--.6 0;,05

б о,(м
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Продолжение табл. 5

Наименование
покаватедя Марка Зернистость Значение

покваателя

Режущая способ- М63 о ,ОМ; Q,O'5()i'"----
вость, г/мин, не ме- М:5Ю ();,(М5; OьOi4~
нее --~.-

М4й 0,,006; 0,000:------
MI28 .0".02.6; ()I,()~*

;14А; 25А М2К) ,о,шо; .o,Oil0*,,-----
M,1I4 0,0114------------
М 110 О"ШI1'; 0',010·
МJ7 (,00/7
Мб .0;,0015; ()'..006*

'" Для марки 2'5IA.

2.7. МаФkИ1РОВlкаи упаковка шлифматериалов-по ГОСТ 27595:

3. ПРИЕМКА

3.1. Для контроля ооотаетствня шлифматернадоа требованиям
настоящето стаищарта проводят приемочный контроль и периода-
ческие нопыгання.

3.2. Приемочному контролю на соответствие требоВЗ1НИЯМ
пп. 2.2 и 2,.4 подвергают пробы каждой партии шлифматерналов
всех аерниетостей: по п. 2.3 - пробы каждой партии шлифмате-
риалов аерннстостями: 80 (для аернистостей 160~3), 4'0 (для
аернистостей 50-16), 8 (для зернистостей 12-6), 5; 4; М50 ~для
аернистостей М63 И ММ), М14 (для аернистестей M40-M14), М5
(для аерниетостей М10-М5), МI0 (при отоутствни выпуска эер-
нистостей М7 и М5); по п. 2.5 - пробы каждой партии ШЛИфма-
териалов из нормального элект}Юkoiрумда' зернистосгями: 125 (для'
аернистостей 160 и 125); 80 (для аернистостей 100 и 80), 5Q (для
аернистостей 63 и 50), 40 (ЩЛЯ аерннстостей 40 и 32), 16 (для аер-
нистостей 25-16), 8 (для аерннстостей 12-4); из белого электро-
корунда эерннстостями: 40 (для эернистостёй 80-32), 25; 16 (аля
аернистостей _20и 16), 8 (для зернистостей 12-8)', 5 (для аернвс-
гостей 6 и 5).. ." _,_ " .

3.3 .. Партия должна состоять из ШJIИфматериало,IJ, изготовлен-
ных не .более чем за оани сутки для аернистостей ·160-4; не бо-
лее чем за двое 'суток для аернистостей M6~; М50; не более чем
аа' трое суток для аернистостей M40-MI4; 'не более чем за четве-
ро суток для аернистостей MIO-M5.
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3.4. Объем выборки при упаковке шлифматериалов в мешки,
банки - не менее 10%. упаковочных единиц; при упаковке в кон-
гейверы - в соответствии с табл, 6.

Таблица 6

Число контейнеров в, партии Объем выборки. ШТ.

:2
а
4
5

От 2 до ,l;[)
-Св, Юдо З(}

:. 310 :. 50
:.5,0

. 3.5. Бели при приемочном контроле будет установлено нееост-
.вететвие требованиям стандарта более чем по одному ИЗ контро-
лируемых покааателей, то партию не принимают.

Если установлено несоогветствие требованиям стандарта по
одному из контролируемых покаэателей, то проводят повторный
контроль на удвоенном количеетве проб.

При наличии отклонений от требований стандарта в повторной
выборке партию не принимают.

3.6. Периодическим и!сщчц,UI:IЯМпо п. 2.6 подвергают пробы
партии шлифматериалов аернистостями: по раэрушаемости - 125
(для зернистостей 160-(3), 25 (дли аернистоетей 50-16);,по аб-
раевеной опособностн шлифматериалов из нормального электро-
корунда - 8 (для зернистостей 12-8), 5 (для аернистостей 6 и 5),

'.'.4; шлвфматериалов из белого влекгрокорунда - 8 (для эернис-
.г, тоегей 12-+;-6),,5; по Р~Ж'УщеЙ.способности - М50 (для вернистое-

тей 1\\63 и М50) , М14. (для вернистоегей М40-МI4), М5 (для
верннстоетей MlO-М5), Мl О ;( при отсутствии выпуска зернисто-
стей М/7 и М5).,

Периодвчность нспытаннй - не менее -ошного раза в десять
дней,

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

,4.1. Отбор .проб .
О-Г60Ри сокращение I пробы .лроводяг по ГОСТ 3647.
Допускается. отбор :проб проводитъ методом пересечения струи

.общего. потока шлифматериалов при погрувке в транспортные
средства. Минимальное число разовых проб - по ГОСТ 27798.

,Б, качестве пробоотборника для мннрошлифпорошков зернис-
т.ОС1;ЯМ>ИМlО_:М5 допускается использование совка, ложки.

" M~cca средней ~pa~ы должна быть не.' менее: 1500 г - для
шлифматериалов зеpiН~;СТОСТЯМИ 160-16; 600· г -:- для шлифмате-
РИЗ.10В аернистостями М63-М5.
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Полученную среднюю пробу делят на две части при помощи
струйчатоге-деяитеая или методом квартоввния. Одну часть на-:
правляют для проведения иопытанвя, другую хранят В течение
трех мосяце,в на случай арбитражной проверки. , ,

4.2. Метод определения зернового состава шлифматерйалов-
по (ОСТ 3647.

4.3. Методы определения химического состава шлифматериа-
лов .,- (10 гост 2865,4.

4.4. Методы определения маосовой доли магнитного иатерна-
ла, насыпной плотности, раэрушаемосгн; абрааивной и режущей
способности- по нормативно-технической документации.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение . шлифматериалов - по ГОСТ
27595.

j
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