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Гl реднсловие

[ ['д3РДЬОТАН ОАО ..Научно-промзводсгвеипыа КОМП.1екс ..Абразивы и шлифоваиие-

ВН ЕСЕН Техническим коматегом 1100 етаяшаргмзация ТК 9) «Инетрумепт»

2 П гинят И ВВЕдЕН [3 ДЕИСТВИ Е nОС1'iUlомеlllием Государственяого комитета Россий-
СКОй Феперации по стандартизации 11 метрологии 001' 4 декабря 2002 г. N~ 443-<::т

3 Радвел 1, пункгы 4.2, 4.9 и 4_[2 соответствуют требованиям междунаровного сгаидарта
иСо 525-99 "ПРОJJ.укшт абразивная. Основные пояоження-.

Пуикты 4_2. 4.9 и. 4.] 2 соответствукп европейскому станпарту ЕН 12413-99 -Требоваиия
безопасности цвя абразивной про.ll,УКШШ па связке»

4 ВВЕдЕН .1111ЕРВЫЕ

,tI ИПК Издательство стандартов, 100З

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизвевеи, тирвжирован и
распространен в качестве официаяьного ишапия без разрешения Гоестандарта Росени
п
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1'0 С У Д А Рс т в Е Н Н Ы Й r т р о с с " й с к о й ф ЕД I!. l' А Ц И И

КРУГИ полвговшьвы Е

Т~Х"НЧteпlf уело.ия

Gri"n.ding '\\o'her:1s for nbn!tNive po.Iiming..
SpecifkBljOl1!.

1 Область оримеи-ення

Настоящий стандарт распространяется на полировалывае круги ~Шбакелитовой (8), вулкапи-
товой (IЧ и глифталевой (НЕ) спя ЖОХ.

Требовапия, извоженные в раздепах 4-7 (кроме 4.2, 4.1.3, 5.2. 5.3). являются обяэательныии
остальна ..е - рекоменяуемыми.

Обязательиые требования, обеспечиваюшве безопаеностъ ЖИЗНИ J.I здоровья граждан. изложеиы
в 4.12.

Стапцарт может быть иепользоваи ДЛЯ целей сертификации попировавьных кругов.

2 Нормативвые ееылвв

8 насгояшем стаидарте исполъзовапы ссылки на следующие стапларты:
гост ]2.З.02:~-82 Система стаидартов безопасности труда. Процессы обработки абразивным

н эльборовым инсгрумеитом. Требования безопасности
гос)" 15.зО9-9~ Система разработки и псстаиовки продукции на проиэволство. ИСПытания

Н приемка выпускаемой продукции. Основные положения
гост ЗI)bll-Н6 КР}'ПЗ шлифовальные. Допустимые неуравповешенные массы н метод 14

измерения
ГОСТ 3647-IЮ Материалы шлифовальные. Кяассификация, Зерниетоеть и зерновой состав,

Методы контроля
гост 5950-73 Прутки и ПОлОС.... из инструментальной легированной стали. Технические

ловия
ГО(,. 1S]1~-79
ГОСТ [9265-73
гост 25961-~З

ких СВОЙСТВ
гоСТ 27595-88 Материалы шляфовальи ....е и инетрументы абразивные. Упаковка, маркиров-

ка. транспортирование и хранение
гост J0513-97 Ипструмент абразивный и алмазный. Методы испыгапиё на безопасность
ГО(.,I Р 12.4.026-2001 Система стандартов безопасности труда. Цвета сигпаяьные, знаки

безопасности и разметка еигнаяьиая, Назначение 11 правила прниенения. Общие технические
требования и характеристики. Методы испытаний

з Разяеры

3.1 Разиеры кругов должны соответствовать указанным на рисунке 1 и n табаице ].

Рисунок 1

ПэдаllИС oфиu'ИJUЬlliC1G
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Размеры. заключенные 13скобках. приме нять не ре коменпуепзя .

2 ПО ::tЗК.!.IЗ)' потребителя ццпуекветея изпповлятъ K:PYnJ разыера ШI, ОТЛ 11чными от
руги с D = 300 мы 11 Т.,. 2{I,0 M~j; 1:: [) = 350 ~iM 1'1 Т ... 40 :.1."1.1; сп - SQO!\I'" 11

нзготовцять без посааочнего отверетня.

3.2 Круги С D = &0 и 250 мм 'и Г = 3.2: мм: с D = 300 мм И Г = бд 8,0; 1(1,0; 13.0: [6.0; 25,IJ;,
1.0 мм следует изготовлять без посадочного отверстия.

П р 111'1'[ е. t) :у с л о 11 11 О r о о б 0':3 11 а ч е н 1-, Я полироваяьного круга с H:IP)t".t::l.1blM пиаметро
D = 20О мм, высотой Т = 20.0 мм, диаметром посавочиого отверстия Н = 32 мм. из нормальпого
электрокорунла марки !4 А, зерн исгостъю 25· Н, степенью твердости М. Iса [].УЛК<l:Iштопай СПЯ:З.кеR
с лредеяыюй рабочей скоростью 25 м/с. 2-ro класса иеуравпевешениости:

Круп.t(ЫtJ/ЮI1Ш1ЫIЫй гоо х 20,0 х 32 14A 25-Н М R 25 Ar/t'.2 КЛ. гост р 51967-2(}().,_

4 Технические требовяввя

4.1 Кt)ути следует изготовяять в соответствии с требованиями настоящею стандарта. по
рабочим чертежам, утвержденным в установлеином порядке.

4.2 K~)~ГJl.tмогут быть изгоговвены из электрокоруяловых (А) н (..,ли) карбивкремниевых (С)
агериалов зериисгостями 40-t-I-M5 (F4tJ - f 1200) по rOCТ з647.

4.3 Точиость нзготовления кругов волжиа соответствовать нормаи. указанным в таблице 2.

"аб!II1UII 2

P"_' .. ~p
Превевьное
отклонс иие

НUРУ-АШЫ i"i ДIШМ~ГР D:
ДО 12:5 вкп юч.

св. 12:5 1> Wu
.. 100 .. S08 ~

Пре .. е.... нее
OТhJ101 ,С 1'11(,

Выеотв Т:
,!Ю 5,0 вкпюч.

св. :).0. 16.,0 .,
~ 16,0 .. 50,0 •
,. ЯI,О

2
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4.4 Допуски формы и расволоження поверхностей" должны соответствовать нормам. указан-
НЫ>.. n табл ице 3.

г EI од 11 Ц а 3

ДО 100 вкл 1(1'11.
сп. 100 " 250 ..
.. 2:50

Нерввномеряость высоты для D:
. ,О 2:50 включ,

св. 2S() ~ 406 ..
., 4Оь
Сиещеияе оси отвсрсгия ат номинвльного расиоложенив дня [}

,() 1(1() включ,
Сп. 100 ,,250 •
.. 2.50

Конусообрвзиоеть Нllружltоii поверхности '(t.:po~le кругов без посавочнсго
стверстия) ДЛИ т:

ДО 40,0 включ.
св, 40.0. 90.0 ..
.. 90.0

Овальность "JаР~'ЖJ~ай поиераногти ('кра}.1С кругов 61:J посввочного отверстия)
[цля о:

О.
I.~
2.0

0.6
1,0
1.

0,3
,4

О.

О,
0.5
0.6

4.5 Доп~rСКI1рааиальиого 14торцового биеmл)"" Kp-yra должны еоогветствовагь указанным в
таблице 4.

15 б JI 11 11 <1 4

II..py..." ....Ii .\IiI ..... тp D д '111уск РМА"'-'Ы''''"О " ТClPUOIIDrD 6",,11.1' OJ

До 125 вкпюч. 0,5
Св. 11:5 i+ ЗDO :. 0,8
,+ JOO • 762 • ',(),. 762 1,2

4.6 Допуск выпуклости плоскостей Kpyra·" ие должен превышать попусна иеравпоиерпости
высоты круга.

4.7 Kt}yrn не цолжиы иметь трещин и расслоений.
4.8 Повреждения кромок не допускаются д/ншоА It шириной более 3 мм в количестве боле ....

ВУХ- цпя кругов диаметрами до 400 мм: ДJlИlюА более 5 ),0,1 шириной более 3 1>'11101 в количестве
более четырех - для кpyron диаметрами свыше 400 мм.

4.9 Круги следует изготовлять следующих степеней тверлосги;
j 1 К, М, N, О, Р. Q - ДЛЯ к ругов на глифтавевой связке ~
к - для кругов на бакелитовой связке:
К. М. N. О, Р, Q - для кругов на n~rlпшюrrolЗOАсвязке.

р 11 М со ч 11 Н 1·[ iI

Степени твердости кругоа НII вулквнитовоё связке - 110 техническому ЦOKYЫCOH~', угвержденному в
внсвленноы порявке.

2 Обозначения степсиен твердости (Ю настояшему l'ТШI,.!I.1JIЛY 11 применявшиесн ранее приведсны I!
при.ш:е.:С.IШИ А.

4.1() KpYn'l на вупквннговой связке следует пзгоговаять со звуковым индексом (ЗИ) 21-З 1.
4.11 Крути следует изготовлять К!ПШСОВ пеуравновешенности 1-4 по ГО(.,I 3060.

,О 1 января 200:5 Г.

1 января тО5 г,

3
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4.12 Предельная рабочая скорость должна быть. ы/с:
25. 32, 4(} - лпя кругов 11:1 вулканитовой и бакелитовой связках:
25,32,40.50 - ДНЯ кругов на гпифталевой связке.
Требования безепас иости по ГО(... 1:!:.3.02!:!. LI госг 30513..
4.1 J Параметры шероховатости обработанной поверхности указаны в таблице 5.

б J1 11 ... а 5

Р4!Ж " .. оf'iJ;J.DLП1<1' П.:lр,,"lеtp

Ха PJlO;:1е 1""~rllIoД шерсховатссти
I>Бр~61:1"'Н'" 1:111

"'РУ"" Обра6u.1 ы "аем и ft Рабо .. u.u скврость, ПJ10;еl>-".tIuя ОXn.1Ж,IШ МIШ"'Я по....p"'o~Т1' /ln.
,~IJТep"";I.q и/с DO.!la'l:t. IoI/M'III" Ж:ltll't:()Сi~ }I КМ t ILt! бовее

6ЗСМ4(} ывв Сталь ·ШХ51-59' 27 О,7Ь Водв - 98.7 %. 0,10
по ГОСТ :5')5{] н "'трнт I'ЫПрИSI -

0,3 %, триэгвнол-
амин - 1,0 %

25АМ28КВ Сталь 9'Х;В 110 30 з.о Вода 0,16
ГОСТ 5950

14A40-HPR Сталь Р6М5 110 Ht U.I-O.2 - 0,80
ГОСТ 19265

4.14 На зтикетке крута должны быть Че11<О нанесены:
оварный знак и наименование прештриятия-изгоговитео

- страна -изготовител Ь. юриаически А адрес;
- условное обезначеяве крута (д.!lЯ D < 300 ММ допускается не наносить класс неуравиовешеп-

ности, обозначение стаиварга);
- иоыер партии ияи вата выпуска (месяц и год):
- штамп OTK~
- 11·131<соответствия ДIIЯ сертифицироввпной прОДУКlJltlt:

- область ПР.lменеlШЯ круга;
- предельнав частота вращепия круга. мия-";
- знаки безопасности MOI. М04 по ГО(... Р 12.4.026;
- штриховой код (при наличии).

11 р 11 М е ч а н ,11И

1 до] виввря 2005 1'. цепускветсв НlIoнОППl, сведения 1104.1]. IШ TOI)Uoa~'1Oвюверхность КР)оТII.
2 13 ~'cllOaHobl обозначении круга вопускается исноаьзовагъ обознвчеиие зернистости по ГОСТ ,),641.

приложение 6..
3 Интервал звуковых индексов CJII:,fIy\=т нанос 11Л> а кояичестве не более трех.

Номер партии или дату вынуска , iI 11!КЖ~ штамп ОТК вопускается наносить на н.нЩII!:I1,D1У.ll..."]I•ную

)'ШIКОnКУ.

4.15 Круги с D ~ 750 мм упаковывают в картонные коробки. В коробку упаковывают круги
окиого размера, одной характеристики и одной ПЩУП!И.

Круги с й> 750 мм упаковывают 13деревянную обрешетку, При :П'ОМ стопка кругов прецвари-
теяыго обертывается пояиэтилеиоэой пленкой.

опускается упаковывать круги В теРМОУС;3ДОЧJ.JУЮ пленку.
4.16 На коробку или обрешетку лолжив быть ивкпееиа этикетка, содержащая:
- товарный знак и наииепованне превприятия-изгоговигеля:
- crP3Ify-wз:готовите.m" юривический адрес'
• ус.лошюе обозначение круга;

,ату изготовяения:
• ш-rnм n ОТК .

....__ т ГОСТ р 51967·2002, Круги полировальные. Технические условия
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5 Правяла првемкн

-.1 Для контроля соответствия кругов требованиям пастоящего стандарта предприятне-изго-
товителв ДОЛЖIIO прововить приемочный кошроль и перяедические испытания по ГОСТ 15.309.

.2 061.ем выборк ..и при приемочном кошроле: 4.7, 4.8-100 %; 3.1.4.3-4.6.,4.9-4.] 1-10 % от
партии. 110 яе менее 5 ШТ., 4.12-1 % от партии, но не ыеиее 3 ШТ. - Ш1Я кругов с рабочей скоростью
,О 32' м/с, 5 % от партии, 110 не менее 5 ШТ. - ДЛЯ кругов с рабочей скоростыо свыше 32 м/с.

-.3 Объем перновнческих испытаний по 4.1 3 - не менее 5 шт. от партии, ие реже одного раза
8 гоп.

с) Метеды вовтпе,

6.1 Контроль размеров следует просолить с прниенеиием универсальных средств измерений.
6.2 Твердость кругов на гянфтаяевой и бакеяитовой связках следует кошролировать по

rocl 1~118, при этом глубпm.l лунок лолжны соогвезствовать значениям, указаиным 11 таблице 6.

11б .1111 Ц 8

Ви.l С'ШI.:::I .. 11 Оfк'Лfi)'Ч1t:: нне CT~IJ'!IIII г~р.п OC'rtt
Г;,,,(;"'Ш, .а) 10>:11"1"" да""<IШ" .о,п}'п в к::!М"lи'

прибора D. 15 М "" 4[1,05 М п,,)

J. К От 6,5 до 5.5
rлифтал евая К,М Св . .5,5 ~ 4,5

N,O • 4,5 .. Н!
Р. Q • 3.0. 1.1

Бвкеляговая К (От 3,5 ,1110 2,2)

6.3 Контроль твердости кругов на nYJ1.юшитоооn связке - по техническому ДОКУlI.lеш)',увверж-
дениому в установлеипои порядке.

6.4 Коптроль звуковых индексов - по гост 25961..
6.5 КОНТРО;][. иеуравновешеиносзи кругов - по гОст 306О.

П р 11 М е ч 21 Н J1 е - Контроль неуравновешенности кругов с D s 250 ~i~1 допускается Н:~ проволип э ,

6.6 Иепыгвиия кругов яа механическую прочиосгъ - ПО ГОСТ] 2.3.021::~f l'oCT 30513.

7 Транспо ровавае и хранеоие

.1 Траиспертирование я хранение - по госr 27595.

ПРИЛОЖНIИЕ А
обнзательное

н ПРИИCfИlвшиееJl равее

По ГОСТ l' Пр ..... II."w".СJI 1"""'"
J МЗ
К СМ]
/\"1 СМ2
N СI
О С2
Р СТI
Q СГ2

:s
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УДК 621.922 02~006.354 ОКС 25.100.70 25 ОКП 39 81()O~]9 84(10
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