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nр.е,дисп овие

Цел ~ и принципы с.тандар-тиза ции в Росоийской ФеДераL4ИИустановпвны Феде,раn ьн blJ.I законом от
27 декабря 2002 r. No 184 ФЗ «О техническом регупаровании». а правила nРИU8t-1ения нвциояапьных
стандаргов Российской Фвд@:р.аци~t- по ГОСТ Р 1.0-2004 «Станда,ртизация в Россмйской Ф0д@раUИ~1.
О~овныеположемия»

све,ц8НИЯ о стандарте

1 РАЗРАБОТАН 000 ~З!J:УК»,Фвдерапьным государственным унитарным лредприятием «Все-
РОССИЙСКИЙнаучно-ясспедсватвльский имслпут стандартиаации и сертификации 9 маШИНQcrро@'Нии~
(ФrYП ВНИИНМAllJ)

2 ВНЕСЕН ТвхничеC>1G1М коиигетом пос.тандарl'ИЗации ТК 95 ~ИмструмеН"r1+

3 УТВЕРЖДЕ Н И В ВЕДЕ Н В ДЕЙСТВИЕ При !(аЗОМ Федерального агентства по теХШfLlВСКОМУрагу-
пированаю и метролоrии от 14 ф@враnя200Jг_Ng 12..ст

4 Раздел 1 и пункт 4_2настоящего стаидарта еоответсввует ИСО 525: 1999 «АfiразИВfotаяпродукuия
насаязнах. Общие требования»:

• пункта.., S_5_ 1,5_5_5 - 8 части обозиачвний абрааивных мат@риалов ИС8ЯЗОК;
- П,ункту 5.5 ..3 - в части обозначвниа твердосга

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях /( настоящвму стандарту публикуется в 9Ж8годJЮ uзоовавмом
UНфОРМf!Jцuшmам ухазат(шв (rНацuональ#ые cmaHдapmbll~,аmвксm UЗМrJненuй uпопрвво« - в бжамв·
СЯЧНОиздаваемых Ш'4формацuoн.нЬ!х указатаnях «Нацuо#ал'ЬнЬ!о станоорты)). В случа€J ооресмоmр-а
(зам€mы) или отмены I·юсmоящвго сmшюэрта соответствующее уведомленив будет опублuкооано
в fjЖ(jмвсячно uздаеавмомиНфОРМ8ЦUОННОМ )/ка-заmeпй «неиионвльнывствндвоты». сооmвоmCiлву.
ющая информаЦIJЯ~ ув€J(}омлеrше и тексты раЗМt!JЩдЮmcя также в UlfфоРМЭЦUо.нноЙ системе общего
nОЛf>зооанu.R - на офuциапt..ном свйтв Фгдвралыюго агентст8а по техническому регулированию и
мвтрологuu 8сэmu Инmернеm

© Стаtщарrnнфо,рм, 2007

Настояший стандарт ме,М:ОЖ8lF быть полност-ью или частично воспроиаведен, тиражирован и рас-
пространен в квчеетве офицяапьного издания без рварешения Федеральноro агвнгства по твхиичвсяо-
МiYiрегулировамию и метроnoгии
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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ ФЕд,ЕРАЦИИ

ИНСТРУМЕНТ АБРДЗИIВНЫЙ

АкустиЧ8СКИ.Й метод ОnlЮАОПQНИJl ТnРДОСТИ и звуковых ИНД8К-СОВ
по СКОРОСfИ распространения аку,стичоских волн

,дЬ rasl ...e tools_

Асои впс method for determlnatlon О'! ha rd пввв аnd sound Indlc ев Ьу ге dl1ce d асоиа11е WЗ\lе ...е loclty

1 Обпасть ПРlимен,ения

Настоящий стандарт распространяегса на шлифовальные, обдирочные круги, отрезные KPynt. в
ТОМ числе С УnРОЧНЯющиuи элементами, цельные круги и бруски из кубического нитрица бора (эль бора ),
шлифовальные брусkИ и c@'rMembl ,ИЗэлгкrроко,р~~доеы)( (А) и карбидкРвмниевых (С) материалов раз-
ЛИЧНЫХзернистосвей на К9рамкче~ой М, бакепитовой (В), вупкаииговоё (R) связках,

2 Нормативные ссылки

в настояще-м стандарте использованы ссыпки на следующиостандэрты:
ГОСТ р 52381-2005 МатеРИ3Лhl абразивны в, Зврнмсюсть и зерновой состав шпифовапьных

порошков. Контропь зернового состава
ГОСТ р 52587-2006 ИНСТРУМ,Вl<4табразивныЙ. Обозначения и методы иэмврения твеРдОСТИ
ГОСТ 2424-83 КРУГ}1 шпифовапьные. Технически€! условия
гост 2456-82 БруС»1шпифовапьны в, Твхническивусловия
ГОСТ 2464-82 Сегменты шлифовапьные. Технические УCIl0'Ш1Я
ГОСТ 3647-80 Материалы шпифовапьные. Классификация. ЗеРI1ИСТОСТЬи зерновой состав,

Методы контроля
ГОСТ 17123-79 (ИСО 6166:1980) К!РУf~эльборовые шлифовальные. Типы и основные разыеры
ГОСТ 219Ы-2002 (НСО 603-15:99, НСО 60З~16:99')Круги ОТр6ЗНЫ0_Техничвскмв усповяя
ГОСТ 24106----80 К;рym.эльборовые шпифовапьные. ТQхничеСI{>КВ условия
гост 28734-90 Бруски абразивные эпьборовые,Типы" размвры
При 1/1 е ~ а н и е - При вспьэовании НЗСТО1iЩММCTaH,цapTO~1целесообразно проверить действие сеыпоч-

ых стандартов в инфор .. ациеннов системе ебшеге певьэоввния - на офиuиаnьном свате ФедеРЗI1ЫШГО
агентства по техн И'jескому ре rynи ровен ию. и метрологии в сети ~ нте рнет ипи по ежегодно IIIЗД вв ве мом)' ИНфОР/Аа-

ио HHDWY~'каавтел ID «t-iзци онап ьные стаяда рты .. , ксгсры й ОГlублико ва н по сос.тояни ID на 1я нввря те;:уще го года, и
по соотввгетвуюшеы ежеwеся~но издзе.аемым IIIнформационны,,", )'j(а!атеПЯ~I, опублиt(Оi!ВItНЫ/А в генушам ГО.цу_
Е.сли ссылочный стандарт евиенен (изменен), то при поаьвоввнии наСТОЯ~1Н11:/Jстанпартом слеАует руководство-
8ВТЬС:Язз, ..ененныи (измененным) станпертом. Если ссылочный стандарт отыенен без з.вмены~' то ПОЛО:lo:ен;ее.в
сторомпава ссыпка нз него, nрименяеТС:ll в части. не зв грегнвеющев ЗТjI ССЫЛКУ_

э ТеРМIИНЫ и о,пределения

внастоящем стандарте при иенены следующие термин ыс соотввтствующими ал ределе,ниями:
3.1 ПРИВ8денная скорость рас,простране,ния 3КУСТИЧ8-СIКИХволн с; Скорость распростране-

ния упругих копвбаний в бесконечно ДЛИЮЮМ стержне, изготовленном из такого же маТ'8риала, что и
мат,вриал контролируемого объекта.

и !l:Д,8ние ОфИЦМВJ'Iь ное
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При ... е ... а н и е - С:/ ~а",си.'Т от ~10ДУЛЯI Юнга, Е и ппогноств материала., и опре,делена формупоlt l-
З2 зв:укosой МН'деке абразивного инструмента; ЗИ: Условное обовначениа интервала приве-

деннойокQ'РОСТИ распространения аКУСТИЧ.I)ОКИХ.ВОЛf.J в абразивном ,инстру;мef.tтв_
З_3 частота собственных плоски,х колебаний шлифовальноro ир,уra fd: Частота собсгванных

колебаний круга. происходящих В плоскости круга. им вющего два взаи мно пврпендикупярны хдиаметра,
на которых кслебания ОТСУТСТВУЮТ.

ЗА чаетета еобетевнных изrибных колебаний шnифова,nьного круга 11: Частота собствен-
ных колебаний круга, происходящих в направвении, перпвндикулярном кего плоскости, иu@ющегодва
вза ~tMt10 перЛ'енд~tку пярных диаметра, на которых копебая ИlЯ отсутствуют.

З5 чаетста собственных и3ntбных колебаний wnифовал ьнеге круrэ '2:Частота собственных
колебаний щэуга., происходящих в направпении, перпе.ндикулярном к его ПЛОСЖОСП1, им@ющего окруж-
ность. на когоров колебания отсутствуют.

3_6 частота собственных и·згиБНIЫХ коnе.6аниЙ абразивного инструм&нта (~.. : Частота
собственных колебамиit абразивного ин:стру ...внта формь: цилиндра или стержня, происходящих 'В
направлении, Пf~рnеI-lДИКУЛЯРНОМкоси цилиндра или стержня. им@ющегодвеnnоскости.в которых копе-
бания ОТСУТСТВУЮТ_

ЗJ частота собственных крyтиnьных коne6аниtrl абразивноro инструмента l.р.: ЧаС1'Ота
собственных крутильных копебаниё абразивного инструмента формы цилин,qра. имеющего оДму плос-
кость, В которой копебанив отсутствуют.

ЗЯ чаетста собственных ПРОДОЛЬНЫХ коле6ани'й шпифова,nьного б,руСка (~p: Частста
собственных. продольных копвбаний шлифовальною бруска. 'имеющеro одну ГilЛОCiКОСTh, В коtо,рой копе-
банив ОТ'СУТСТВУЮТ_

ЗЯ коэффициент форм!., абразивного инс~рум:еН'Та F: 8еШf4има, равная отношению частоты
собственных колебаний абразивного инструмента к ПРИВj}денно~ скорости распространения а'КУСТИLlес~
КИХВОЛ14_

4 СУЩНОС'rЬ метода

4_1 Сушиость метода заключается в опрвпепении ЛрИВtщенной скорости распространения аосус-
тических волн по результатам измерения часгогсобственных колебаний абрааивного инструмента.

42 Определяютз'вуково~ И.нде:кс абраэивного ИНСТРУМ81-1тапо ЗНЗLl8НИЯМприведенно~ скорости
раСПРОС1]раН0НМ акустических волн.

Ориентировочное соответствве звуковых ИliДексов ЗИ по часгояшвму стандарту обоаначениям
твердости абразивного инструмента по ГОСТ Р 52587 nриведено в приложении А

5 Аппаратура

5..1 Для опрвдепения C1=

- в шл ифовальных кругахтипов т и 5 наружным диаметром от Здо 100 М .... в цель мых крутах из куби-
векого нитрида бора (эпьбора) применяют измерители частот собственных ко.лебан~~Й (приборы)

«Звук 130», «Звук 110М», «Звук 107», (l;ЗВУК107·01:0.;
в шпифовапьных !<рутахтипов 1.3 и 5 маружн,,",мдизм@тром ОТ 100 до 250 ММ. в отрезных круга

типов 41. 42, в том числе 'с УПРОЧНS1l0ЩИUИэпевенгами, применяют иэмвритвпи частот собственных
колебаний (приборы) ~Звух 1за ..., «Звук 11 ОМ», kЗВУtК107 -02», «Звуи 107 -03»;

- вшпафсвапьных кругахтигюв т И3наружныuд.иамеТРОМСВЫШВ250ММ. типов 6,11,12 на связ-
ке V, шпифовапьных C€lГMeнтaX ТИПО8 ЗС. 9С применяют измеР~1Тепи частот собственных колебаний
(приборы) «Звук 20ЗМ», «ЗВУК 203 .., «Звук 202 .., «звук 202-0111':

в шлифовальных Kpyrax типа 2 на связках V, В, тиnoв 1, 36 на~жным диаметром свышв 250 мм,
типов 6, 11, 12, в шпифовапьных сегuемтзх типов ЗС. 9С на связках 8, R прим:@мяют измерители частот
собственных колебаний (приборы) ~,'Звук 203М,., «Звук 203-02», ~Звук 202-02»:

• в шпифоввпьных брусках тигюв Бfl, БК.в,шпифовапьных сегментахтипов СП, 1С. 2С, 4С. 5С. 6С,
11С длиной до 250 мм. в цепьяых брусках из кубического нитрида бора (эпьбора) прииеняютизмеритепи
частот собственных колебаний (приборы) «Звук 130,., «Звук 110М». «Звук 107». «Звук 107~01 », f(ЗВУК
107..02 ...
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При 1:/1 е ... а н м е - Допускается ПРilмвнение др)'гюс измври'ТеJ1ВЙ часто'!' собственных колеб,вни.:\ (при~о-
ров], обеспечмвающюс, воспроиэводвмость ~е.3упьrатов определения, ПРlIв~енitой снорости распространевия
акус'Ти ..есквх волн во 7_5.

6.2 ТОХНИLlООКИВхарактеристики измерИТlmе~ частот собсвввнных копебаний (приборов) приве-
Д~HЫ в приложении Б_

6 Пров,е,деНlие испытаний

6.1 Пlри п,роводении испытм~1АAс испопьаованивм приборов ;;о;Звук 202», «Звук 202·01".
«Звук 202~02~,«Звук 203,., «Звук 20з..О2».'!3вуи20ЗМJt абразивный инс<румеШУСl'зна'вливаюl' вполо-
Ж€lние, не првпягствукицяе распространению колебаний, воэбужааемых в нем ударом_

6.2 При проведении испытаний с иопользованием приборов «Звук 107», цЗвук 107-0'1".
«Звук 107-O2~, «Звук 107-03 .., ,(Звук 11ОМ*, «ЗВУК1ЗОu абразивн.ы~ ИНСТР)"МQJПустаl>tавливают в из-
мерительную стоАку прибора. изменяют частоту возбуждающих I(оnебаний до наступпвная разояанеа,
после чего измеряют частоту вообуждающих колебаний, ооотввгсгвующую частоте pe30l-la~ca_

7 Обработка результатов

7.1 После измерения частоты собственных коло6амий 8Ы1"'1ИСЛЯЮТ приведеиную скорость рас-
nространения акустичвс.IIИ х волн делонием часготы собствеиныхколебани йв килогерцах на коэффИЦИ
ент формы F (таБлицы-111 ).

При 1:/1 е !j а н .. ее- ДОПУС~8еrся для абразивнош 11нсrруuен'Та. ОТnИ'lающеГQС:А рэзмера~~и оrу~аззн",ых в
табпнцах 1-11 N врвдепьными откnонеИИИI\/:И кnacca точности А по ГОСТ 24204, арововить расчет I(ОЭффМЩ1еН'Т8
формы с испсвьвсваниеы rpа.ц)'ирово'~ных табпиц 110ДО~~1енту. )'rвер:v:деннощ' в УСТ8ноsленном ПОРЯ.дкв_

а б '" и Ц а 1 - Коаффициент формы шпвфовапьны» КР)'ГОII типа 1 дI1з ....е'Тр8'oIJист з lЦo 100 14МС предель.ным
оrкпоиеНIНIМи размеров кпвсса точности А по ГОСТ 2424

р..~w~pы rpYl2l, ММ
Часлоте о:;обе.аеtlН"Х ко,фф,щ не"Т Ф<>"w ..

г IOJlе6!1.1t:М~ F 10·, ...-1
о Н

6 509,0

3 в 1 (Н" 331,0

10 2:32,0

'1 " 454,0

1.3; 1,6; 2,0; 2,5; 3,2; 4,0; 5,0 {. 581,0

4 6 ("" взе.е
1.6

в 382.0

10 с: 274,0

в 421,0

в 2 {. 465,0
2

8 ("" 398,0

6 '. .sЗ4,О

в 1.6 (;" 398,0

10 с; 331,0

б 2,0: 2,5; 3,2; 4.0; 5,(); 8,0 {. 0456,0

а ("" 398,0
2

10 331,0

'."13 231,0
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rlрооолжвнuе таблицы 1

P::I3Mepbl ~j)Y(',;j, .,. liL
Чаею .... собсТ ...... _х. КО3ффtlUН'С!НТ

КDп"Б::IНИИ
Ф"р'W,",

D Т N F 104, .,.-1

6: В; 10 fd З08,8

13 3 257,4'_
8 16 190,6

6; 1(1 (d 22rJ,9..
16 '_ 190,6

6.8; 10 (d 296,5

13 (,р 244,6
3

16 210,5
10 1...

20 152,5

6; 10.13 ,_ 232,4

16 (.р 198,8

6; 8; 10; 19 4 (" 224,0

16 (, 213,3
1З

20 f .. ;71,3

10; 13; 16; 20 '" 154,1

'6: 8; 10; 13; 16; 20 fd 154,4

16 25 136,1ь;
32 95,3

е 6 (, 106,4

:а; 10, 13.16; 20 fd 1"'8,6

25 (ар 127,2
20

32 I_ 1{)5,З

40 76,5

16 ; 16,:2·
fd

13: 16;:2{);25 113, t
8

З2 (, 10-8,7

40 1...- 84,2
25

6; 8; 10; 1'3; 16; 20; 25: 3:2 'd Q:2.,9
10

40 1- 8'4,2

6;8;10;13; 16;20:25; ]2;~O 1З 70,4
fd

б. 10; 19; тв: 20; 25; З2 89,9

З 10 60,1

32 40 (, 85,1

G 47,1
13

8; 10: 13. 16; 20; 25: З2; 40 '. 71,5
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Око.нЧ8нuе табnицы 1

Р"3"'''РЫ KP~ru, ММ
Частот" ,"оБСТII!!ННЫХ

Ко:>ффИIJ~.,..,r

11.011.,6"'..,11 И
ф"'pJ"ыI

О Т J~ F 10', м-1

10 8 92,2'.2; 2,5; 3,2.4: 5: 6; 8: 10; 16: 20; 25; 32: 40 33,1
10

13 " .51,1

40 15;8; 13; 16: 20: 25; 32: 40 '.. 69,8
13

10 " 047,5

3.2; 40; 50
'
о 58,1

16аз с: 53,8

6;8;10: 1Э:20;25;З2;.~;50 '.. 65,1
13

16 " 45,0
ОО

6:8;10: 16;20:25;32:40;50 '. 56.,5
16

13 " 39,0

6.;е. 10; 1З. 20; 25; 3.2; ,со; 50; 63 '. 45,1
20

б3 16 " 'ЗО,6

6; 8; 10.13; Н;; 2{J: 25; 32; 40; 50; 63 32 28,6

0.15;0,8; 1.0; 1,3; 1,6: 2,0; 2,5. 3,2; 6; 8; '....
10:13;16;20:З2.40;~0:6З "',6

25 20

" 28.,0
80 1М (.... 31,9

S. 6; 8; 10; 13,; 20; 25_ 3:2;40; во, 133
'
о 29,0

3.2
16 " 19,8

0,15;0,8; 1.0; 1,3; 1,6; 2,0; 2,5,3,2; 6; 8;
20 36-,910;11;16; 20;25; 32; 40: SO;63; 80

'
о

100 6; 8; 10_ 13; 16; 2(1; 32; 40; М: 6~; 80 28,3
32

25 " 19,1

т а б л и'"' а 2 - Коэффициент формы шпифовапьных кругов типа 5 Д11sмаТр.8I:11Иот 16 до 100 мм с 1IР'В,щеЛЬНЫI:IIИ
оrкпонеНИ:lll.111 раемеров класса точности А по ГОСТ 2424 по часготе собегвенных ппоС«иJCколеl!lвни/!i (•

Р"змеры Kpyra, WW К'о"фф."' ....... т
ф<J.р'''''

D Т Н Р j: F 10<, .,.-,

16 13 а 6 128,5

16 3 103,9

21) 20 15 10 10 104,2

25 13 100,0

25 16 13 82,2

16 8- 64,9

61;8
32 20 10 16

10 65,1

25 13 64,8

5
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OKOH'/BHUe та I!пuцЬJ

P.. ~.. ~pы 1]>'1":'. мм КО1ФФ.щиеItТ
фарм",

D т ~ р ~ F 10·, м"

25 13 51.4
~O 13 20

40 20 51.0

50 25 13 25 Н 111,3

6-3 32 20 32 Н; 31.9

25 13 23_1
00 20 40

63 30 26.5

)2 13 20.1
20 50

100 50 30 2'0.5

<10 32 60 2(1 17,2

s G л и ц а 3 - !КоэфФициент формы ШЛИФОllальных нругов из кубищ~ского НИТРifДв ба.ра (апьбора) типа д8 по
ОСТ 17123 с ГI~е.дельны",и оrклоненииr.lИ рвэмеров по ГОСТ 24106

Р",,,,,,ры "РУ'''", ....
Чаетет ~ соБGfD"""Ы ~ КD.ффициеltТ фщ.w. ..

кол"Б ..,... ii F 10', м·'
D Т Н

4 '. 774.5
1,2

е; (.. 508,3
3

0,8; 2,5: 3,5: 4,О 613.0
1,5 [.

2 381.3
е; f 530.0

1.6
с:

а с: 381,3

4 е; 1. 516.3
1,а

8 (.. 381.3
3,5,4 [. 459.8

3,5: 5; 6 464.7

S а 2 {ор 3(1i',5

10 3М,Ос:в 10 330.(1

5: &;1;8 1. 351,7
2,6

10 '.. 330.(1

4;5 3 '. 306,5

2 (, 2М,6
2

3;5 438,1
7. [.

10 310,0

12 '_ 272.3

5;6:8.10 '. 308,8
3

12 '<; 265,0
8

14, '- 231,3

16 11'.10,6

е;

т гост р 52710-2007, Инструмент абразивный. Акустический метод определения твердости и звуковых индексов по скорости распространения акус
iiiJji., Abrasive tools. Acoustic method for determination of hardness and sound indices Ьу reduced acoustic wave velocity



гост р 52710-2007

Око.н"8нuе табnицы 3

Р",мвры 'lPyr.il, мм Ч"СТDТ;О собс ПlВНIIЫ' КD:Jф.Ф.1Ц.'ВI1Т фDР~Ы,

шп"Б,,",ии F tO·, м-1

о Т ~!

2; 3,2 2: '. 392,1

9
8;7 304,1

10' (, 295,2-

12 '.... 265,0

6.8.10 3 (~ 2913,5

12 '1 280,7

10 14 255,1
{_

16 210,5

4: 10 4 '. 232,4

3;8;10:12 (. 217,1

4 3 (, 192,6

16 l_
1:2. 228,1

8; 10; 12 (.

13 " 221,4

1{'. 4 "...
198,7

6.8:12 '. 224,()

13 1<4 (, 213,2

6-; 8; 12: 14 5 185,6
f.

10 219,0
4

14 16 {, 205,1

10;16 5 134,4'.11 213,6

16 (, 197,2-
4

20 "...
15(1,0

25 ,_ 132,4
15

11 '. 182,4

16;20 5 (, 117,1

25 с: 132,4

20 6 154,9

3 3 236,1'.10; 16 5 179,9

16, 5; 6; 10.12; 16 154'"
6

25 с: 136,1

3; 16 э '. 226,7

6; 11; 14; 16 153,4,., 6
18 (, 151,1

3 3 '. 201,1

5 5 ь 141,5
20

10; 16;17;2О (. 148,3
6

25, 'ц. 127,2-

22 6; 13 8 f. 115,5
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а б л м ц а '" - Ко.эффицмент форыы шлифо.В8ЛЬНЫХ t:pyrOB, типов 1, 2, з6 ди.в~ЕП~в"и свыше 100 M~I по
ГОСТ 242<1 и отреаных круго!!. 1Ипа 41, в том чвсве с упрочняю щи ми эпе меН1а ~1и по ГОСТ 219~3 по. частоте соб-
СТ венных ПЛООКИХi(оле'б8НИ~ f",

Pa:lMepbl Kpyra, м w КО:>фФИU,Oiе~IТ РаЗJUµ'ЫllJlуrа, мм КаЗФФIЩIlе>IIJ

,ьopмы фDрМЫ
D .N .F 1~. м-1 D Н ,. 1О', w-I

51) Н! 73,8 32 14.01

60 6 10,0 5t 12,(19

65 1(] 61,6
300

76 11_01)

80 6 52,;!) 121 7,32

20 З1,69 203 3$2

125 32 26,25 250 1.53

51 16,23 32 13,37

20 2'1,41 З15 76 10,76

150 з2 23,96 127 7,32

-51 17,94 76 10_19

20 25,9 З50 127 7,27

160 32 23,06 2{1З 4,23

51 17,12 32 10,50

20 23,92 St 10,34
175

3.2 21,77 60 10,05

22 23,11 4М 80 1:1,23
180

32 21,36 127 7,11

2Q 21,06 203 4,52

22 20,99 305 1,8З

3.2 19;,81 127 6,87

51 16,<14 203 4,58
200

76 12,20 450 :250 З,!>4

125 6,35 З()5 2,34
15.0 3.89 380 1,М

160 3,04 32 В,4о

22 18,26 51 8,42
230

17,75 60 8,33
32

16,54 80 7,92
500

250
51 1:/1,65 203 4.5.8

76 11,15 305 2,68

121 7,22 380 1,48

254 40 15,62 41)0 1,22

3.2 6,38 750 З,05
3-1)5

51 7.00 3,(].4

203 4.S1 800 (76) 5,25
600 зов 3,00 5,18

2,М
100

380 4,&1>

4М
g60

3051,01 3,00

2ОЗ 4.46 1М 4,21
630 1000

305 3,03 2,9З

685 SM 0,65 1060
305

2,88

З(]5 3,05
1200 10.0 аво

710
1500 150 2,81

8
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т а б л и Ц а 5 - I(азф фи ЦIIВНТ форыь:
их КОFlебвни~ (01

~1фQII!.впыfl" KPYJOBтипа 3 no ГОСТ 2424 по чветсте собственных ппое-

Р"]МСР" "PYS", .. м К'ааффицис ...
dJOj]r.4 tiI

D Т Н G га F 10" ...-1

80 15' .43,7
6 20

100 40,4

125 10- 2tЦ
8

2 26,3

150 10 35' 24,8
32

16 25' 26,3

175 10 25,0

10' 2З,5
1'$

17,7
200 Э

10 S1 25' 17,2

20 20' 17,1

т а б n и Ц а б - коэффициент формы шпнфоввпьныхкругое типа 12 по ГОСТ 2424 ГlO частоте соБСТЕ,ВННЫХ119ntб.-

ых КQлеб-ени~ (,

P<I.llI"'P'" IJIУГ". мм КCJ3Фф м.ц .... НТ

фDрМЫ

D г ~! к н и ~I га F jD', ",-'

М В 13 30 З. .. 7,25
2

100 10 20 40 4, 6,13
6 15'

125 13 5(1 5 З. 5,03

1М 6(1 6 4 а 3Д2
16

(115) 32- 75 3 3 16 25'
4,18

5,49
20

200 М 8. 4 10 2М
15'

250 25 100 1() 6 13 2.18

а б FI ~1Ц а 7 - L<ОЗфф~1циентформы шпифовальны,," KpyroB типа 6 по ГОСТ 2424 по частоте собственных пвое-
~1X к.ОFlебвни Й (а

Размер" круга, ММ
КD,]ффи~""t гг Ф<>iJ>'ll:bl

F 10·, ...-1
D Т 11 ~y F

10 а,46
100 м 20 40

3 7,04

125 аз 12,5 50 6,16
32

65
4,65

150 80 13
51 4,56

175 115 96 15 10-0 а.тв
76 62 8,32

250 100 15
150 25 3,55

9
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а б л м ц а 8 - Козффициен'Т формы шпмфовапьных кругов 'Типа 11 00 ГОСТ 2424 по частотв собственных опос-
кltх I(олеtiан иtl '.

Р",м"р'" <pyГZl, мм КD.фф ..щи.... т
фDрМ'"

D Т и w F- ... 0.. F 10', м-'

5() 215 13 5 16 19,2'0

8.() 3.2 6 .22 11,16

20 2S 9,71
100 40 8 10' 6S'

3() 8,55

125 11 32 8,43
50 32

150 10 35 S,59

2S() 140 10() 3() 100 80' 80' 4,18

а б л и ц ,8 g - Козфф~щиен'Т формы I..I.LnLtфов.ВЛЬtlЫХбрусков типов SП, БКв С прв,деЛt.НЫloljl оплонени.Аt.:Iи раз-
меров кпвссе 'Точности А ГlO ГОСТ 2456

Р",....ры "РУ':>, '" '" LlaCТOT,jj оо!Х;т,.ен " ... КD'ффИЦИ"lrт фар,"'"
Кon ..б., ...... F 10~,...-'

L 8 Н

15 6 в 340,0

16 4 334.4
4

20 3 280.0

4 5 (ПР 218,0

8 4 208.0

10 204,0

25 14 8 202,0

20;25 102,8

25 9 110,5
(~....

12 128.9
16

30 8 78,4

12 5 (nр 15.9

32 9 8 16,3,_
22 10 111,1

40 4 4 145.0

9 6 116.7
45

16 10 113.3

4 116_0

5 5 114,0

'ПР 112,0
6

6 .10.0
50

8 5 ,0g.0

12 4
107.0

10 5

8 7 106.0
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ЛроЙО.nженuе таБЛLlЦЫ 9

P:J3MёJpbl q>)' га , мм
ЧtiGТDТ:J собсraенных КОOlф<рJЩИ"ИТ формы

шпеБZlНИЙ F,1~,M-'
L В Н

12 5 105,0

8 8. 1~';,0

16 4 104,0

f2; 13 6

10
10З,0

8

15, 6
50

8 12 102,0

10; 12; 13.1. 10

20, 11
101,0

15 13

2t) 20 100,0

40 40 96,,2

о 5 90.5
63

9 8 83,3

4 14,3
70 25

6 72,9

15 5 71,3

75 25 6 68,0

28 20 в6.7

3 6 (пр 70,0

80 16 вЗ,1
20

18 62,5

90 45 45 55,.0

8 55,!;

9 8. 55;0

1О 54,5

11 9
53,5

10 10

6 51,5
25

8;11 51,0

20 11
100

13 13
51,0

16 16

1В 18

20 20 50,5

56 10; 12: 16; 2а; 25

'во 20
50.0

22 22

25 25

11
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ОКОi'Nвнuв тв I1лuцы {}

P""M<!!ICI "руг;;', ....
4",:1'ОТ" ссбственны .. Ко<3ффИЩlOlOtП ф<>l"" '"

1C4)Л .. .Б"It>I.К F 10·,1\1-1
L В JOI

6 ,44,4
13

Н) 42,4
125

11 в 43,6

13 13 ~1,6

10 10 37,0

13 13 35.3

2(1 10
34,7

15 14 [пр

150
25 10 34,3

2.Й 13;16;20
34,0

16; 25 16

25 25 33.7

20; 32' 2.0
25.5

200 2.5 25

40 2.0 2S,2

а б л .. Ц а 10 - l!(оэффициентфОРr.lЫ шлифовальных БРУСJ(ОВиз куБИЧВСКОJОнитриле бара (эпьбора] типов 2, З,
4 по rOc.T 281:14,1'10часготе собственных пвопояьных колебаний (.,.

РZI,меры Бр:f"' ... , ММ Ка.'ффIOЦIO"'"1
Т.л фор ....

L В (D) 11 а ,. 10', .. -'

1ао 6 45"; 60' М,О

2. 45· 38,7
150 10

- 60· 39.3

100 6 60,0
Э

15.(1 10 39.3

4 107,О

50 5;6 104,0
-

8; 10; 13.16 100.0
4 16

4:5;6 76.4

то 6 74,3

10: 13; 16 71,4

12
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т 8 б n и Ц а 11 - Коэффициент формы WЛ~1фОВ8ЛЬНblJ( сегментов по ГОСТ 2464 по часготе собственных про-
дОП ЬНЬОС:колеба.НИ й '••

Размеры сегмента, мм
Ко3ффиtl,иеит формы

ТИI1 F 10', ",-1

В и L

75 6&,7
80 61,9
100 50,0
125 40,0

СП.1С 150 33,З
2С; 5С 160 31,2

175 28,6
- - 180 27,8

200 25,0
250 20,0

150 33,3
180 27,8

3С 220 22,7
300 16,1

НО 33,З
4С 100 40 160 31,:2

БС 78 64,1

ес 374 13,3
- - 80 62,5

11С 100 50,0
12(1 41,1

7.2. авуховые индексы в завясимосги отинтервапа 3J
ия аКУСТИ41;ЮКЮСвопи опрецеп яют по табпицв 12..

ПР~В8деНI"IОЯскорости распростране-

а б я и в а 12

Э:ау_iiай "'"дe:u: 1'I1IТI!Jp."''' 3Н" .... "Мй <=-,. Mlt. ЗIIУКОIIDji Ин..:I"'КС Иит-еРII;1П ЗНlJ;,'ЧelН"'Й оС,. wJc

19 О. 1ВООдо 2000 49< Св. 4800 дО МОО
2.1 С В_ 2ОМ n 2.200 51 jt 5ОС1О R 5200
23 » 2200 j 2<10-0 53 .. 5200 о) 5400
25 .. 2400 " 2600 55 1> 5400 о) 5600
27 о 26М )t 2801) 57 .. 5600 о 5800
29 о) 2.800 )1 ЗОО{) 59- 1> 5800 о) 6000
31 ь ЗОО{! >1 32QiJ 61 10 6аоо » 6.200
13 ,. 3200 ,. 3400 6З .. 6200 о) 64.00
зв .0 МОО ,. 3600 БS 1> 6400 о) 6.600
37 J/ 36М )t ЭМ"/) 67 .. 6600 IJ 6В.оС!
39 ~ Э8М )1 4М{) 69- 1> 6800 о) 7000
41 ,О 4000 ,. 420.() 71 10 ТООО о) 7200
43 .9 4200 " 4<100 7З .. 1200 о '740С!
45 » 4401) )1 460fJ 15 1> 7400 н 1600
47 R 460:0 " 480'0

7.3 аз В€lJНtЧИНУ nриввденной скорости распространения акусгических волн в КОНТРОЛИРУfJМоu
абрэзивмом ин:с.трумеНТ6 I1РИ нимавтся резупыаг един ичного опредвпения.

7А д'опуска€lТСЯ оnреД8ление звуковых индексов непосредственно Г1О аначвняю 'Частот
собственных копебаний в соответствии с ПРИЛОЖl!)ниемВ.

7.5 Воспроизводимость результатов определения значени~ приведе.нноЙ акорости раепросгра-
:6МИЯаКУС1'ИLlеских волн не должна прввышать погрвшности измерен'ия частоты собственных копеба-

ниЙ.е соответствии с првпожвнием Б и СУЧЕНОМ погрвшности определения коэффициента формЬ1_
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nРМ'" оже нне .д.
[справочное]

Ориентировочн:оо еоотввгетввв звуковых индексов по настояЩQUY стандарту
обозначениям твердости абразивноro инстру:мента по ГОС,Т Р 52587

а б л и Ц з А.1

3H<llIetlU' 'IS}'KOI$JIOX.Иl1Де~СОII зи Мiра_'ИDНОro и"сt'p)'М1:'1П1I: Н<I СDJI,.,;;аж

V В R
О!Ю~ш,..ен",1:'

тве РДООТИ 110 И~ ~nеIНРОКО' И, _'OOnI:'II!Н'D И, :;nм:rjl.<N<OP1"ADD ..... II:Т"'µМ<lЛО" " зеп ~11<)ro

ГОСТ р 52581 P),I1ДOIJ"'X. M<lTe. к .. рБИJI;В фIOМ· К<lрб'VI" q>eМIlItЯ ''''Р'' HCTOct"M н
,,"...nо. 'I:'P" "С· 11ИЯ 3f!рниt'rо.. И, ,,,еКТрОКDРУНДD"ЫЖ

rоt.rями КР)'I" CIТ"Ми Кр)'ПН"'''' ma-тt~:рмa.rIDD
нее F180 по F1BD по ятао, F220 по::. мв.з- ~4O М<lЛЬ'Ч" M.tO

гост Р 62381 гост г 523.S1 гост Р БZэ.s) 110 ГйоСТ 3847 по гост З447

Н 35: 37 - 3З.35 33:35

L 39: 41 47_49 31.39 35: 37 -
J 41: 43 51.53 041; 43 39:41 -
IК .015:47 55 43;:45 41: 43

19:21
L 49 57 45;47 43: 45

М 51 49 45:47 31
59 23: 25

N 53 49; 51 .017: <19 33

О 55 51; 53 49
61 35

Р 57 53 51 27:29,31

О 59 55 53
63 37

R !5.57
61 33:35

Э 57
- 39

f,tJ 63 -
- -

V,\~,X."(,Z - 41
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Пр,м.пожение fi,

[еправочное)

ТDXlническ:ио,характеристики ,изморитеnеЙ. частот еебственных копебаний (при60РОО)

т а б n и u в 6.1

ц.2IiJТDТНЫИ ДИ05Пil3DМ, Д~'3rJI!DD]1 И:1меряемы:r.: чаегс г,
flO'P",WIIDCTb ИЗ.. "~''''Я

ТИП nриБорtl ПОМ1'l31111.:IOtf '!;:!сюrы СDбttllенных
"Гц .Гц

ronе-б311 м:м, % не БDле-!!

О О т 0,022 до 0,040
1 » 0,033 Jt 0,060 = 2.5
2 » 0,050 JI 0,090 (до 100 Гц)
3 » 0,015 ~ 0.134
:4 » 0,112 ... 0,202
~ » 0,168 @ 0,302
о » 0,252 • 0,454

ilЭВ:,'К 203Мо От О,О22АО 17.'141 7 » 0,З'/'8 J! 0.681
8 » 0,561 " 1.021
9: » 0,851 J! 1,531 х1
10 » 1,276 JI 2,297 (СВ. 100 Гц)
11 » 1,914 ... 1,445
12 ;:о 2,8'1'1 " 5,168
13 » 4,З01 jj 7,752
14 » 6,460 J! 11,628
15 .. 9,6S0 в 11,441

1 От 0,90 до '.80
ilЭВ:,'К 202-01~; :2 » 1,40 » 2,8.0
.. Зв:,'к 202»; От 0.90 ДО 11,00 3 » 2,22 » ,4,44
<!ЭВУК203» .. ,. Э,50 » 7,00

5 ,. 5,50 » t, ,00
:t 2

1 От 0,3(1 во О.ВО

"Звук 202-(12 .. ; :2 » 0,50 ,. 1,00

<!ЗВУК 203-(12 " ОТ 0,30 ДО 4,44 3 ;:о 0,9,0 » 1,8.0.. » 1,40 ,. 2,80
~ ,. .2,22 » 4,44

..Звук 130» - О т (1,50 ДО 500.0

1 От 0,50 ДО 2,50
От 0,5!! ас 500,0 2 » 1,М It 15,00

.. Звук 110М в 3 ;:о 12.00 It 120,0
4 » 80.00 It 500,0

А От 5.00 до 19.00
iC3BYK107-01 .. ; 5 » 14,00 .0 50.М ±3

.. Звук 107,. От 5,о.а АО 500,0 А I<1Q ,. 50,00 819{),О
6)С 10 ,. 140.00 и 500,0

Д От в.ое ЦО 19.00
.. Звук 107-02 .. ;

От 0,50 ДО 50,0
5 »14.CtO ,. 50,00

ilЭвук 1 07-03н Д~lI) ,. 0.50 10 1,90
5:10 » 1,40 It 5,00
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nрил,ожение в
(peН:OMeHд~eMoe)

ОПРО'АеnеНИG ЗВУКОВЫХ и~вксов абразивноr,оинструмонта ПО значонию частоты
соёствеяных lIConебаНИI1

('k1 При опредвлеН~1113ВУКОВЫ)( ~'tЩВ1СсоваiSраз~вного ~1НСТРУ~1еитапо значению чаетогы собственныхкопе-
БЗИ~1й составпяют rрвдуи ровочные гвбпицы.

В-2 3НВ'18iiИА интере.алов частот еобсгвенных коnе6аний, сошвегствуюшие одному энвченио з.вукового
ин,Аекса, раесчитывают )'Мно:жеНlllем rрвн~щ интерввпа значений приs.еденноЙ снорости респросгренения ВМ:УСТIrI-
чеСКIIIХвопи па таблице 1:2на КОЗфф~ЩlICвнr фарwы па таблица~11-11_

В_Э ПРИ~lер ГРЗАуирово&.tнаА таблицы ппя определен~я ЗВУКОВЫJCи.ндексов швифвавпьвых кругов типа 1,
ДИВ'.IIетра),IИ от 251) до 1050 мм по ГОСТ 2424 на связке V по частоте собстввнных ППССI:ИХколв'баниt! fd при.бором
"Э в)'к-202,. привецв н в та БЛИUf! В. 1.

а 15 л н Ц ,в В.1

nоtl!3>Jtiие n;P1400pa .ЗауlI. 202. 'd' кГц

Й,М" Н, ММ 3"),00:."''' ИН".,."'"
3!> I 37 I 39 I 41 I 43 I 45 I .41

25(1 16 З.Q9 4,23 4,46 4,70 4,9З 5,17 5,4() 5.(;4

эос 2,49 2,64 2.78 2,93 э.ов 3,22 З,37 3.51
З5(I 127 2.47 2,62 2,76 2,91 3,05 З,20 3,З5 3,49

2.42 2.56 2,70 2,841 2,99 З,13 3,27 3,411
400

203
1,54 1,63 1,72 1,81 1,90 1,99 2,06 2,17

45(1 1.56 1,65 1,74 1,83 1,92 2,01 2,11 2,2()

501) 0,91 0.96 1,02 1,07 1,12 1,18 1,23 1,28

:601) 1.02. 1.08 1,14 1,20 1,:26 1,32 1,3.8 1.4:4

75() 305 1.04 1,10 1,16 1,2'2 1,:28 1,34 1.4D 1,46

90(1 1.02 1.08 1,14 1,20 1,:26 1,32 1,3.8 1,44

10(;0 О.М 1.04 1,09 1,15 1,21 1,27 1,З2 1,38

Окончвни« тв блuцы 8.1

П<m:lза"и., nриб"Р" .З"УI<202. Jd, кГц

D.M" H,WM зJlу .... ые инд.,r.сы.

49 I 61 I б3 I 55 I 51 I !>9 I 61

2.50 75 5,1),4. 5,87 6,11 6,34 6,58 6,81 7,05 7,28

300 3,51 3.66 3,81 3,95 4,1() 4,,2с5 4.39 4,54

350 127 3,49 3.64 3,78 3..9З 4,07 4,2:2 4.36 4,51

..00
3,41 3,55 3,70 3.,84 3,9.8 4,12 4.27 4.41

2,17 2,26 2,35 2,44 2,s.з 2,6.2 2,71 2.80
203

450 2,20 2,29 2,38 2.41 2,5.6 2,6-6 2,75 2.8.<1

500 1,28 1.З4 1,39 1.44 1,SO 1,55 1,61 1,1'i6

6{)0 1,44 1,50 1,56 1,62 1 ,6-8 1,14 1_60 1,86

150 ЗО!] 1,4(; 1,52 1,59 1,65 1,11 1,11 1_83 1,89

QM 1,44 1,50 1,56 1,62 1,68 1,74 1_80 1,86

1060 1.3.8 1,414 1,50 1,55 1,51 1,57 1,73. 1.79
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