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ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

СВЕРЛА АЛМАЗНЫЕ КОЛЬЦЕВЫЕ
ДЛЯ ЖЕЛЕЗО&ЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯ

ГОСТ
24638-85

Технические усnови.

Diamond circular drills. Specifications
(СТ СЭВ 135-79)

ОКП 39 7158; 39 7258
1i1Зi1мен

ГОСТ 24638-81

Постановnением rOCYAilpcтaeHHoro комитета СССР по CTilH,qapTaM от 20 aBryeTa
1985 г. н! 2679 срок ,qеiiстви. уетановnен

• части сверn марок С1-2; С2-2 и сверn ,qиаметром 190 и 215 мм

с 01.0t.87

,110 Ot.Dt.91

с Ot.Dt.89

НесобnlO,qение cTaH,qapTa пресn.дуетс. по закону

Настоящий стандарт распространяется на алмазные кольце-
вые сверла для обработки отверстий в бетонных и железобе-
тонных конструкциях, изготовляемые для нужд народного
хозяйства и экспорта.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 135-79.

t. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Типы, марки и область применения сверл должны соот-
ветствовать указанным в табл. 1.

)tз,qание официаnloное

Е
Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1985
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Таблица 1

Тип сверла Область приме ненняМарка сверл а t

Сl со сплош-
ным алмазным
слоем

С2 с преры-
вистыи слоем

C1-1*

СI-3

СI-2

С2-2

Для сверления отверстий в бетонных и
железобетонных конструкциях прочностью
Rсж <60 МПа при удельных давлениях
3,5-5 МПа ----------------------

Для сверления отверстий в
железобетонных конструкциях
Rсж<:30 МПа при удельных
3,5-5 МПа

бетонных и
прочностью

давлениях

Для сверления отверстий в
железобетонных конструкциях
RCA< <:80 МПа при удельных
до 2,5 МПа

бетонных и
прочностью

давлениях

• До 01.01.89

1.2. Основные размеры сверл должны соответствовать указан-
ным на чертеже и в табл. 2

,.
о ... -j ~
г- r-

.'1:> - -- -ъ ~
u

S ~
- зза« 5; lf()(J ц~_.._ ___

• Размер ДJlЯ спр.авок .
• * По заказу потребитедя.

l-алмаЗ!Iое кольио: J - у д.тиипт е ль
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Таблица 2
р а 3 м ер ы в мм

D d с \ Число 000'.(пред. (пг ед. D, d, (qгед. равномерно
(пг ад. ОТ",,. (пгед. откл . S ь отк л. р аспояожен-ОТКЛ. отк л,

ПО H12) по h12) 110 1,12) ПО н 12) +0.2) н ЫХ ПО окруж-
НОСТИ

20 14 19,2 14,8 4
8

--4- 2
25 19 24.2 19,8 8

32 26 31.2 26,8
--4-

8

40 34 39,2 34,8
--4-

8 3
45 39 44,2 39,8

--4-
8
4 3,0

50 44 49,2 44,8 8

55 49 54.2 49,8
--4-

0,4
8 4

(56) 50 56,2 50,8
--4-

8

60 5-1 59,2 54,8 4
8

--4- --
70 63 69,2 63,8 8 6
80 73 73,8

--4-
79,2 8

--4- 3,б
90 83 89,2 83,8 8

100 93 93,8
--4-

99,2 8
-4- -- 8,

108 100 107,0 101,0 8

110 102 103,0
--4-

109,0 8

125 117 118,0
4

124,0 8 10
140 1.32 133,0

--4-
139,0 8

(158) 150 151,0
-4- 4,0 0,5

157,0 8 12'

160 152 153,0
--4-

159,0 8

190 182 183,0
--4- 5189,0 8
--4- (j

215 207 214,0 208,0 8
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При м е ч а н и е. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомен-
дуется.

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла марки
Сl-1, наружным диаметром D=50 мм, шириной алмазоносного
слоя S=8 мм, из алмазного порошка марки А3, зернистостью
6:30/500:

С1-1 5Сх8 А3 630/500 ГОСТ 24638-85
То же, сверла марки Сl-2, наружным диаметром D=50 мм,

шириной алмазоносного слоя S=8 мм, из смеси природного
сырья ХУ группы «в» сито 07 И порошка марки АЗ, зернистостью
200/160:

Сl--2 50х8 XV 07 А3 200/160 ГОСТ 24638-85

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ&ОВАНИЯ

2.1. Сверла должны изготовлять в соответствии с требовани-
ями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержденным
в установленном порядке.

2.2. Сверло должно состоять из алмазного кольца и удлини-
теля.

2.0. Алмазное кольцо должно состоять из алмазоносного слоя
и стального корпуса.

2.4. Алмазное кольцо должно быть соединено с удлинителем
с помощью резьбового соединения, лайки или других способов.
обеспечивающих прочность соединения 11 исключаюшпх утечку
охлаждающей жидкости.

2.5. Материал алмазоносного слоя, отнооительная концентра-
ция алмазов должны соответствовать указанным в табл. 3

2.6. Масса алмазов в сверле приведсна в справочном прило-
женин.

2.7. На поверхности алмазоносного слоя алмазы должны быть
вскрыты.

2.8. На алмазоносном слое трещины и подплавления не допус-
каются.

Таблица 3

Мар!(а с нерл а I Материа 1 алм авшпснпго слоя
Относительн ая

концентрация (1,1-

ма31П

,С1-1

Сырье алмазное XXI гр. «а» 1 и 2-го качества,
концентраты; XXXV гр. «а» размерностъю
800-600, 600-400 шт./карат

Шлифпорошки марок А3 и А5 зернистостей от
25И;2UU до I:ЮО/630

75; 100*
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Продолжение табл. 3

Отлоситель ная
МатериаJI авм ааоносного С.10Я I хонцентрация ал-

мазов
Mapl{a сверла

Смесь алмазного сырья XV гр. «в» (сито 0,5;
0,7; 0,8) или XXXV гр. «а:. (600-400; 400-200
шт./карат) с порошками марок А3 или А5
(200/160; 250/200; 315/250).

Соотношение компонентов по массе должно
быть 1:1 I 50СI-2'

С2-2'

сг--э

Смесь алмазных порошков марок А3 или А5
(630/500; 800/630) с алмазными порошками ма-
рок А3 или А5 (200/160; 250/200; 315/250). Со-.
отношение компонентов по массе должно быть I:! I

Шлифпорошки марки АРС-З аернистостей от
500/400 до 800/630. I

Допускается применекие синтетических по- 7,3
рошков других марок.

i

* Допускается по заказу потребителя.

2.9. Корпус алмазного кольца и удлинитель должны изготов-
лять из труб по ГОСТ 8733--74, ,,)ртамент по - ГОСТ 8734-75,
i ОСТ ~732-78, ГОСТ 9567-75.

Материал труб для удлинителей - сталь марки 40Х по ГОСТ
4543-71. Материал труб для корпусов - сталь марок 20, 30, 35
по ГОСТ 1050-74.

Допускается применение труб для удлинителей из стали мар-
ки 45 по ГОСТ 1050-74.

2.10. На корпусе алмазного кольца и удлинителе не допуска-
ются вмятины, раковины, трещины, заусенцы и участки, поражен ..
ные коррозией.

2.11. Радиальные биения наружного диаметра алмазоносного
слоя сверла (D) и внутреннего диаметра удлинителя (d,) отно-
сительно диаметра наружной поверхности удлинителя (D,) дол-
жны соответствовать 12-й степени точности по ГОСТ 24643-81.

2.12. Эксплуатационные показатели качества сверл должны
соответствовать указанным в табл. 4 и 5 при условиях обработ-
ки, указанных в п. 5.6.

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

3.1. В комплект должны входить:
алмазное сверло;
два алмазпых кольца;
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Таблица 4

Ресурс, м, не менее Удельный расход алмазов,
карат/м, не более

диаметр Проиsводитель-
сверла,

I I
НОСТЬ, СМ/М ин,

мм
Cl-l СI-З Cl-l СI-З не менее

20 0,7 0,8
25 6 5 0,9 1,1
32 1,2 1,4

40 0,9 1,1
45 1,0 1,3
50 10 8 1,2 1,4
55 1,3 1,6
56 1,3 1,6
60 1,4 1,8

2,0
70 2,4 3,2
80 2,8 3,7
90 3,1 4,2

100 3,5 4,7
108 8 6 4,3 5,7
110 4,4 5,8
125 5,0 6,7
140 5,6 7,5
158 6,4 8,5
160 6,5 8,6

ИНСТРУКЦИЯ по замене изношенного алмазного кольца на но-
вое;

этикетка по ГОСТ 2.601-68.
Допускается изменение комплектности по согласованию с

потребителем.

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Для проверки соответствия сверл требованиям настояще-
го стандарта должны проводиться приемочный контроль и пери-
одические испытания.

4.2. Приемочному контролю на соответствие требованиям
пп. 2.7; 2.8; 2.10 подвергают каждое сверло, на соответствие тре-
бованиям пп. 1.2, 2.11 - 20 % сверл от партии, но не менее 3 шт.

Партия должна состоять из сверл изготовленных при одном
технологическом режиме и одновременно предъявляемых к при-
емке по одному документу.

4.3. При неудовлетворительных результатах приемочного кон-
троля проводят повторный контроль на удвоенном числе сверл.
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Результаты повторного контроля являются окончательными и
распространяются на всю партию.

4.4. Периодическим испытаниям на соответствие требованиям
п. 2.12 подвергаются не менее 5 сверл не реже одного раза в год.

Допускается проведение испытаний у потребителя в произ-
водственных условиях.

5. МЕТОД КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЯ

5.1. Размеры сверл контролируют универсальными средства-
ми измерения.

5.2. Вскрытие алмазов контролируют сравнением с контроль-
ным образцом.

5.3. Наличие дефектов на алмазоносном слое, корпусе кольца
и удлинителе контролируют невооруженным глазом.

5.4. Контроль радиального биения проводят В прямоугольной
призме индикатором часового типа ИЧ-2-2 по ГОСТ 577-68
со специальным плоским наконечником НРП-8 кл. 2 по ГОСТ
11007 -66. Ось индикатора располагают в диаметральной плос-
кости сверла перпендикулярно к одной из плоскостей призмы.

Сверло устанавливают в призме таким образом, чтобы 2/3 его
длины базировалось на плоскостях призмы.

5.5. Контроль эксплуатационных покавателей сверл должны
проводить сверлением отверстий в строительных конструкциях из
железобетона с гранитным наполнителем, содержащих стальную
арматуру, диаметром не более 12 мм. Частота пересечения ар-
матуры должна быть не более одной на 70 мм глубины сверле-
ния.

5.6. Режим сверления должен соответствовать указанному в
табл. 6.

Таблица 6

~ ~ Частота вр ашепия'" u Расх()д"'~ -1, сверла, МИН • ДЛЯ охлажл аюше й Ланлеиие
Мар"а сверла .о сперл ЛlIзметр()м У де льипе ЖИДН()СТН 113 жидк осгпt; ..

о" д анле ние , 1 см ли аме гр а D системе
-о МПа сперла, промыски.:rF-o CO::J

Л() I св. 60 I св. Ig_~ t:: л/мин МПа
1::",::': GO мм 100()ЫМ 100 мм

С1-1 40 3,5-5,0 0,2-0,4 0,2--0.3--- 1000- 700- 60а-
СI-3 30 1300 1000 700

---
CI-2; 50 до 2,5 0,3-0,5 0,2-0,3
С2-2
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6. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1. На корпусе алмазного кольца должна быть четко нане-
-сена следующая маркировка:

марка сверла;
буква П (для сверл марок CI-2 и С2-2, иэготовленных из
смеси алмазных порошков);
диаметр сверла;
товарный знак предприятия-изготовителя.
6.2. Перед упаковыванием сверла должны быть подвергнуты

консервации по ГОСТ 9.0 J4-78. Группа изделий У, вариант за-
шиты В3-4, вариант упаковки ВУ-!. Срок защиты без перекон-
сервации - один год.

Для экспорта срок защиты сверл без переконсервации должен
быть 3 года.

6.3. Требования к упаковке сверл - по ГОСТ 18088--83.
6.4. Выбор транспортной тары - по ГОСТ 15623--84.
6.5. Транспортную маркировку по ГОСТ 14] 92-77 наносят на

каждое грузовое место или на ярлык, крепящнйся на видном
месте транспортной тары. На транспортной таре должен быть
нанесен манипуляционный знак «Боится сырости».

6.6. Сверла транспортируют всеми видами транспорта в кры-
тых транспортных средствах согласно правилам леревозок гру-
зов, действующих на этих видах транспорта.

6.7. Транспортирование проводят транспортными пакетами по
ГОСТ 21929-76. Масса пакета - не более 1 т, габаритные
размеры - по ГОСТ 24597-81. ЯШ,ики устанавливают на поддои
по ГОСТ 9078-84.

Укрупнение грузовых мест допускается производить без под-
дона, с применением брусков.

6.8. Условия транспортирования сверл в части возлействия
климатических факторов - по группе 5(ОЖ4) ГОСТ 15J50-69,
а в части механических факторов - по группе Ж ГОСТ
23170-78.

6.9. Транспортирование сверл, предназначенных для экспорта,
- в соответствии с требованиями заказ-наряда внешнеторговой
организации.

6.10. Остальные требования к транспортированию сверл и
условия хранения сверл - по ГОСТ 18088-83.



Стр. 10 rOCT 24638-&5

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Масса алмазов в сверлах

Масса алмаз')" в сверле, карат
диаметр S,

I I
сверла, мм

мм Cl-:2 С2-2 Cl-l: Cl-3

20 4 1,4 1,1 2,1
8 2,8 2,2 4,2

25 4 1,8 1,6 2,7
8 3,6 3,2 5,4

32 4 2,4 2,2 3,6
8 4,8 4,4 7,2

40 4 3,0 .- 2,8 4,6
8 6,0 5.6 9,2

45 4 3,5 3,2 5,2
8 7,0 6,4 10,4

50 4 3,9 3,5 5,8
8 7,8 7,0 11,6

55 4 4,3 3,9 6,5
8 8,6 7,8 13,0

56 4 4,4 4,0 6,6
8 8,8 8,0 13,2

60 4 4,7 4,~ 7,1
8 9,4 8,6 14.2

70 4 6,4 5,7 9,6
8 12,8 11,4 19,2

80 4 7,4 6,7 11,1
8 14,8 13,4 22,2

90 4 8,4 7,4 12,5
8 16.8 14,8 25,0

100 4 9,3 8,3 14,0
8 18,6 16,6 28,0

108 4 11,5 10,4 17,2
8 23',0 20,8 34,4



ГОСТ 24638-85 Стр. 11

продолжение
Л'\асса алм ааов в сверле, карат

Диаметр з.

I Iсверла, мм
Сl-2 С2-2 Сl-l: Сl-3мм

110 4 11,7 10,6 17,5
8 23,4 21,2 35,0

125 4 13,4 12,0 20,1
8 26,8 24,0 40,2

140 4 15,0 13,6 22,5
8 30,0 17,2 45,0

158 4 17,1 15,3 25,5
8 34,2 30,6 51.0

160 4 17,2 15,5 25,9
8 34,4 31,0 51,8

190 4 - 14,6 -
8 29.2

215 4 - 17,4 -
8 34,8



Редактор Е. И. Глазкова
Технический редактор О. Н. Никитина

Корректор Н. Д. Чехазина

Сдано в! наб. 10.09.85 Подп. к печ. 15.11.85 1.0 уел. печ. Л. 1,0 усл. КР.-ОТТ. 0,71 уч.эивд. л;
Тир. 20000 Цена 5 коп.

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123840, Москаа, ГСП,
Новопресненокий пер .• 3.

Калужская типография стандартов, уд. Московская. 256, Зак. 2606



Цена 5 коп.

PycClIUt"

f:J1мнмца

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

Длииа метр m м

Масса килограмм kg ю

Время секунда s с

Сила электрического тока ампер А Д

Теряслинвиическая темпера-
тура кельвИН К

I
К

Количество вещества моль то) моль

Сила света кандела cd ttд

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

sr
рад

ср

Плоский угол
Телесный угол

радиан

стерадиан
rad

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ спвцих.тьныв
НАИМЕНОВАНИЯ

EJIHIiMua

(\1oIр'liIIжtкиt чере э

tltличина ()60JнаЧ~"IН' основвые н "о-
riIHMII!MOla· ПUЛНМf('лькwt.., "'~"AYH'· e"MHt!UW СИ

, роаиое pyc(II,or

Частота герц Hz Гц с :

Снла вьютон .\ Н '" I{! c~2

Давлеиие паскаль Ра Па м-' кг е-:

Энергия цжоуль J Дж м' к! с "
I Мощность ватт W Вт ,,' КI

С ___i

Количество электричества кулои С Кл с А
I Электрическое напряжение вольт V в м' КI е' • .<\ -,

Электрическая емкость фарад F Ф М.. , кг' с' .<\'

Электрическое сопротивление ом 1I ОМ М' КI С -\ А'-'

:Электрическая проводимость сименс S См м-' КI - с' А'

Поток магиити.,Й индукции вебер Wb Вб м' КI С д-
Магннтная индукция тесла Т Тл .(1 С -, А.-'

Индуктивность генри Н ('н м' I(J с А <:

Световой поток люмен 1т 11М нд ер
Освещенность яюкс 1х "1< .., .' кд ер

Активность радионуклида беккерель Bq Бк с

Поглощенная доза грэй Gy Гр ..,' с -1

ионизирующего излучения

Эквивалентная доза излучения аиверт Sv 3а м' с-'
~ ~;



Изменение ом l ГОСТ 24638-85 Сверла алмазные кольцевые для железобетонных
конструкцнА. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлеиием Государственного комнтета
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 28.12.90 ом 3452

Дата введения 01.07.91

Вводную часть дополнить словами: «Требования стандарта в части р азд. 1, 2,
5. 6 и п. 4.4 являются обязательными».

Пуикт 1.1. Таблица 1. Марку сверла C1-1, относящуюся к ней область при-
иенения и сноску исключить.

Пункт 1.2. Пример условного обозначения. Заменить марки: C1-1 на Cl-3
(2 раза); А3 на АРС 3 (2 раза).

Пункт 2.5. Таблицу 3 изложить в новой редакции
Таблица 3

Марка
сверла Материал алмазоносного слоя

Отиосительная
концентрация

алмазов

СI-2
С2-2

СI-3 75

Смесь алмазного сырья ХУгр., а-2, (-1.0+0,5) или
ХУгр" а-б, (-0,8+0,5) с порошками марок А3, А4,
А5 (250,Л200; 315/250)
Соотношение компонентов по массе должно быть 1: 1

Смесь алмазных порошков марок А3, А4 или А5
(63О.'500; 800/630) с алмазными порошками марок
А3, А4 или А5 (250/200; 315/250)
Соотношение компонентов по массе должно быть 1: 1

Шлифпорошки марки АРС 3 зернистостей от 400/315
до 800~30
Допускается применение синтетических порошков
других марок

50

(Продолжение см. с. 260)



(Продолжение изменения" ГОСТ 24638-85)
Пункт 2.12. Таблица 4. Графу C1-1 исключить (2 раза).
Таблица 5. Головку изложить в новой редакции:

Марка
сsе,ла

производнтель-
НОСТЬ, СМ/МИН.

не менее
Ресурс, м.
не менее

У\ll.ельныЙ расход алмазов
карат/м, не более

Пункт 4.3 изложить в новой редакции: «4.3. Если при прием очном контроле
установлено несоответствие требованиям стандарта более чем по одному конт-
ролируемому показателю, то партию не приннмают,

Если установлено несоответствие требованиям стандарта по одному ИЗ конт-
ролируемых показателей, то проводят повторный контроль на удвоенном коли-
честве сверл.

При наличии дефектов в повторной выборке партию не принимаютэ.
Пункт' 5.6. Таблица 6. Головка. 3амеиить слово: «железобетона» на ебетонаэ;
марку сверла С1-1 и относящиеся к ней покавагели исключить.
Приложеине. Головка таблицы. Марку сверла Cl-l исключить.

(ИУС ,N'g 4 19911 г.)


