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П Л А С Т И Н Ы  Р Е Ж У Щ И Е  С М Е Н Н Ы Е  
И Т  С В Е Р Х Т В Е Р Д Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В

Технические услоинн

1 hnvw away (indexable) Culling xuperhard inserts. Specifications

ГОСТ
28762-90

М К С  25. 100.70 
О К П  10 6000

Даш  введения U 1.07,91

Настоящий стандарт распространяется >ич режущие сменные пластины из поликрнсталлических 
сверхтверды* материалов на основе нитрида бора, предназначенные для механического закрепления 
и корпусе инструмента.

Требования стандарта в части разл. I, 2, 4 и 5 являются обязательными.

1. Ф О Р М Ы  И  Р А З М Е Р Ы

1.1. Обозначение пластин —  по Г О С Т  1W42.
1.2. Пластины должны изготавливаться типоп:
1 —  цельные:
2 —  двухслойные или грехслойные, состоящие из подложки и рабочего стон из сверхтвердых 

материалов толщ иной 1 мм исполнений:
21 —  двухслойные,
22 —  трехслойные.
1.3. Формы и основные размеры пластин типов f it 2 должны соответствовать указанным на 

черт. 1— 6 и в табл. 1— 6.

Пластины формы Г

Издание официальное Перепечатка воепрещгка

■£> И здательство стандартов. 1941 
©  Стандартннформ, 2005
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С * 2 Г О С Т  2 И 7 6 2 -9 0

Т  а 6 л  и u a 1

Р а з ме р ы,  мм

JF

Обш иачсине Класс if i
п л а с т  ii допуска* Ряд л

1 7

T N ‘ N -O e n O fi
3,97

0,8 5 ,159
T N * N -0 6 T 3 1 2

и 3 ,969 6 ,9 1,2 4 ,763

T N * N -060308
3 ,1 ft

0 .8 5 ,159
T N * N -0 6 O 3 (2 1,2 4 ,763

T N * N -0 8 T 3 0 2 0,2 6 ,945
T N * N -0 8 T 3 0 4

3,97
0 ,4 6 ,747

T N *N -0 e T 3 O 8 0.8 6 ,350
T N - N - 0 8 T 3 I2

4,762 f t .  2
1,2 5 ,953

T N * N -0 8 0 3 0 2 0,2 6 .945
T N * N -0 8 0 3 0 4

3,1S
0 ,4 6 ,747

T N * N -080308 0,8 6 ,350
T N * N -0 8 0 3 1 2

0‘
1,2 5 ,953

T N 'N -0 9 T 3 0 4 0,4 7 ,938
T N * N -0 9 T 3 0 S 3,97 — 0,8 7,541
T N - N - 0 4 T 3 I2

3 ,556 9 ,6
1,2 7 ,144

T N * N -0 9 0 3 0 4 0,4 7 ,938
T N * N -0 9 0 3 0 8 — 3 ,1 ft 0 ,8 7,541
T N * N -0 9 0 3 1 2 1,2 7 ,144

T N ‘ N -1  10304 0,4 9 ,128
Г rs * N  -1 103(KH 5, IS — 0.8 8,731
T N * N - 1-10312 1.2 ft.334

T h ‘ N - 11X304 0,4 9 ,128
T N * N - 1  IT30S и ,  М ,  G — 3 ,97 0,8 11,731
T N * N - l l T 3 l2 1,2 f t , 334

T N - N - 110404 0,4 9 ,128
T N * N -1  J040S — 4 ,7 6 0,8 8,731
T N L* N - I 10412 1,2 8 ,334

T C * N - 1 10304 0,4 9 ,128
i C * N - ]  1030ft 3,18 — 0,8 8,731
T C ‘ N -1 1 0 3 1 2

6,350 11.0
1,2 8 ,334

T C * N -1 1 T 3 0 4 0,4 9 ,128
T C * N -1  IT 3 0 8 — 3 ,97 -/ 0 ,8 8,731
T C 'N - 1 1 T 3 I2 1,2 8 ,334

T C * N - 1 10404 0,4 9 ,128
T C -N -3  1040ft — 4 ,7 6 0,8 8,731
T C * N - |  10432 1,2 8 ,334

T  P * N - I 10304 0,4 9 ,128
T P *N -1 1 0 3 0 ft 3.18 — 0,8 8,731
T P *  N - l  10312 1,2 8 ,334

T P * N - 11T304
11°

0,4 9 .128
T P * N - l  11308 — 3 ,97 0,8 8,731
T P * N - I IT 3 1 2 1,2 8 ,334

T P *  N - l  10404 0,4 9 ,128
r P * N - l  104Ш — 4 ,76 0.8 8,731
T P * N - 1 10412 1,2 11,334
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[ ’О С Т  2 8 7 6 2 — VO С . 3

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение math. I

Обозначение
IL111C TILH

Класс 
o.o пуска* d

s

“ a 9 mp*fl

] 2

T N * N - 160408 0,8 11,494
T N * N - f6 0 4 i2 4 ,7 6 — 1,2 13,097
T N * N - I6 0 4 l6 1,6 12,700

T N  *N -1 6 0 3 0 8 0 ,8 13,494
T N * N - 160312 — 3 ,!S и 1,2 13,097
TNI *N -1 6 0 3 1 6 1,6 12,700

T N * N -  16ТЗОН 0 ,8 13,494
T N * N -  I6 T 3 I2 — 3.97 1,2 13,097
T N * N - I6 T 3 1 6 1,6 12.70U

T C * N -  I6U40K 0,8 11,494
T C * N - I6 0 4 l2 4 ,7 6 — 1,2 13,097
T C * N - 160416 1,6 12.70U

9 32^ |( i,5
F C * N - 160308 0 ,8 13,494
T C * N - 160312 — 3, IS 7 U 13,097
T C * N - 160316 1,6 12,700

T C * N -  16Т30Я 0,8 13,494
T C * N -  I6 T 3 1 2 — 3,97 1,2 13.097
T C * N -  16T316 1,6 12,700

l 'P " N - 160408 0,8 13,494
T P - N - 160412 4 ,7 6 — 1,2 13,097
T P °*N -160416 1,6 12,700

TP“ N - I6G30K U,H 13,494
T P“  N -1 6 0 3 12 — 3,18 11 1,2 11,097
1 P“  N -160316 1.6 12,700

TP“ N -J6T3U K U,H 13,494
TP °*N - I6 T H 2 — 3,97 1,2 13,097
1 P“ N - I6 T 3 1 6 1,6 12,700

* Л оГхиначстпг пластин ухзш вался конкретный класс допуска, приведенный u i p;bi.|>̂  * Класс допуска». 
Толщины пластин по первому ряду являются предпочтительными.

П р и м е р  у с л  о  а и о г о  о б о з  п а ч е  и и я пластины трекграшюй с|юрмы (Т )  с углом а л =  0‘, 
класса допуска U , без отверстия и капа1юк длиной режущей кромки / =  11,0 мм исполнения £  
толщ иной s =  3,97 мм, радиусом г( = 0.4 мм; 

типа 1:

7NUN-HT304 £-21

Т о  же. типа 2 исполнения 22:

TNVN-IIT304 £-21

Т о  же, класса допуска М: 
типа 1;

типа 2, исполнения 21: 

типа 2, исполнения 22:

TNM N-HT304 £-1 

TNMN-HT3Q4 £-21 

TNMN-HT304 £-22
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С * 4  Г О С Т  2 8 7 6 2 - 9 0

Т о  же, класса допуска G :
типа 1:

типа 2. исполнения 21: 

типа 1. исполнения 22:

Т \а .\-П Т 3 0 4  t - l  

TNGN-IITJQ4 Г-21 

TMGN-IIT304 F- 22

Пластины формы S

Т а б л и ц !  2

Г и л м е р ы ,  мм

Обозначение
пластин

Класс
J4STEVCK.il *

S -  d

X

Un 5 mPan

J 2

S N *N -0 3 T 3 0 2 0,2 0 ,740
S N * N  -0 3 T 3 0 4 и ,  M ,  G 3 ,969 0 ,4 0 ,658
S N *N -0 3 T 3 0 S o.s 0 ,493

S N *N -0 4 T 3 0 2
3,97

0,2 0 ,9 04
S N *N -0 4 1 3 0 4 r 1 .■1 7АЛ 0 ,4 0 ,822
S N *N -O 4 T 3 0 8 — o ,a 0.65S
S N *N -0 4 1 3 1 2

0 ‘
1,2 0 ,493

S N * N -050302 0 ,2 1,069
S N * N -050304 0 ,4 0 ,986
S N * N -050308 J. Ift o,a 0 ,822
S N *N -0 5 0 3 1 2 U 0,65S

SN*N -0 5T 0 02 0,2 1.069
S N *N -0 5 T 3 0 4 U , M , L i,

5 .556 "2 Й 7 0 ,4 0 ,986
S N *N -0 5 T 3 0 S £ ,  H 0 ,8 0 ,822
S N * N -0 5 T 3 l2 1,2 0,65 S

S C -N -0 5 T 3 0 2 0 ,2 1,069
S C *N -0 5 T 3 0 4 0 ,4 0 ,986
S C *N  -05T30S 0,8 0 ,822
S C * N -0 5 T 3 l2 1,2 0,65S
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С * 6 Г О С Т  2 8 7 6 2 — 9 0

Обозначение
пластин

K-BUc l

допуска* 1 -  d
Р н ц °n и iV.'

1 2

s c - N - о а д з о к 0,8 1 .6 4 4

S C *N -0 9 0 3 1 2 — 3,3 s 1,2 1,480
S C « N -0 9 0 3 1 6 T 1,6 1 ,3 1 5

s c - N - o m o s 0 , 8 1 ,6 4 4

S C * N -0 9 T 3 l2 — 3 .9 7 1 ,2 1,480
S C * N -0 9 T 3 l6 1.6 1 ,3 1 5

S P * N - 0 9 0 4 0 8 9 , 5 2 5 0 , 8 1 ,6 4 4

S P * N - 0 9 O 4 3 2 4 . 7 6 — 1 ,2 1.480
S P * N - O 9 0 4 ! 6 1,6 1 ,3 3  5

s p * N - 0 9 0 3 a e
I I 1

0 , 8 1 .6 4 4

S P * N - 0 9 0 3 i 2 — 3 ,1 8 1 ,2 1,480
S P *N -0 9 0 3 1 6 1,6 1 ,3 1 5

S P * N - 0 9 T 3 0 S 0 ,8 1 .6 4 4

S P * N - 0 9 T 3 l 2 — 3 ,9 7 1 ,2 1,480
S P * N - E W T 3 16 и ,  M , G , 

Ё , Н
1.6 1 ,3 1 5

S N * N -  I 2 0 4 0 B 0 , 8 2 ,3 0 1

S N * N -1 2 0 4 I2 4 , 7 6 — 0" 1 ,2 2 , 3 3 7

S N * N - 1 2 0 4 I 6 » ,6 1,973

S C * N -1 20308 0 , 8 2 .3 0 1

S C * N - 120312 — 3 , 1 8 1 ,2 2 , 3 3 7

S C * N - I 2 0 3 16 T 1 ,6 1 ,9 7 3

SC "SJ-32T30S 0 , 8 2 ,3 0 1

S C *N I-1 2 T 3 I2 ___ 3 ,9 7 1 ,2 2 , 3 3 7

S C * N - 3  2 T 3 I 6 12,700 1,6 1 ,9 7 3

S P * N - 1 2 0 4 0 8 0 , 8 2 ,3 0 1

S P * N -1 20432 4 . 7 6 — 1 ,2 2 , 3 3 7

S P F N - 1 2 0 4 ] 6 1,6 1 ,9 7 3

S P * N - 120308
1 1 *

0 , 8 2 ,3 0 1

S P * N - 1 2 0 3 3 2 — 3 ,38 1 ,2 2 . 3 3 7

SPI N -3 2 0 3 1 6 1 ,6 1 ,9 7 3

S P * N - 3 2 T 3 0 8 0 , 8 2 ,3 0 1

S P *-N -32T3L2 — 3 ,9 7 1 ,3 2 , 3 3 7

S P *N  - 3 2 T 3 1 6 1,6 1 .9 7 3

* в обозначения пластик укалывается конкретный класс допуска, лрнведенный в графе »Класс допуска^.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о  з н а ч е  н и  я пластик ы квадратной формы (5 ), с углом «„  =  [>’ , 
класса допуска U , без отверстия и канадок (Л '}, с длиной режущей кромки ! =  12,7 мм исполнения F, 
толщ иной .( =  4,76 мм. радиусом г  =  0,К мм:

Ти па ]:

SN UN-120408 F -1

Т о  же, типа 2, исполнения 21:

5NU N-120408 F*2l

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

S N V S -120408 F-22
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[ ’O C T  Z 8 7 6 2 - 9 0  С . 7

Т о  же, класса допуска М: 
Ти п а  I:

Т о  же, типа 2, исполнения 2Е:

Т о  же. типа 2. исполнения 22:

Т о  же. класса допуска G : 
Ти п а  I:

Т о  же. типа 2, исполнения 2!:

Т о  же. типа 2, исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Е:
Ти п а  I:

Т о  же, типа 2, исполнения 21:

Т о  же, типа 2. исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Н:
Ти п а  I:

Т о  же. типа 2, исполнения 2Е: 

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

ЛЛ'Л/Л'-12040$ F-1 

SNMS* 12040$ F-21 

S N M S -12040$ F-22

SN G N -12040$ F 1  

S A  fc’JV -12040$ F-21 

SN G N -12040$ F- 22

SN EN -120408 F -1 

SN E N -12040$ F-21 

SN EN -120408 F-22

SN H N -12040$ F-1 

SN H N -12040$ F-21 

SN H N -12040$ F-22

I IjistciHHbi фирмы S с фасками при вершине
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С . Н Г О С Т  2 Я 7 6 2 -Т О

Р а з м е р ы ,  м м

О б о ш и ч с н н е  пластин К л асс д о п уски  * п „

£ N * N - f tb T 3 A E , К tt*

S N 'N -СИзТЗАС E , И Г

* It обозначении пластин указывается конкретный класс допуска, приведенный в ipaijie * Класс допуска»

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :  пластины квадратной формы (S ) с фасками при 
вершине, о углом и„ =  0", класса допуска Е, без отверстия и канавок ( Л 1), с длиной режущей кромки 
1 =  6,350 мм исполнения F, тол шиной s =  3,97 мм:

Ти па 1:

SNEN-06T3A F I

Т о  же, типа 2, исполнения 21:

Т о  же, типа 2. исполнения 22:

SHEK-06T3A F-2I

SNEN-06T3A F-22

Т о  же, класса допуска Н .
Ти па 1:

SNHN-06TM  F-5

Т о  же, типа 2. исполнения 21:

SNHN-06T3A F-21
Т о  же, типа 2. исполнения 22:

SNHN*06T3A F-22

Пластины формы S с рал нус пои фаской 

*
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[ ’О С Т  2 8 7 6 2 — VO С . V

0 6 U 'JN ^ 4 C !M H C  11.11СТИ Н
К л а с с

д о п у с к и *
i -  rf я m Г

S N * N - f l 5 T 3 E N
E .  К 5 , 5 5 6

0 *
1 0 0 . J 6 •>

S C * N - 0 5 T 3 E C r

S N * N - 0 6 T j E N
E .  H 6 . 3 5 0

0 ‘
1 4 0 , 1 2 6 2 , 5

£ C * N - 0 6 T 3 E C r

* В о б о з н а ч е н и и  пластин укшьиыстся конкретный класс  д о п у с ка , проведенный л iparjx: «Класс допуска*.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :  пластин и  квадратной формы < 5) с радиусной 
фаской при вершине; с углом аи =  (Г , класса допуска Е, без отверстия и канавок (Л 1), с длиной 
режущей кромки i = 5,556 мм исполнения /. толщ иной х = 5,97 мм:

Ти п а  I:

SNEN-QST3EN F-1

Т о  же. типа 2. исполнения 21:

SNEN-Q5T3LN Е-21

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

Si\EN-05T3EN F 22

Т о  же. класса допуска I I:
Ти па  I:

SNHN-05T3EN  f -  /

Т о  же, типа 2, исполнения 21:

SNHN-QST3EK F-21

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

SNHN-Q5T3EN Е-22

Пластины формы С
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C * 111 Г О С Т  2 К 7 6 2 - 9 0

Т а б л и ц а  5

Р а з м е р  ы,  Мм

Ofo» значение Ш1*сткм Класс
допуски.* a l

j

■N r. ill " lРнд

1 ?

C N ‘ N -0 4 T 3 l2 U 3 ,1 8 — 1,2 0,441 0 ,242

C N * N -0 4 T 3 0 2 0,2 0,942 0 ,545
C N *N -Q 4 T 3 0 4 1 Ctt 0 ,4 0,882 0 .485
C N *N -U 4 T 3 0 8 0,8 0,662 0 ,364
C N * N -U 4 T 3 t2

U , M ,  G
4.U 1,2 0 ,4 4 ] 0 ,242

C N * N -040302 0,2 0,942 0 ,545
C N ‘ N  -040304 \ I V 0 ,4 0,882 0,485
C N *N -Q 4O 30 & 0° 0,8 0,662 0 ,364
C N * N -1.141)312 1,2 0 ,4 4 ] 0 ,242

C N * N  -050302 0,2 J ,434 0 ,788
C N * N -050304 0 ,4 1,323 0 ,727
C N *N -0 5 0 3 0 S 3,1 Д 0,8 1,103 0 ,606
C N *N -0 5 0 3 1 2 1,2 0,882 0 ,485

C N * N -0 5 T 3 0 2 0,2 ] ,434 0,788
C N * N -0 5 T 3 0 4 0 .4 ] ,323 0 ,727
C N *N -0 5 T 3 0 B 3,47 0,8 ] ,  L03 0 ,606
C N * N - 0 5 T 3 l2 1,2 0,882 0,485

C C * N -050302 0,2 J ,434 0 ,788
C C * N - 0 50304 5 ,556 5,6 3 ,18 — 0 ,4 1,323 0 ,727
C C *N -0 5 0 3 0 8 T 0,8 1,103 0 ,606

C C *N -0 5 T 3 0 2 0,2 1.434 0 ,788
C C *N -0 5 T 3 0 4 — 3,47 0 ,4 1,323 0 ,727
C C * N - 0 5 t3 0 S 0,8 1,103 0,606

C P *N -0 5 0 3 0 2 0,2 1.434 0 ,788
C P *N -05O 3O 4 3,18 — 0 ,4 1,323 0 ,727
C P ‘ N -0 5 0 3 0 8 0,8 1.103 0,606i 1 м i-' i C 1 Г
C P *N -0 5 T 3 0 2 H 0.2 1,434 0 ,788
C P 'N -0 5 T 3 0 4 — 3,47 0 .4 1,323 0 ,727
C P *N -0 5 T 3 0 8 0,8 1,103 0,606

C N  *N -0 6 0 3 0 4 0 ,4 1,544 0,848
C N * N -060308 3 ,18 — 0,8 1,323 0 ,727
C  N *N -0 6 0 3 1 2

6 ,35 0°
1,2 1,103 0,606

C N  * N -0 6 7 3 0 4 0 ,4 1,544 0 ,848
C N *N -0 6 T 3 O 8 — 3,47 0,8 1,323 0 ,727
C N * N - 0 6 T 3 I2 1.2 1,103 0 ,606

C C *N -0 6 0 3 U 4 0 ,4 1,544 0 ,848
C C * N -060308 3 ,18 — 0.8 1,323 0 ,727
C C *N -0 6 0 3 3 2 6,5

T 1,2 3,103 0 ,606

C C *N -0 6 T 3 0 4 0 .4 1,544 0 ,848
C C -N -0 6 T 3 0 S — 3,47 0,8 1,323 0 ,727
C C * N - 0 6 T 3 I2 6 ,3 50 1,2 1,103 0,606

C P * N - 0 60304 0 ,4 1,544 0 ,848
C P *N -0 6 0 3 0 S 3,18 — 0,8 1,323 0,727
C P * N - 0 60312

L I"
1,2 3,103 0 ,606

C P ‘ N -0 6 T 3 0 4 0 ,4 1,544 0 ,848
C P *N -0 6 T 3 0 f i — 3.47 0,8 3,323 0 ,727
C P 'N - 0 6 T 3 1 2 1,2 1,103 0 ,606
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[ ’О С Т  2 В 7 6 2 - 9 0  С . 1 1

h i u c p u .  мм
Продолжение табл. 5

S

О Ё о и И Л 'С Ц  к и е  ИЛИСТ El и
К л а с с  

□ а л  у с к а *
l i г

Р я .т “ а г. т я .

1 2

C N *N -0 9 0 4 0 S 0,8 2,206 1,212
C N *  14 -090412 4 ,7 6 — 1,2 1,986 1,091
C N *  14-090416

0 ‘
1,6 1,764 0 ,9 70

C N *N -0 9 0 3 0 S 0,8 2.206 1,212
C N * N - 0 9 0 3 I2 — 2,18 1 , 2 1,985 1,091
C N * N - 0 9 0 3 I6 1,6 1.764 0 ,9 70

C C * N  -090408 0,8 2.206 1,212
C C * N -0 9 0 4 I2 4,76 — 1,2 1,985 1,091
C C *N -O 9 0 4 l6 7 ‘ 1,6 1,764 0 ,9 70

C C * N -090308 0,8 2,206 1,212
C C * N -0 9 0 3 I2 9 ,225 9,7 — 2,18 1,2 1,985 1,091
C C *N -0 9 0 3 (6 1,6 1,764 0 ,9 70

C P * N -090408 0.8 2,206 1,212
C P -N -0 9 D 4 I2 4,76 — 1 , 2 1,985 1,091
CP™ N-(190416

1 г
1,6 1,764 0 ,9 70

C P *N -0 9 U 3 0 8 и, M ,  G ,  с. 0,8 2.206 1,212
C P - N -(1902 (2 н — 2,18 1,2 L.985 1,091
C P " N -O 9 0 2 16 1,6 1,764 0 ,9 70

C N * N - 120408 0,8 2,088 1,697
C N ' N - 120412 4.76 — 1,2 2 ,867 1,576
C N * N - l2 0 4 l6

0 ‘
1,6 2,647 1,455

C N * N -  12020S 0,8 1,088 1,697
C N * N - l2 0 3 l2 — 2,18 1,2 2 ,867 1,576
C N ‘ N -1 2 0 2 1 6 1,6 2,647 1,455

C C * N - 120408 0,8 3 ,088 1,697
C C * N - 120412 4,76 — 1 , 2 2.867 1.576
C C * N - 12(1416 7* 1.6 2,647 1,455

C C * N - 12(1308 0 , 8 3 ,088 1,697
C L ’*  N - !  20212 — 3,18 1 , 2 2,867 1,576
C C * N - 1202 !  6 12,700 12,9 1.6 2,647 1,455

C P - N - 120408 0,8 3,088 1,697
C P -N -1 2 0 4 1 2 4,76 — 1 , 2 2,867 1,576
C P - N - l  20416

1Г
1 . 6 2 ,647 1,455

C P “ N -1 20208 0,8 3 ,088 1,697
C P " N - 120212 — 2,18 1 , 2 2,867 1,576
C P * N - 120316 1 , 6 2,647 1,455

' В обозначении пластин уташ васпн конкретный клвес допуска, приведенным u ipat|)e «Класс допуска». 
Толщины пластин по первому ряду я ила клея предпочтительными.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ромбической пластины ф о р та  ( Q ,  с утлом а„ =  О", 
класса допуска L, без отверстия и канавок ( V I с длиной режущей кромки / =  9.7 мм исполнения F. 
толщ иной s = 4,76 мм, радиусом ^ = 0.8 мм:

Ти п а  I:

CNUJV~0W40S F-1

Т о  же. типа 2, исполнения 21:

CNLN-900408 F-21
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С * 12 Г О С Т  2H 76Z 911

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

Т о  же, класса допуска М: 
Ти па ];

Т о  же, типа 2. исполнения 23:

Т о  же, типа 2. исполнения 22:

Т о  же, класса допуска G :
Ти па 1:

Т о  же, типа 2. исполнения 21:

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Е:
Ти па I :

Т о  же, типа 2, исполнения 21:

Т о  же, типа 2. исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Н .
Ти па J:

Т о  же, типа 2, исполнения 21: 

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

CNUN-090408 F-22

CNMN-090408 F -1 

CNMS-090408 Г-21 

CNMS-090408 Г-22

CNGN-09040S F-] 

CNGN-0904Q8 Г-21 

CNGN-Q904GX Г-22

CNEN-0904Q& F-1 

CNEN-090408 F-2I 

CNEN-090408 F-22

CNHN-Q9O40S F-! 

CNHN-ОШОИ F-21 

CNHN-090408 F-22

I I.TacrilllliL фирмы К

Черт. i

ГОСТ 28762-90, Пластины режущие сменные из сверхтвердых материалов. Технические условия
Throw away (indexable) cutting superhard inserts. Specifications

http://www.gostexpert.ru
http://gostexpert.ru/gost/gost-28762-90
http://gostexpert.ru/gost/gost-28762-90


Г О С Т  2 Я 7 6 2 -9 1 )  С . 13

I а 6 .п н и а 6

Р а Л 1 с р ы, мм

Ш из вд и чем и с пласт мм Класс лсшуск-э* d

I

RN *N-03113 MU 
RN*N-0302M0

RN*N-G513UO
RN*N-0503OU

R N *N-060400 
RN*N-06T3QO

RN*N-07O4M0 
RN*N -0703 MU 
RN*N-07T3M0

RN*N 4)70400 
RN*N-070300 
RN*N-07T3Q0

RN*N-09U400
RN*N-O903G0

RN+N-I2Q4O0 
R N * N -120300

U. M ,G , E, H

3 ,600

5,536

6,350

3,18

3,97

4,76

4.76
7,U00

4,76
7,94

9 ,525

12,700

4,76

4.76

Pu.i

2.38

3.18

3.97

3.18
3.97

3,18
3,97

3.18

3.18

* li обозначении i l i x t h h  указывается конкретный класс допуска, прицеленным a i р;н|>̂  «Класс допуска». 
Толщины пластин по первому ряду являются предпочтительными.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластики круглой формы <R), с утлом о„=  0", 
класса допуска U , без отверстия и канавок (.V), диаметром d  =  6,35 мм, толщ иной s =  4,76 мм, 
с режущей кромкой исполнения F:

Tu n a  I:

RNUN*Q6Q4M F-1

Т о  же. типа 2, исполнения 21:

RNUN-ОбОШ F-21

Т о  же. типа 2, исполнения 22:

RNUN-0604W F-22

Т о  же. класса допуска М: 
типа 1:

Т о  же, типа 2, исполнения 2Е:

Т о  же. типа 2, исполнения 22:

Т о  же. класса допуска G : 
типа I:

Т о  же. типа 2, исполнения 21:

RNMN-Q604W Т -/  

RNММ-060400 F-2I 

RNMH-060400 F-22

R SG S-ОШОО F-I 

RNGH-06Ш 0 F-2I
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С * N  Г О С Т  2Й 762 911

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Е: 
типа L

Т о  же, типа 2. исполнения 23:

Т о  же, типа 2. исполнения 22:

Т о  же, класса допуска Н : 
типа Г

Т о  же, типа 2. исполнения 21: 

Т о  же, типа 2, исполнения 22:

RNGN-060400 F-22

RNEN-060400 F -1 

RNEN-060400 Г- 21 

RHEN-Q6Q400 У-22

RNHS-Q604W F-J 

RNHN-060400 F-2J 

RNHN-ОбОШ F-22
Е.4. Пластины изготавливаются с режущими кромками двух исполнений:
F — острая;
Г  —  с фаской.
Фаска па режущей кромке для пластин типа I выполняется по обоим торцам пластины, а для 

пластины типа 2 —  только по торцу рабочего слоя. Ш ирина фаски =  0,2 мм и угол наклона фаски 
=  20" указаны на черт. 7.

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2. I. Материал пластин - -  композиционные материалы марок: композит 01. 02, (Ю, 05, 10Д, f I 
(кнборит), том ат-Ш , их модификации и другие по технической документации, утвержденной в 
установленном порядке.

2.2. Предельные отклонения основных линейных и угловых размеров должны  соответствовать 
величинам, указанным в табл. 7.

Пари v itrp К л а с с  л а н у с к л М р С Д С Л !. II ОС C IT K JH U lL IS H f

Д и а м е т р  в п и с а н н о й  о к р у ж н о с т и  м н е н и е  р а н н ы х  
п л а с т и н , д и а м е т р  к р у гл ы х  п л а с т и н , d:
о т  2 ,6  д о  9,525

н ±  0,015

и ± 0 ,0 5

м ± 0 ,0 5

G , £ ± 0,025
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Г О С Т  2 В7 6 2 - 9 0  С . 15

Р а з м е р ы , мм
Продолжение тай.г. ?

Параметр K .lllC t п спуски П j i c ьнчк итклсшешке

12,7

и ± 0 ,0 13

и ± 0 ,1 3

м ± 0,08

G ,  Е ±  0 ,0 25

Т о л щ и н а  .ч LI, М , G ± 0,13

Е , И ± 0 ,2 5

Т о л щ и н а  р а б о ч е го  слоя и:: све р хтве р д о го  м атериала  
п л а сти н  ти н а  2

и ± 0 ,40  
- 0 , 3 0

М . G , Е, 11
+ 0 ,2 0
- 0 , 3 0

Размер т* п р и  д иам етре &. 
о т  3 ,6  д о  9 ,3 25

Н ± 0 ,0 13

и ± 0,13

м ± 0,08

О ,  С ±  0 ,0 25

12,7 и ± 0 ,20

м ± 0,13

G , Е. Н ±  0 ,0 25  
±  0 ,0 13

Радиус пр и  в е р ш и н е  л, *°* и ,  М ,  G ,  Е , Н ± 0 ,1

Н и рм ал ы м -ш  за д н и й  угол  сс. U, м ± 3 0 '

G , Е. Н ± 15'

У rti. i пр и  ве р ш и не  г,- и ,  м ± 3 0 '

G , Е. Н ± 15'

Ш и р к н и  з |ы скн  ba U , М , G ,  Ё , Н ± 0 ,0 5

У го л  н а к л о н а  ( jo t  к и  у* U , М ,  G ,  Е , Н ± Г

*■ Ралиер т определяет номинальное положение вершины пластины. Предельные отклонения размера т 
латяютсн предельными отклонениями нсризнны пластин от номинального положення.

'* Предельные отклонения радиуса л  должны обеспечивать получение рад мера з?г в пределах допуска.

2.3. Допуски формы и расположения поверхностей пластин не должны и релиз и ап. указанных 
и табл. 8.

Поринетры
J lfW .'JC -ll.L 'M lC  ОТ K.’ IO t l CBIII и П Л У С Т Ц П  KJWJCLUB H iM EnJ К->1

и ,  м G ; Е: Н

Допуск параллельности передней поверхности 
относительно опорной поверхности 0 ,0 5 0 ,0 25
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MM

П арам етры
Предельное отклонение пл астин  классом Д опуска

и . м G ; Е: II

Допуск плоскостности опорной ттоверхлисти: 
вогнутость (выпуклость) 0 ,915 {(1,005)

Допуск плоскостности задних поверхностей: 
вогнутость (выпуклость) 0 ,0 50  (0 .0 2 5 ) 0 ,0 10  (0 ,0 1 0 )

2.4. Выкрашивания на режущих кромках пластин классифицируются по размеру и 
расположению на режущей кромке.

2.4.1. Зоны расположения выкрашиваний на черт. Й.

А  —  воны выкрашивания на радиусе при вершине и на рабочей части режущей кромки, равная
1/3 f;

В —  зона выкрашивания на средней части режущей кромки.
2.4.2. Размеры и количество выкрашиваний па режущих кромках пластин не должны 

превышай, величин, указанных в табл. 9.

Т а 6 л и и а 9

м м

Зона II и крап : пиан нм
ft и кп аш и м  since 

прими i« п р о тя ж е н н о сть ) К  ил ичсе 1 во мы кр и ш и  мм нн ii

А и .05 X 0 ,1 0 1

8 0 .1 5  х О Д О 1
0 , 1 0 x 0 , 1 0 2

Н а  всей длине режущей кромки 
п л а с т и н .  т |ю р м ы  f t U.0 5  х  0 ,1 0 3

2.3. На пластинах не допускаются трещины, выходящие на режущие кромки и трещины длиной 
более 0,5 мм, параллельные режущим кромкам и отстоящие от них на расстоянии до 1,5 мм.

Кие указанной зоны на каждой поверхности допускается нс более одной трещины длиной не 
более 2.0 мм и не более двух трещин в сумме на всех поверхностях.

2.6. Параметр шероховатости Ro, мкм, поверхностей пластин ice должен превышать:
-  передних поверхностей —  0,16;
-  фасок режущих кромок —  0,16;
-  задних поверхностей —  0,20;
* опорных ( нерабочих) поверхностей —  0,40.
2.7. Сопряжение режуших кромок и радиуса при вершине долж но быть плавным. Допускаются 

сопряжения, указанные на черт. 9-
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2.8. Средний н 95-процентны й периоды стойкости пластин при условиях испытаний, 
указанных в разделе 4, должны быть, не менее указанных в табл. 10.

I а 6 л  н ц a [U

М ирка k.d m ii4>ih t ;l
П с риал CTuiiECJC J HL м им

Средний 95'прицепи и u ii.

01 , 02 20 &

05 13 6

06 40 16

Ю Д 30 аЛ1 j—

l E ( к я б и р н т ) 60 24

Гом ал —  10 50 20

Критерием износа пластин является износ по задней поверхности пластины А., значение 
которого долж но быть не более 0,4 мм, или сколы {п о  передней или задним поверхностям).

2.9. I Ьтастины одной марки композита, одной партии и одного формораэмера укладываются в 
потребительскую тару (в футляры из полистирола по Г О С Т  20282 с индивидуальными ячейками для 
каждой пластины). Допускается упаковка и отдельные ячейки в полиэтиленцеллофаиовой пленке.

2.10. На поверхности потребительской индивидуальной тары должны  быть нанесены 
следующие данные:

-  наименование предприятия-изготовителя;
- обозначение пластин;
- марка материала режущей части;
• номер партии и дата выпуска;
- количество пластин;
- обозначение настоящего стандарта.
2. 11. Требования к транс портной маркировке и упаковке -  по Г О С Т  1Н08Н.
2.12. Термины и обозначения приведены в приложении 1.
2.15. Рекомендуемые условия эксплуатации пластин указаны в приложении 2.

3 . П Р И Ё М К А

3.1. Д ля  проверки соответствия пластин требованиям настоящего стандарта проводят 
приемочный контроль.

3.2. К онтроль на соответствие требованиям пп. 2.4.2 и 2.5 —  сплош ной.
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3.3. К онтроль на соответствие требованиям пп. 2.2, 2.3, 2.6 и 2.7 —  выборочный.
Порядок проведения контроля - по Г О С Т  18242*. Пластины  на контроль предъявляются 

партиями. Партия долж на состоять из пластин одного формораимера. одной марки композита, 
изготовлении* по одному технологическому процессу за определенный промежуток времени и 
одновременно предъявленных к приемке по одному документу.

3.4. М етод отбора пластин в выборку —  случайный по Г О С Т  18321.
3.5. Дефекты пластин разделяют на критические, значительные и малозначительные по 

Г О С Т  15467.
К критическим относят дефекты, связанные с нарушением требований, указанных в пп. 2.4.2 и 2.5.
Критические дефекты не допускаются.
3.6. К значительным относят дефекты, связанные с нарушением требований, указанных в п. 2.2 

на размеры rf, /л, .t, г;; и. 2.3 в части отклонений относительно опорных поверхностей: п. 2.6.

Контроль должен проводиться по каждому параметру и отдельности, отнесенных к 
значительным дефектам.

П лан контроля должен соответствовать указанному в табл, f I.

Т л & а [[ ц а И

Объел! партии Объем мы бирки Приемочное
ЧИСЛО Обьем партия Объем пи бирки 11 рисы O'l IKK

числа

51-90 13 0 501-1200 so 3
9 1 - 1 5 6 20 1 1201-3200 125 5

151-280 М 1 3201-10000 200 7
281-500 50 2

Г1 р н м е ч н н и е. Дли партий опьемвч менее 51 шт. должен проводиться сплошной коппроль.

3.7. Партия принимается, если количество дефектных пластин в выборке не превышает 
приемочного числа.

Партия не принимается или подвертается сплош ному контролю, если количество дефектных 
пластин в выборке более приемочного числа.

3.8. К малозначительным относятся дефекты, связанные с нарушением требований, указанных 
в п. 2.2 (за исключением размеров (7, m, j , г„ ), п. 2.3 (за исключением отклонений от плоскостности 
опорных поверхностей) и п. 2.7.

Контроль должен проводиться по совокупности параметров, отнесенных к малозначительным 
дефектам.

План контроля должен соответствовать указанному в табл. (2.

I и б л  н и д 12

Обьем партии Объем мы бирки Приемочное
числа Обьем партиы □бьем мы бирки П р и е ы и ч т к

числа

51-90 13 501-1200 so ш
91-150 20 3 1201-3200 125 14

151— 280 32 5 3201-10000 200 21
281-500 50 7

П р и м е ч а н и е .  Для партий о&ьемом менее 51 шт. должен проводиться сплошной контроль.

3.9. Партия пластин принимается, если количество дефектов в выборке по совокупности 
параметров не превышает приемочного числа.

Партия пластин не принимается или подвергается сплош ному контролю , если количество 
дефектов в выборке по совокупности параметров больше приемочного числа.

Партия пластин не принимается или подвергается сплош ному контролю  по параметру, если 
его отклонение превышает предельное более чем на 50 % от допуска хотя бы па одной пластине.

* На территории Ро с с и й с к о й  Федерации действует Г О С Т  Р 56779.71 — 99.
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3.10. Дефектные пластины, выявленные в партии, про шел шей приемочный контроль, должны 
быть заменены.

3.11. Испытания пластин на средний период стойкости должны проводиться один рал в гри 
года, на 95-процентны й период стойкости —  два ]1аза в год. не менее нем на пяти пластинах.

3.12. Испытаниям должны  подвергаться пластины одного типоразмера каждой марки 
композита, указанных в табл. 10.

4. М Е Т О Д Ы  К О Н Т Р О Л Я

4.1. П ри контроле размеров пластин должны применяться методы и средства намерений, 
погрешность которых не превышает:

* при измерении линейных величин —  указанной в Г О С Т  8.051;
- при измерении формы и расположения поверхностей —  25 % допускаемого предельного 

отклонения;
-  при измерении углов - -  35 % допускаемого предельного отклонения.
4.2. Koi прочь поверхность1 й плаетш i лонже г1 гi уволи ться  сравнением с образцами шероховатости 

по Г О С Т  9378. Допускается контроль шероховатости поверхностей пластин проводить сравнением с 
образцовыми пластинамн-зталонами, поверхности которых имеют предельные значения параметров 
шероховатости. Сравнение осуществляется визуально с применением лупы Л П 1 - 7  ■ по Г О С Т  25706.

4.3. Кон траль параллельности и плоскостности передней и опорной поверхностей должен 
проводиться на расстоянии [ мм от края пластины.

4.4. К онтроль внешнего вида пластин на соответствие требованиям пп. 2 и 2.5 осуществляется 
при помощи лупы  Л  П I “ 7 по Г О С Т  25706.

4.5. Испытания режуших пластин должны проводиться на станках токарной группы, 
удовлетворяющих установленным для них нормам точности и жесткости. Пластины датжпы  быть 
закреплены в державке сечением 25 х 25 мм или 25 х  20 мм прихватом сверху. Главный задний угол 
при испытаниях должен быть а  =  6"— У".

4.6. Цилиндрическая поверхность образца, подлежащего обработке при испытаниях, ire 
должна иметь окалины и литейной корки. Радиальное биение поверхности образца не долж но быть 
более 0 ,10 мм. На образце, при испытании с ударом, вдоль образующей цилиндра следует выполнить 
цилиндрический лаз длиной 4— 6 мм.

4.7. Испытания пластин из композита на надежность и режущие свойства должны  проводиться 
при точении без охлаждения образцов из закаленной стали марок Х В Г , X , 9 ХС  по Г О С Т  5950.

4.8. Испытания пластин круглой формы на стойкость должны проводиться при условиях, 
указанных в табл. J3.

Т а б л и ц а  13

к<гм п отит и
ТГитршкл !г 

абраблгиыгиий 
стали HttCj

Характер 14 Ж НМ PC UX2I IBM:

npuucL'cu р<мэ:меч
V, ы/мнп .7. ым/аб f, МЫ

o i.
02 61 ... 63 Без удара 75 0,20 о,к
06 75 0,10 0,5

05 52 ... 54 без улара 75 0.15 2,0

I ОД 57 ... 59 С  ударом 60 0,07 0,4
11
(кибориг) 56 ... 61 Без удара ПО 0, to 0.5

Том а п -10 50 ... 56 Бая удара 90 0,10 г о

v —  скорость; S — Подача: I — глубина 

П р и м е ч а н и и :
I. При точении решами с многогранными п л а с т  гимн подачи составляют от указанных: 
75 ^  —  дли пластин кпадритной формы;
65 %  — для пластин ромбической формы (г, = 8(Г);
59 % —  дли пластин правильной трехгранной формы.
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2. При отсутствии на станке бесступенчатого регулирования скорости вращении шпинделя допускается 
подбирать Ближайшие значении, отличающиеся нс более ± 10 9Ь о т  указанной скорости.

4.9. Испытания пластин на режущие свойства должны просолиться при условиях, указанных 
о табл. 14.

Т а б л и ц а  14

Мирки КОМ ПО ЛИ U
Режим ре миei.ii

V, м/ыин S. mm/wK t. Mil
01,
02

160 0 ,0 7
0,2

05 0 ,5

06 0,2

мд 75 0 ,0 7 0-2

II (клборит) ПО
0 ,1 0

0,5

Томил- 10 90 0,1

П р и м е ч а н и е .  При отсутствии на станке бесступенчатого регулирования скорости вращения 
шпинделя допускается подбирать ближайшие значения., отличающиеся не более ± 10 9S о т  укатанной скорости.

4 .1 0 . Продолжительность испытаний (время точения) при испытаниях на режущие свойства 
пластин из композита 0 1 , 0 2 ,  05 и 0 6 — 6 0  с, из композита 10Д. II (киборит) —  9 0  с, то м а т -10 —  300 с.

4.11. Пекле испытаний па режущие свойства на режущих кромках пластин не долж но быть 
сколов и выкрашиваний и пластины должны быть пригодны для дальнейшей работы.

Износ пластин по задней поверхности в зависимости от утла при вершине пластины не должен 
превышать значений, указанных в табл. 15.

Т а б л и ц а  15

М а рки  к и ы попито

И Ч>1 ОС, M W .. ДЛЯ Л .Т Л С ГН Н  С 

утлом при м е р ш к и с
M u .|*K J i К О М П О З И Т А

И i2ilx *, мы., для пл астин  с 
утлом при  керш  мне

2  № ■: 9IV 2  4 0 ' < 9B’

U5, 06. ЮД и их модифика
ции

0,13 0,15 El (киборит) 0,10 0,13

01, 02. 05, U6 , ЮД и их 
модификации*

0,11 0,13 Т о м и л -10 0.15

* Режущ не пластины для инструмента, работающего в автоматических линиях, станках с 411У п ГП С .

4.12. Металлографический контроль режущих пластин из композита 05 приведен в 
приложении 3.

4.13. Приемочные значения среднего и 95-процента to го пернодод стойкости для пластин 
должны быть нс менее указанных в табл. 16.

Т а б л и ц а  16

Марки коыпапмтв

Прием очное зиич-снис периоду
С Т О Н К О С Т И , M ICH VI арки ком по i и гм

Приемочное гндченис лержудд
С Т О Н К О С Т И . M ICH

среднего 95 ■процентного среднего 95 -и роие нтного

0 1 , 02 23 9 ЮД 34 14
0 5 17 7 11 (к н б о р и т ) 6 9 2И
0 6 4 6 3» Т о м и л - II) 5 К 23

5, Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х Р А Н Е Н И Е

Транспортирование и хранение пластин —  по Г О С Т  1H0S8.

ГОСТ 28762-90, Пластины режущие сменные из сверхтвердых материалов. Технические условия
Throw away (indexable) cutting superhard inserts. Specifications

http://www.gostexpert.ru
http://gostexpert.ru/gost/gost-28762-90
http://gostexpert.ru/gost/gost-28762-90


Г О С Т  2 В 7 6 2 - 9 0  С . 21

ПРИЛОЖЕНИЕ I
Справочное

П.ГМ И М Ы  И ОБОЗНАЧЕНИ Я

Задняя ла- 
ф/ш!кл£\

О порная п о вер х  н о а п ь  j

Передняя 
поЬерямкшь

ff/IQPHU Я ,'w^oxnSt лз»

«1 — УГО Л  ЗЫЛ11 lElil НОрМЛЛ1.21ЫМ1 Cf — угол при ii-cpiu usie; r — радиус при н гр и ш н с ; 

br — ш и р и н а  ф асЕН  при иерш кне

Черт. 10

Рп — угол заострения нормальный; гл — ралиус а круглей им режущей к р о й к и : Л»л — дм мркил фаски режущей кром ки; 
Ум — угол перс ли ни нормальный! (угол наклона фаски режу шеи кром ки )

Черт. I I
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Уе.ювня чкеплуятаинн пластин нч конпочиннонных материалов при иарушнж точении рсчивмн 
С Я СХЗНИЧНКИН к р е п л е н и е м  круГЛ Ы Х n.'IUCIHH

Т а б л и ц а  17

M арки O o p u i i u  ru hucm и й ы итгриал. Хириктср процесса Режим резин им Перлой.
К О М  11 о  пяти. твердость резинин

Т, М/М ИИ 5.. ы м / о о М М
TW. И И it

01,02, Сталь быстрорежущая Веч удара 75 0,2 0,5 20
m Р6М5, 62 ... 64 Н RCa 55 0,1 1,0

01, 02 Чутуны серые СЧ 15, СЧ 1S, Веч удара 700 0,15 3.0 60
05 СЧ  21, СЧ 24 ISO ...200 HD Веч удара 50U о,з 2.0 20
МШ Веч удара 600 0,2 1.5 35
m С  ударом 45IJ 0,12 1,0 20

01, 02 Чугун закаленный нлл о г- Веч удара 70 0.1 0.S 25
05 беленный, 400 ... 50U HD Веч удара 50 0,1 2,0 20
ЮД Веч удара 60 0.1 3.5 25
ЮД С  ударом 50 0,07 0,7 25

01,02 Твердый сплав Веч удара S 0,05 0.S 20
10Д В К 20, К4 H R A 6 0,05 о.н 20

Ч и т а  периодов стойкости  пластин различной формы ук а ти ы  в табл. 1Й.

Т а б л и ц а  I S

Намменонппме режущей ллкстнпи  лт ком лозиы Число периодов стой кости 
{режущ их кром ок)

Круглая цел ьна я  ич композита: 05, Об, LI (кмбррнт) 12
01 S

Круглая двухслойная: 6
103 S
1 DM1L1- 10

Квадратная л ромбическая цельная из композита 05, 06 S
Квадратная л  ромбическая двухслойная ич композита
ШД, томан-10 4

Трсхгранндя цельная нч композита 05 , 06 , 13 (клборит) 6
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

М Е Т О Д И К А  П Р О В Е Д Е Н И Я  М Е Т А Л Л О Г  РАФ И Ч ЕС К О  I О  К О Ш  Р О Л Я  1.41 (Н О В О  К И П Л А С Т И Н
К О М П О З И Т А  (15

1. Ktnripo.no лцдлсжзп I &  (но  нс менее трех штук) от парши поликристаллов (Заготовок). Партией 
следует считать лкзбос количество пластин, изготовленных по одному технологическому циклу и о^юрмлснных 
одним докум енты  о качестве.

2. И т  отобранных заготовок шлихтуется но обычной технологии ЕЩястнна стандартных размеров, л 
соответствии с размерами заготовки. На одной на передних (торцевых) лсверхвЕ остей этих пластин приго
тавливается шлиф ею любий технологии, обеспечииаюшей требуемое качество, а после изучения структуры эти 
же пластины испытываются л  ре танин по стандартной методике,

3. Контроль структуры
Просмотр шлифа проводится на металлографическом микроскопе с линейкой окулярмнкраыетра 

(нео^ют, М И М -9  или др.). Предварительный просмотр и Отбраковка пластин проводятся при увеличении 
200— 4(Ю '*, окончательный —  при уиелнченнях 500—  10U0' .

Ш лиф должен иметь однородвгую структуру, связующие фаты светлого цвета должны быть равномерно 
распределены между тернами BN (темного цвета, размер 2— LU мкм).

Не допускаются отдельные крупные своры размером более 5IJ мкм. Допускается не более двух крупных 
включений связующего размером более 30 мкм не ближе ] мм о т режущей кромки.

Бракующим при знаком структуры является количество связующего (объемный %) с размерам фаз более 
111 мкм, причем с]кзрма их может быть как круглой, так и овальной или игольчатой, но мри зтом поперечный 
размер у последних не мсеесс 5 мкм.

Годными считаются пластины, у которых количество связующего с размером фаз более 10 мкм не 
прспыщиет 7 объемных

Количество связующего (объемный ft) определенного размера определяется методом линейного 
количественного анализа по измерению относительной Длинен отрезков, приходящихся на долю этих 
структурных составляющих. Всего нрояодится 25 измерений неменеечем на U1 патях наблюдений. Процентное 
содержание фазы данного размера определяется отношением числа делений этой фазы на линейке к числу 
делений леей линейки окуляра.

Крупные скопления связующею, заполвненные мелкими зернами BN нс рассматриваются как одно целое 
и соответственно нс являются структурными Е1ВДОстаткамн, только вврн достаточно крупных зернах включения,

d. *■ d, + ... +■ dv
a EtMCHim. если d, > .1/5 D (в любом направлении) н любое г. < d,,„ ш ----------- ------------------  .г Ч< А-

П р и м е р .  Определение количества связуыацегй размером более 10 мкм в структуре композита 1)5.
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С * 24 Г О С Т  2H 76Z 911

d =  15 мкм, b = 27 мкм, с ш 9 м км ,s/ = 23 мк, d t =  1 ] дел., ft, =  16 дед., с/( = 3 дед., L = 100 дел., 1 дед. = I мкм 
(зависит ит микроскопа).

Линейку окулпрмнкрометра накладывают на изображение структуры и моде зрении микроскопа 1000х . 
Определяют участки енязующеЕО ни пересечении с линейкой окуляра, которые подлежат обсчету (размер более 
19 мкм). It одном примере эта фазы а. Ь и d. 1 l.i леем протяжении неподвижной линейки измеряют общую 
длину отрезком, образованных границами обсчитываемых с низу юш. их н|юз, причем если на линейку попадает 
только часть обсчитываемого связующего, то ее тоже включают в общую длину Принимают общую длину 
секущей (25 измерений тео Юб дел. еостдлляет 250 дел.) за 100 %„ определи ют процентное содержание фаз 
связующим

/j ■“  О] 4 6, + dt.

r,„6‘f
/ |  +  ^  +  -■ +  /тщ, 

~
100 % .

Результаты обсчета is делениях:
1 измерение /] = Hj +  b\ 4  dt =  11 4  16 + 4 = 50 дел.
2 измерение “  № + Ьг +  dj в  7 4  2 «  9 дел.

250 измерение /3№ ~ +■ bli(l +■ d ,5M = 5 + 2 — 7 дед.

/ j  +  ty + _+

550 100 45 =12 —  пластина бракуется.
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