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ГОСУДАРСТВЕННЫИ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

Конструкция и размеры

Handles Ifor spherical inside gauges.
Design and dLmепsi-опs

ГОСТ
14752-69

РУЧКИ ДЛЯ СФЕРИЧЕСКИХ НУТРОМЕРОВ

Взамен
МН 4142-62

Тостановяением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Совете
",инистров СССР от 17jVI 1969 г. .N!r 694 срок введения установлен

с 1jVII 1970 1'.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на ручки сферических
непроходных нутромеров для контроля размеров свыше 100 до
360 мм.

2. Конструкция И размеры ручек для сферических нутромеров
должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Место

aNs~~I~i
р а 3 м еры в мм

Обозначение
ручек

Применяе-
масть I (Пl'едd откл·1

по А,)
D L I Нее в кг

8056-0061 10 16 60 1,5 0,010

0062 12 20 0,022-- 80 2,5
8056-0063 16 25 0,032

п,ри м -ер у с л а в н о г о. о б о з н а ч е н 'И я ручки диаметром
d=12 мм:

Ручка 8056-0062 ГОСТ 14752-69
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CTI>. 2 ГОСТ 14752-69

З. Материал - фенопласт марок: 03IK-18-2 и 02/К-17-2 по
ГОСТ 5689-66.

4. Поверхности ручек должны быть чистые, гладкие и блестя-
щие.

5. Предельные отклонения размеров: не ограниченных допус-
ками: охватывающих -110 А7; охватываемых - по 87; прочих-
±1/2 (А7=87).

6. Маркировать: на изделии - товарный знак предприятия-иэго-
товителя, на бирке к таре Iили упаковке - обозначение.
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Изменение".N! 1 ГОСТ 14752-69 Ручки для сферических нутромеров. Конст-
рукция и размеры. .

. Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 06.03.80
.N!! 1043 срок введения установлен

с 01.05.80
,.

Пункт 2. Таблица. Графа d. Заменить обозначение: А4 па НН,
Пункт 3. Заменить ссылку: ГОСТ 5689-66 на ГОСТ 5689-73.
Пункт 5 изложить в новой редакции:
«5. Не-указанные предельные отклонення размеров: отверстий H14, валов

11.14 ..~
.h14, остальных + 2 ».

(ИУС Н2 ~ '1980 г.)
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