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За принятие R1'С)fОЛ6совали:

Наименование государства НаименоваНllе 118ционального
органа по стандартизаЦИII

Республика Кыргызстан
Республика Молдова
Российская Федерация
Республика Таджикистан
Туркменистан
Украина

Кыргызст андарт
~олдовастандарт
Госстандарт России
Таджикстандарт
Туркменглавгосинспекция
Госстандарт Украины
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УДК 621.753:006.354 Труппа 'Г:18

М Е Ж Г О сУ Д А Р С Т В Е Н Н Ы П С.Т·А, Н Д А Р Т

КАЛИБРЫ-СКОБЫ СОСТАВНЫЕ
ДЛЯ ДИАМЕТРОВ ОТ 1 ДО 6 мм ГОСТ

~M~ lM~-~
Plain зпар - gauges for diameters f гот 1 to 6 ппп,

Dimensions

ОКП 39 3121

Дата введения 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на односторонние и
двусторонние составные калибры-скобы для контроля валов диа-
метрами от 1 до б мм с допусками по ЕСДП б-го и более грубых
квалитетов и по системе ОСТ 2-го и более грубых классов точнос-
ти.

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 5.
1. Конструкция, основные' размеры и обозначения калибров-

скоб должны соответство!3ать указанным на черт. 1 и в таблице.

Издание официальное



С. 2 ГОСТ 18358-93

Калибры-скобы составные односторонние

! 2 з

Калибры-скобы составные двусторонние

1 - губка ступенчатая; 2 - губка гладкая; 3 -
штнфт цилиндрический 3m6Х20 ПО ГОСТ 3128;

4-винт М4ХI6.88.06 ПО ГОСТ 11738 '

Черт. 1



ГОСТ 18358-93 С. j

Обоэ н ачение калибров-скоб Применяемость

ОДНОС10РОННИХ двусторонних односторонних l' двусторонних D пом: мм

81119-0601 8106-0051 1,00

8119-060.2 811.06,0052 1,05

8119-0603 8106-0053 1,10

8119-0604 8106-0054 1,15

8119-0605 8106-0055 1,20

8119-0606 8106-0056 1',30

8Н9-0607 8106-0057 1,40

8119-0608 8Ю6-0058 1,50

8119-0009 8106-0059 1,60

8И9-061О 8106-0060 1.70

8119-0611 81106-0061 1,80

, 81,19-06 Е?I 8106-0062 1,90

8119,0613 8Ш6-·0003 2,00

8119-0614 8106-0064 2,10

8119-0615 8106-0065 2,.20

8119-061~ 8106-0066 2,40

8119-0617 8106-0067 ,2,50--
8119-0618 8106·00681 2:,60

8119-0619 8Ш6-0069 2,80

&J;J9-0б20 8106-0070 3,00

8'119-0621 8106-0071

I
3,2'0

8119-0622 8106-0072 3,40



с. 4 ГОСТ '18358-93

продолжение
Обоз~ачение калибров-скоб Применяемость

односторонни х I ДВУСТ.Q[lGНJШХ односторонннх I двусторонних DHOM' мм

8Ы 9-0623 8106-0073 3,50

8119-0624 81i06-00!74 3,60

8119-0БZ5 8106-0075 3,80

8119-0626 8106-0076 4,00

8119-0627 8106-0077 4,20

8119-0б,~8 8106-0078 4,50

811,9-06129 8106-0079 4,81()

8119-0630 8106-0080 5,00

8119-0634 8106-0084 5.30

8119-0635 8106-0085 5,60

8119-0633 8106-0083 6,00
При м е ч а н и я:
1. Размеры ·D ном приняты по ряду Ra 40 нормальных линейных размеров

по ГОСТ 6636.
2, Калибры-скобы промежуточных размеров D изготовлять по размерам

ближайшей меньшей калибра-скобы, обозначение - в' соответствии С принятым
У изготовителя.

3. При обозначении ступенчатой губки к основному обозначению калибра
скобы добавляют цифры 001, например, дЛЯ DHOM = 1,5 мм: 8119-0608/00),

Для гладких односторонних губок принято обозначение: 81,)9-060)/002; для
гладких двусторонних: 8106-0051/002.

При м е р у с л о в н о г о о б о 3 Н ач е н и я составного одно-
стороннего калибра-скобы диаметром D ном =1,10 мм дЛЯ KOHTPQ~
ля вала с .полем допуска h9:

Калибр-скоба 8119--0003 h9 ГОСТ 183Б8-93
То же, для контроля вала с полем допуска Сз;

Калибр-скоба 8119-0603 с, ГОСТ 18358-93
То же, для игрнемного калибра-скобы П-ПР:

Калибр-скоба 8119-'0603 Сз н.пг сос: 1l3358-9:J



rtример у с л о в.н сг о об о э н а че н и.я: составного двусто-
роннего калибра-скобы диаметром DHOM = 1,10 мм для контроля
вала с полем допуска h9:

Калибр-скоба 8106-0053 ьзсос: 18358-93
То же, для контроля вала с полем допуска Сз:

Калибр-скоба 8106-0053 СЗ ГОСТ 18358-93
- "То же, для приемного калибра-скобы П-ПР:

Калибр-скоба 8106-0053 СЗ н.нг ГОСТ 18358-93
2. Исполнительные размеры D калибров-скоб для валов с до-

пусками по ЕСДП - по ГОСТ 21401, с допусками по системе
ОСТ - в зависимости от класса точности контролируемого вала
- по ОСТ 1203, ОСТ 1205, ОСТ 1208, ОСТ 1209, ОСТ 1219, ОСТ
1220, ОСТ нкм 1221.

3. Технические требования - по ГОСТ 2015.
4. МаРКИРОВI{а- по ГОСТ 2015 с добавлением обозначения ка-

либров-скоб по настоящему стандарту.
5. Конструкция и размеры губок калибров-скоб указаны в

приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГУБОК

Конструкция и размеры ступенчатых односторонних губок (дет. 1) и глад-
КНХ односторонних губою (дет. Q() калибров-скоб должны соответствовать ука-
занным на черт. 2, двусторонних - на черт. 3.



С. 6 гост 18358-93

Губка ступенчатая односторонняя

Rl!J(V)

28 I 8

Губка гладкая односторонняя

, flZ~(V)

* Допускается гладкие губки выполнять без ка-
нанки, увеличивать ширину рабочей части до шири-
ны калибра-скобы,

Черт. 2



гост 18358-93 С. '7

'Губка ступенчатая двусторонняя

12, 20

28 I 12

Губка гладкая двусторонняя

Черт. 3



С.8 гОСТ 18358-93

ИНФОРМАЦИОННЫЕДАИНЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ, НОРМАТИВНО~ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение нтд.
на КОТОРЫЙдана ССЫЛКа Номер пункта

ГОСТ 2015-84
ГОСТ 3128-70
ГОСТ 6636-69
ГОСТ 11738-84
ГОСТ 2:1401-75
ОСТ 1203
ОСТ 1205
ОСТ 1208
ОСТ 1209
ОСТ 121Я
ОСТ 1220
ОСТ нкм ~221

3,4
1
1
1
2
2
2
2
2
2:
21
2
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