
УДК 621.753.3:006.354 Группа Г28

ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

КАЛИБРЫ пхзовыв ШПОНОЧНЫЕ
ДЛЯ РАЗМЕРОВ от 1 до 3 мм

Конструкция и размеры ГОСТ
24120-80*

I<.eyway gauges Гог dimensions from 1 to 3 тт.
Design and dimensions

ОКП 39 318'1

Постановлением Государственного комитета СССР ПQ стандартам от 26 апреля
1990 г. J'6 1034 срок действия установлен

с 01.01.81
до 01.01.2000

1. Настоящий стандарт распространяется на поэлементные ка-
либры для контроля ширины шпоночных пазов на валах и втул-
ках по ГОСТ 23360-78, ГОСТ 24068-80 и ГОСТ 24071-80.

2. Размеры калибров должны соответствовагь указанным: на
чертеже и в габл. 1.

'lfз.ЦаНloIеофи.иаollьное Перепечатка воспрещена

* * Перенвдание (июль 1993 г.) с Изменением .м 1,
утверждеННЫJ/l в декабре 1983е. (ИУС М 4-84)



С.2 ГОСТ 24120-80
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При м е 4 а н и е. допускаются отверстия диаметром 2 мм (указаны штри-

ховой линией) при обработке заготовок пакетом и для подвешивания.

3. Исполнительные размеры Ьк, должны соответствовать указан-
ным в табл. 2 и 3.

Таблица
мм

ь
номин. в 1,

1,0 2,6
6 4

1,5 - 3,4

2,0 4,5

2,5 6,0
8 5

3,0 8,0

".



Таблица 2
мм

Наибольшнй предельный размер нового калибра I ., откл. I Предельный размер нэно-
шенного калибра ПР

Ь Поле допуска паза
IIOMIIII. Н9 J.9 N9

I J I Н9, J. 9, N9 Н9 J.9 N9
ПР НЕ ПР НЕ ПР НЕ

1,0 1,0'000 1,0200 0,9940 1,0130 0,9770 0,9970' 1,000 0,988 0,971
1,5 1,5060 1,5260 1,4940 1,5130 1,477.Q 1,4970 -0,002 1.,500 1,4818 1,47'1
2,0 2,0060 2,0260 1,9940 2,0130 1,9770 \,997-0 2,000 \,988 1,971
2,5 2,50ЕЮ 2,5'260 2,4940 2,5130 2,4770 2,4970 2,500 2,488 2,4 7-1
ао 3,0060 3,0260 2,9940 3,0130 2,9770 2,9970 3,0{)0 2,988 2,971

Т'в б л н ц а 3
мм

Наибольший предельный размер нового калибра I Пред откл, " Предельный размеризношеиного калибра ПР

Ь Поле допуска паза
комик. Р9 DIO HII

ПР , ПР I НЕ I НЕ Р9, DIO НlI Р9 пш НllНЕ ПР

1,0 0,9750 0,9950 1,'0260 1,06Ю 1,0120 1;0620 О,969{) 1;0200 1,0000
1,5 1,4750 1,4950 1,5260 1,5НО 1,5120 1,5620 -0,002 -0,004 1,4690 1,5200 1,5000
2,0 1,9750 1,9950 2,0260 2,0610 2,(Н2{) 2,0520 1,9000 2,{)200 2,0000
2,5 2,4750 2,4Э50 2,5260 2,5610 2,5120 2,&620 2,4690 ,2,5200 2,5000
3,0 2,9750 2,9950 3,0260 3,0610 3,0120 3,0620 2,9690 3,0200 3,0000



С.6 ГОСТ 24120-80

4а. Обозначения калибров для контроля шпоночных пазов
должны соответствоватъ указанным в табл. 4.

4б. Обозначения кодов полей допусков для шпоночных пазов
должны соответствовать укааанным в табл. 5.

4в. Условные обозначения калибров должны состоять из наиме-
нования калибра, его обозначения, кода поля допуска и обозначе-
ния настоящего стандарта.

При м е р у·с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я калибра для
контроля шпоночного паза Ь = 2N9 по r:OCT 23360-78.

Калибр 8154·0215-5 ГОСТ 24120-80
Допускается вместо кода указывать обозначение поля допуска

шпоночного паза втулки.
,4а-4в. (Введены дополнительно, Иэм . .N!i 1).

5. Маркировать: обозначение и код поля допуска (например,
:8154-0215-5), номинальный размер Ь с обозначением поля допуска
паза, цифровые величины предельных отклонений, обозначение на-
.значения сторон (ПР, НЕ) и товарный знак.

(Иэмененная редакция, Иэм . .N2 1).
Таблица 4

11М

I I
Применяе-

Ь номин. Обозначение МОСТЬ

I
_1,0__ 8154-0213

_1,5__ 8154-0214

2,0 8154-0216

2,5 8154-0216

3,0 81б4-{)217
Таблица i

По..е допуска Ко..

D 10

2л, 9

р 9 3

Н9 4

N9 5
н 11 6


