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ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР'

КАЛИБРЫ ПАЗОВЫЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ
св. 3 до 50 мм

КОНСТРУКЦИЯ и размеры ГОСТ
24121-80*

Keyway gauges for dimensions over 3 to 50 ппп.
Design and dimensions

ОКП 39 3181

:Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апре",.
1990 г. ом 1034 СрОК действия установлен .

с 01.01.81
,1.0 01.01.2000

1. Настоящий стандарт распространяется на поэлементные ка-
либры Для, контроля шпоночных пазов на валах и втулках по
гост 23360-78, гост 24068-80 и гост ,24071-80.

2. Размеры калибров ДОЛЖ!НЫсоответствовать указанным на
чертеже в в габл. 1. '
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При м е ч а н и е. допускаются отверстия диаметром 2'-3 ММ (указаны
штриховой линией) при обработке заготовок лакетом и для подвешивания.

Издание официальное

*
Перепечатка: воспрещена

* Переиздание (июль 1993 г.) с Изменением .м 1,
утвержденным в декабре 1983 г. (ИУС М 4.,--84)
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С.'2 гост 241%1-80

Таблица
ММ

ь
МОМИН. L /,

4

60 16 10 0,3

5

6 70

-- 20 12 0,5

8; 10; 12 80

--
14; 16; 18 90 0,8

--
20; 22; 25; 128; 100

25 16 1,0 _
32; 36; 40; 45;
50 I

,

3. Размеры и предельные отклонения Ь к, должны соответство-
вать указанным в габл. 2 и 3.

4. Технические требования-по ГОСТ 2015-84.
4а. Обозначения калибров для контроля пазов должны соответ-

ствовать указанным в табл. 4.
4б. Обозначения кодов полей допусков для шпоночных пазов

должны ооответствовать укаевнным в табл. 5..
4в. Условные обозначения калибров должны состоять из наи-

менования калибра, обозначения, кода поля допуска и обозначения
настоящего стандарта.

Пример условного. об оэ н ач е н и я калибра ДЛЯ
контроля шпоночного паза Ь = 6N9 по ГОСТ 23360-78:

Калибр 8154-0221-5 ГОСТ 24121-80
Допускается вместо кода указывать обозначение поля допуска

шпоночного паза втулки.
4а-4в. (Введены дополнительно, Ивм . .N'2 1)
5. Маркировать: обозначение и код поля допуска (например;

8154-0221-5), номинальный размер Ь сабозначением поля допу-
ска паза, цифровые величины предельных отклонений, обозначение
назначения сторон (ПР, НЕ) и товарный знак.
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Наибольший предельиый размер иового калибра

мм
Таблица 2

НОМИИ.

I ~peд, откл. I Предельный размер
изношенного калибра пр

ь Поле допуска паза
Н9

.пг I НЕ пр I НЕ пр I НЕ

N9

Н9, Js 9, N9 Н9 N9

.-.20_
22
25
28
,$2
.36
'40
45
50

4
5
6
;8
10

12
14
16
·18

4,0075
5,0075
6,{)О75
8,{)«)I85
10,0085

4,0310
5,0310
6,0310
8,0370
10,0370

3,9925
4,9925
5,9925
7,9905
9,9005

4,0160
5,0160
6,0160
8,0190
10,0190

12,(1225
14,0225
l€,0225
]8,0225

3.,9775
4,9775
5,9775
7,9725
9,9725

4,0010
5,0010
6,ООЮ
18,001О
10,0010

20ЩID . 20,0540 19,9850 20-,0280.
22,0110 22,0540 21,9850 22,0280

'25,0110 25,0540.' 24,9850 25,0280
28,0110 28...0540. 27J9850 2Б~О2'80

~j-32~()]mJ. -32,0040' - Зi,!'1.82.о' 32,С330
... ..з6;{).J.3Q- -36;ОО4(}·- -35;9800>' 3u,СЗЗО
~ _4.0.013.0_ .4.Q,ЩQ_. _J9,.982{)... 4.0;033.0.

45,0130 45,0640 44,9820 45.0330во.сгве- 'w,o&t('Ji: ~4':9'820 50;0830

12,0095 12,0445 11,9885
14,0095 14,0445 13,9885
16,0095 16,0445 15,98185
18,0095. 18,0445' 17,988.5

11,9665
13,9665
15,9665
)7,9665

19,9590
21,95'90
24,9690
27,9590
31,%10
35,9510
3'9,9510'
44,9510
. 4'9,9510

12,0015
14,0015
16,0015
18,0'015

20,0020
22,0020
25,0020
28,0020
32,0020
36,0020
40,00'20
45,0020
50,0'020

'1 4,0005,000
-0,0025 6,000

8,01(}0
10,000

-О,ООО(}

':_С,ОО40

12,000
14,000
16,000
18,000

210,000
зе.ооо
25,000
28,000
32,0010
36;000
40,000
45,000
50,000

3,985
4,985
5,985
7,9182
9,982

11,979
13,9.79
15,979
17,979

3,970
4,97()
5,970
7,964
9,964

11,957
13,957
15,957
17,9'51

19,974
21,974
24,974
27,974
31,969
35,009
39,969
44,969
49,969'

19,.948
21,948
24,948
27,948
31,938
35,938
39,938
44,938
49,9318



мм
Таблица 3 ~

......,
е
(')

"'"\'.8....-~
Наи~Льший преДельный ра3мер ИОВОГО квлнёра I Пред. откл, I Предельный размер ИЗИО-.

wеииого Калибра ПР

Ь Поле допуска паза
ноява. р9 ОI0 Hll

I ПР I I Р9; шо Нl1 Р9 О10 ИI1
ПР НЕ НЕ ПР НЕ

-
4 3,9655 з.989(} 4,0075 4,0790 4,0145 4,0775 -0,0050 3,9580 4,0000 4,0000
5 4,9655 4,9800 5,0375 5,0700 5,0145 5,0775 4,9580 5,0300 Б,О:ЮО
6 5,9655 5,9800 6,0375 6,0790 6,0145 б,0775 -0,0025 . 5,951810 6,0300 6,0000-- ---
8 7,9575 .7,986{) 8,0485 8,099'0 18,0170 8,0930 -0,0060 7,9490 ·8,0400 8,0000
10 9,9575 9,9860 Ю,0485 ю.еоэо 10,О,17К) 10,.093'0 9,9490' 10,0400 10,0000---
12 11,9485 11,9835 12,0595 12,1215 12,0200 12,11400 1'1,93190 12,05(Ю гасооо
14 13,94185 13,9835 14,0595 14;1215 14,0200 14,1140 -0,0030 ~0,0080 13,9390 14,01500 14,0000
16 15,9485 ).5,98,35 16,0595 16,1215 16,О2{)О 16,1140 15,939{} 16,0500 16,0000
18 17,9485 17,9835 НЗI,0595 18,1215 18,0200 18,1140 17,9390 18,0500 11&,0000
--

20 Ш;9370 19,9800 20,0760 20,1510 2,0,0235 20,1345 19,92{Ю 20,0650 зе.оэоо
22 2.1,9370 21,98'00 22,0700 22,15110 22,0235 22,1345 -о ,()()19 О 21,9260 22,0650 22,0000
25 24,9370 24,9800 25,07610 25,1510 25,{)235 25,1345 24,9260 25,0650 25,0000
28 27,9370 27,9800 28,07.00 28,1510 28,0235 28,1345 rт,9260 28,065Q 28,0000
--
32 31,9250 31,9>760 32,0930 32,1820 32,0275 32,1655 -0,0040 31,9120 32,0800 32,0000.
36 35,9250 35,9760 36,0930 36,1820 36,0275 36,1655 35,9120 36,0800 зе.оеоо
4Q 39,9250 39,9760 40,О9З() 40,1820 40,0275 40,1655 -10,0.11'0 39,91120 40,08СIO 4<0,О(}()()
45 44,9250 44,9760 45,0930 45,1820 45,0275 45,1655 44,9120 45,0&00 45,0000
50 4\9,9250 49,97tЮ 50,ОО:Ю 50,1.8120 50,0275 50,1655 49,9120 50,0800 50,00ЮО

2-5. [Измеиенная редакция, Изи. .N! 1),

I
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ГОСТ 24121-80 С. 5

Таблица 4
мм

намни . Обозначение
Применяе-

масть
ь

. ,
4 8I154-С'218

5 8154-,0219

6 8154-022'1

8 8i154.iOO22

10 8154-0223

12 8154-0224

14 81М-О225

16 .8'154-'0226

18 8154-'0227

21() i&154-0228

22 8154-0229 /

25 8154·0231

28 8154-02312

32 8154-{)233

з6 8154-0234

40 81'54-0235

45 '8154-0236
50 8154-0237

Таблица 5

Поле допуска Код

D 10 1

л, 9 2

Р 9 3

HI9 4

N9 5
Н 11 6
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ГОСТ 24109-80
ГОСТ 24110-80

ГОСТ 24111-80

ГОСТ 24112-80

ГОСТ 24113-80

ГОСТ 24114-80

ГОСТ 24115-80

ГОСТ 24116-80

ГОСТ 24117-80

ГОСТ 24118-80

ГОСТ 24119-80

ГОСТ 24120-80

ГОСТ 24121-80
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