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ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА CC~

Допуски

ГОСТ
2534-77·'

КАЛИ&РЫ ПРЕДЕЛЬНЫЕДЛЯ ГЛУ&ИН
И ВЫСОТ УСТУПОВ

Height and depth Jimit gauges. ToJerances
Взам.н

гост 153'-67
ОКП 39 3100

Постановлением rocYAapcTBeHHoro комитета СТlIндартов СовеТiI Министров СССР
от 12 апрел. 1977 г, М!!1006 срок введени. УСТlIновлен

ПР08.рен в 1983 r. Постановлением ГосстаНДllрта
от 31.03.83 N!! 1594 еняте оrраниченне срока д.Астви.

НесоБЛlOдение стандарта преследуетс. по 3111<0НУ

с 01.07.7е

1. Настоящий стандарт распространяется на предельные ка-
либры для контроля глубин и высот уступов с номинальными
размерами до 500 мм с допусками от II до 17 квалитетон по
ГОСТ 25346-·82.

Стандарт соответствует ГОСТ 24853-81 в части допусков и
предельных отклонений гладких калибров.

2. Допуски и предельные отклонения калибров должны соот-
ветствовать указанным на схемах 1-3 и в табл. 1-18.

3. При использовании калибров в качестве приемных сто-
рона Б калибров должна иметь размеры, близкие к границе верх-
него предельного отклонения изделия, а сторона М калибров дол-
жна иметь размеры, близкие к границе нижнего предельного от-
клонения изделия.

При м е ч а н и е. Размеры. сторон калибров как при изготовлении, так и 8
эксплуатации, должны проверяться измерительными приборами.

1-3. (Измененная редакция, Изм. Х!!1).
4. Примеры выбора схемы и расчета калибров приведсны н.

справочном приложении.

Изданне ~нциап~ное

*
Перепечатка воспрещен.'

• Переиздание (август 1983 г.) с Ивменением М 1,
утверждеННЫ.4l8 марте 1988·г. (ИJlС 7-83).

© Издательство стандартов, 1984



Стр. 2 rOCT 1534-77

Схема I
(табл.1-6)

Размеры сторон Б и М
калибров при износе

уменьшаются

Схемы расположения полей допусков калибров

Схема 2
(таQл.7-12)

Размеры сторон Б и М
калибров при износе

увеличиваются

Схема 3
(табл. 13-J8)

Размер стороны Б
калибров при износе

уменьшается, а
М - увеличивается...,.
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1 - поле допуска на изготовление калибра
2 - поле допуска на износ калибра
Б - сторона калибра для контроля наибольшего предельного

размера изделия, отсчнгывается от наибольшего пре-
дельного размера нзделия.

М - сторона калибра АЛЯ' контроля наименьшего предельно-
го размера иадеаия, отсчвтывается от наименьшего пре-
дельного размера изделия.
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Калибры для изделий 11 квалитета (схема 1)

Таблица

р а 3 м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм

Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М
~~ нового калвёра нового калибраИнтервалы ==>:'"размеров, ~~ I

изношен- I наношен-
мм ного ногос,. Верхи, Ннжн. калибра Вврхн. Нижн. калибра001:1: ...-
До 3 4 ' О -4 -12 +12 +8 О

Св. 3 » 6 Б О -5 -14 +14 +9 О
» 6 » 10 6 О -6 -17 +17 +11 О
» 10 » 18 8 О -8 -20 +20 +12 О
~>18 » 30 9 О -9 -24 +24 +15 О
»30»50 11 О -11 -28 +28 +17 О
» 50 » 80 13 О -13 -32 +32 +19 О
» 80 »120 15 О -15 -36 +36 +21 О
»120 »180 18 О -18 -41 +41 +23 О
»180 »250 20 -10 -30 -50 +50 +30 +10
»250 »315 23 -15 -38 -56 +56 +33 +15
Р> 315 »400 25 -15 -40 -62 +62 +37 +15
»400 »500 27 -20 -47 -68 +68 +41 +20

Калибры для изделий 12 квалитета (схема 1)

Таблица 2

Раз м еры д о п у с к о в н о т к л о н е н и й в мкм

Пред. откл, стороны Б Пред. откл. стороны М

''""'", нового калибра нового калибраИнтервалы ==
размеров, .,'" изношен- изношен-":1 I Нижи. Iмм ~g ного ного

~E
Верхн , калибра Верхи. Нижн. калибра

-
До 3 4 О -4 -12 +12 +8 О

Св. 3 » 6 5 О -5 -14 +14 +9 О
» 6 » 10 6 О -6 -17 +17 +11 О
» 10 » 18 8 О -8 -20 +20 +12 О
Р>18 » 30 9 О -9 -24 +24 +15 О
» 30 » 50 11 О -]1 -28 +28 +17 О
» 50 » 80 13 о -13 -32 +32 +19 О
» 80 »120 15 О -15 -36 +36 +21 О
»120 »180 18 О -18 -41 +41 +23 О
»180 »250 20 -15 -35 -55 +55 +35 +15
»250 »315 23 -20 -43 -62 +,62 +39 +20
~>315»400 '25 -30 -55 -78 +78 +53 '+30
»400 »500 27 -35 -62 -84 +84 +57 +35



I(ци4ры АЛИ ИЦeJI8Й 13 кaa.nитета (схема 1)

Таблица 3

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в МКМ

Пред. откл. стороны Б Пред, откл. стороны Мм tr:.

Интервалы ,," нового калибра . нового калибра"размеров, ",,,, изношен- . иеношен-
ММ ~~ I Нижн,

ного I нога
§ь Верхи, калибра Веохн. Нижи. '. кваибра

J::1: .. -
до .3 10 О -10 -25 ,+25 +15 О

Св, 3 :. 6 12 О -12 -30 +30 +18 О
:t ·6 » 10 15 О -15 -36 +36 +21 О
» 10 :. 18 18 О -18 -41 +41 +23 О
» 18 » 30 21 О -21 -46 +46 +25 О
»30»50 25 О -25 -54 +54 +29 О
» 50 » 80 30 О -30 -63 +63 +33 О
» 80 »120 35 О -35 -72 +72 +37 '0
.»120 »180 40 О -40 _:_80 +80 +40 о
»180 »250 46 -25 -71 -103 +103 +57 +25
~250 »315 52 -35 -87 -116 +116 +64 +35
»315 »400 57 -45 -102 -128 +128 +71 1+45
~ 400 »500 63 -55 -118 -142 +142 +79 +55

Кuибры дли изделий 14 квалвгега (схема 1)

Таблица 4

Раз М еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М

м
Интервалы " нового калибра нового калибра
размеров. '" изношен- изношен-и

I!11М » ного цого=о Верхи. Нижи. калнбра Верхи. Нижи. калибра
J::1:

- .. - . -
От 1 до 3 10 О -10 -25 +25 +15 О

-Св, 3 » 6 12 О -12 -30 +30 +18 О
1/) 6 » 10 15 О -15 -36· +36 +21 О
» 10 » 18 18 О -18 -41 +41 +23 О
» 18 » 30 21 О -21 -46 +46 '+25 О
» 30 » 50 ~& о ~5 -54 +54 +29 О
» 50 » 80 О -30 -63 +63 +33 О
» 80 »120 35 О -35 -72 +72 +37 О
»120 »180 40 О -40 -80 . +80 +40 " о
»180 »250 46 -45 -91 -123 +123 +77 +45
»250 »315 52 -55 -107 -136 +136 +84 +55
»315 »400 57 -70 -127 -154 +154 .+~7 +70
:» 400 »500 63 -90 -153 -176 +176 +113 +90
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Кал"бры МЯ изделий 15.КВ8Литета (cxeM~ 1)

Таблица 5

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М

.М ~
нового калибра нового калнбраИнтервалы ==раэмеров, ",,, изношен- изношен-'-'~

I
. ,

ММ »'" ного ногосоо .... Верхи. Нижн. калибра Верхи. Нижи. калибра
1:1:.8

От ] до 3 10 D -10 -45 +45 ' +35 . О
Св. 3 » 6 12 О -12 -54 +54 +42 О

» 6 » 10 15 О -15 -64 +64 +49 О
» 10 » 18 18 о -18 ,,-73 +73 +55 О.. 18 » 30 21 О -21 -82 +82 +61 О
» 30 » 50 25 О -25 -92 +92 +67 о
»50»80 30 О -30 -105 +105 +75 D
» 80 »·120 35 О --35 -118 +118 +83 О
»120 »180 40 О -40 -130 +130 +90 О
»180 »250 46 -70 -116 -193 +193 +147 +70
»250 »315 52 -90 -142 -216 +216 +164 '+90
»315 »4Ор 57 -110 -,167 -238 +238 +181 +11,0
»400 »500 63 -140 -203 -272 +272 -:-209 +НО

Калибры для изделий 16 и 17 K8a~KTeT~B(схема 1)

Таблица 6

Раз м е р El Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны 'М

'",

'Интервалы gi нового калибра нового калибра
размеров, "'., изношен- "изношен-~~ I IIoj" СО НОГО НОГО

о .... Верхн. Нижн, калибра Ввпхн. Нижн , калибра
1:1:8

ОТ 1I ДО 3 10 О -10 -45 +45 +35 О
С., 3» 6 12 О -12 -54 +54 +42 О

;. 6 » 10 15 О -15 -64 +64 +49 О
» 10 » 18 18 о -18 -73 +73 +55 О
» 18 » 30 21 О -21 -82 I +82 +61 О
'» 30 » 50 25 О -25 -92 +92 +67 о:
» 50 » 80 30 О -30 -105 +105 +75 ' О
» 80 »120 35 О -35 -118 +118 +83 О
'» 120 »180 40 О -40 . -130 +130 1+90 О
»180 »250 46 -110 -156 -233 ,+233 +187 +110
»250 »315 52 -140 -192 -266 +266 +214 +140
».315 »400 57 -180 -237 -308 +308 +251 +180
,) 400 »500 63 -220 -283 -352 +352 +289 +220



Калибры для ИЗАелий11 К8faлитета (схема 2)

Таблнца 7

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к JI О Н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл: .стороны М

'"Интервалы = нового калибра нового калнёра
размеров. '" изношен- I нанешев-u

мм >. ного НОГО"О Верхн. Ннжн. калнбра Верхи. Нижи. калибра~

До 3 4 -8 -12 О +4 О +12
Св. 3 » 6 5 -9 -14 О +5 О +14

» 6 :. 10 6 -11 -17 О +6 О +17
> 10 :. 18 8 -12 -'-:20 О +8 О +.20
r. 18 ~ 30 9 -15 -24 О +9 О +24
» 30 :. 50 11 -17 -28 О +11 О '+28
»50>80 13 -19 -32 О +13 О +32
:. 80 :.120 15 -21 -36 о +15 О +36
> 120 »180 18 -23 -41 О +18 О +41
:. 180 »250 20 -30 --'50 -10 +30 +10 +50
»250 »315 23 -33 -56 -15 +38 +.15 +56
:. 315 :. 400 25 -37 -62 -15 +40 +15 +62
»400 »500 27 -41 -68 -20 +47 . +20 +68

Калибры АЛЯИЗАелий12 кввлнтета (схема 2)

Таблица 8

Раз м еры д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М

'"Интервалы = нового калибра нового калибра
размеров, '" изношен- наношен-u

ММ >. ного . ного
"О Верхи. Нижи, калибра Верхи. Нижн. lCаllибра

1:1:

До 3 4 -8 -12 О ,-Н О +12
Св. 3 > 6 5 -9 -14 О +5 О +14

» 6 » 10 6 -11 -17 О +6 I О +17
» 10 » 18 8 -12 -20 О +8 О +20
"> 18 > 30 9 -15 -24 О +9 О +24
»30»50 11 -17 -28 О +11 О +28
» 50 » 80 13 -19 -32 О +13 О +32
» 80 > 120 15 -21 -3Q О +15 О +36
»120 :. 180 18 -23 -41 О +18 О +41
»180»250 20 -35 -55 -15 +35 +15 +55
:. 250 :.315 23 -39 -62 -20 +43 +20 +62
11> 315 »400 25 -53 -78 -30 +55 +30 +:78
> 400 »500 27 -57 -84 -35 +62 +35 +84
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l(аJlJlбрЫ.,ll,ЛJI изр.eJJиА 13 квалитета (схема 2)

Таблица 9

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н н й в мкм
Пред. откл. сторевы Б Пред. откл. стороны М.'""'", иового калибра нового калибраИнтевваяы "'=размеров, '"''''

Верхи .. /

изн!шен,

I
изношен-"О;

)1М ...... ного когосо
01; Ннжн. калибра Верхи. Нижи, калибра
t:! ...

До 3 10 -15 -25 О +10 О 1+25·
Св. 3 :. 6 12 -18 -30 , О +12 О +30

~ 6 > 10 15 -21 -36 О +15 О +36
> 10 :. 18 18 -23 -41 О +18 О +41
» 18 » 30 21 -25 -46 О +21 О +46
»30»50 25 -29 -54 О +25 О +54
» 50 > 80 30 -33 -63 О +30 О +63
» 80 > 120 35 -37 -72 О +35 О +72
»120 »180 40 -40 -80 О +40 О +80
> 180 »250 46 -57 --103 -25 +71 +25 +103
»250 >315 52 ~4 -116 -35 +87 +35 +116
10315 >400 57 -71 -128 ----45 + 1.()2 +.45 +128
»400 »500 63 ~79 -]42 -55 +118 +55 +142

I(алибры АЛЯ изр.елиЙ 14 КВ8Литета (схема 2)

Таблица 10

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм
Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М

.:,
• Интервалы = иового калибра нового калибра

размеров. "
I

наношен-

I
изношен-"мм .... ного ногоС

О Вепхн. Нижи, калибра Верхи. Нижи. калибра
t:! -

От 1,11.0 3 10 -15 ---,25 О +10 О +25
Св. 3 » 6 12 -18 -30 О +12 О +30

i» 6 > 10 15 -21 -36 О +15 О +36
» 10 » ]8 18 -23 -41 О +18 О +41
It 18 :. 30 21 -25 -46 О +21 О +46
» 30 » 50 25 -29 -54 О +25 О +54
» 50 » 80 30 -33 -63 О +30 О +63
» 80 :. 120 35 -37 -72 О +35 О +72
»120 »180 40 -40 -80 О +4{) О +80
»180 »250 46 -77 -123 --45 +91 +45 +123
»250 :. 315 52 -84 -136 -55 +107 +55 +136
>315 »400 57 -97 -154 -70 +127 +70 +154
»400 »500 63 -113 -176 1', -90 +153 +90 +176



l({tл ..бры,д.пR изделий 15К8uитета (сХема 2)

Таблица 11

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о и е н и й в мкм

Пред, откл , стороны Б Пред. откл. стороны М
м

Интервалы " нового калибра нового калибра
размеров, '" изношен-

I
наношен-" Iмм ,., ного ногос

о Верхи. Нижи. калибра Верхн. Нижи. калибра
t::(_,

От 1 до 3 10 -'-35 -45 О +10 О +45
Св. 3 :1> 6 12 -42 -54 О +12 О +54

» 6 » 10 15 -49 -64 О +15 О +64
» 10 » 18 18 -55 -73 О +18 О +73
• га » 30 21 _.t)1 -82 О +21 О +82
» 30 » 50 25 -67 -92 О +25 О +92
» 50 » 80 30 -75 -105 О +30 О +105
» 80 »120 35 -83 -118 О +35 О +118
»120 »180 40 -,-90 -130 О +40 О +130
»180 »250 46 -147 -193 -70 +116 +70 +193
»250 »315 52 -164 -216 -90 +142 +90 +216
~315 »400, 57 -181 -238 .;_11O +167 +110 +238
»400 »500 63 -209 -272 -140 +203 +НО +272

Калибры для изделий J6· и 17 квалитетов (схема 2)

Т а б л и ц а 12

р а-з м еры Д о п у с к о в и 0 ..1' К Л О Н е н и й в мкм

Пред. откл. стороны Б Пред, откл. стороны М
м

Интервалы " нового калибра нового калибра
размеров, '"

I
изношен-

Верхи, I наношен-"мм ,.,
НОГО НОГО

С
О Верхн , Нижи. ,калибра Нижи. калибра
t::(

От 1 до 3 10 -35 '-45 О +10 О +45
Св. 3 » 6 12 -42 -54 О +12 О +54

» 6 » 10 15 -49 -64 О :+15 о +64
» 10 » 18 18 -55 -73 О +18 О +73
It 18 » 30 2i -61 -82 О +21 О '+82
» 30 » 50 25 -67 -92 О +25 О +92
» 50 » 80 30 -75 -105 ,О +30 О +105
» 80 »120 35 -83 -118 О +35 О +118
»120 »180. 40 -90 -130 О +40 О +130
»180 »250 46 -187 -233 -110 +156 ' +110 +233
»250 »315 52 -214 -266 -140 +192 +140 +1,'166
»315 »400 57 -251 -308 -180 +237 +180 +308
»400 »500' 63 -1289 -352 -220 +283 +220 +352

-



Калибры для изделий Ц ,ваЛИ,тета (а:ема З)

Таблица 13

Размеры допусков и отклонений в мкм
, .

Пред. откл, стороны Б Пред. откл. стороны М. .,
HOBOtO калибра"'= нового калибраИнтервалы ==

размеров, ",,,

I
изношен- I Нижи.

наношен-
МИ ~~ ного ного

55 Верхн. Нижи. калибра Верхи. 'калибра
t:( ..

До 3 4 О -4 -,-12 +4 О +12
Св. 3 » 6 5 О -5 -14 ,+5 О +14

i» 6 » 10 6 О -~ -17 +6 О +17
» 10 » 18 8 О -8 -.20 +8 О. +20
~ 18 » 30 9 О -9 -24 +9 О +24
» 30 » 50 1I '0 -11 -"-28 -:-11 О +28
» 50 » 80 13 О -13 :-32 +13 О +32
» 80 »120 15 О -15 -36 +15 О +36
»120 »180. 18 О -18 -41 +18 О +41
»180 »250 20 -10 -ЗD -50 +~ЗО +10 +50
»250 »315 23 -15 -38 -56 +38 + 15 +56
»315 »400 25 -15 -40 -62 +40 + 15 +62
»400 »500 27 -20 ' -47 -68 +47 +20. +68

I(алибры для изделиА 12 кваантета (схема 3)

Таблица 14

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н.е Н ий в мкм
Пред, откл. стороны Б Пред. откл, стороны М'''' .

Интервалы gJ ~ новОго ка.nибра нового каДИБР~
размеров. \5.~ наношен- изношен-

мм ~o ного .' " ного
t& 2 Верхн. I Нижи. кадибра Верхн , I ННЖII. кадибра

'=S=; -"

До 3 4 О -4 -12 +4 О + 12
Св. 3» 6 5 О. --,.5 -14 +5 О +14

» 6» 10 6 О -6 ->17 +6 О + 17
» 10 »18 8 О -8 -,20. +8 О +20
~ 18 »30 9 О. -9 -24 -:-9 о. +24» 30 »50, '11 о.· -11 -28 +11 О. +28
» 50 »80, 13 О -1;3 -32 +13 О. +32
» 80. »120., 15 О -15 -36 + 15 О +36

,» 120 »180 18 О. -18 -41 +18 О. +41
»180. »250, 20. -15 -35 -55 +35 +15 +55
»250 »315 23 -20. -43 -62 -Н3 +20. +62
»315 »400. 25 -30 -55 -78 +55 -:-30 +78
»400 »500, 27 -35 -62 -84 + 62 + 35, +84
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Калибры АЛЯИЗАелиА13 квалитета (схема 3)

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм

Таблица 15

Интервалы
размеров,

мм

Пред. откл. стороны Б

нового калибра

Пред, откл. стороны м'
нового валибра

J
-/ изношен-ного

Верхи. _..:::~: .••• _~аЛНбра Верхн, I ННЖН.

изношен-
ного

калцбра

До 3 10
Св. 3» 6 12

~ 6» 10 15
» 10 »18 18,
ф 18 »30 21
»30»5025
»50»80 30
» 80 »120 35
»120 »180 4()
»180 »250 46
»250 »315 52
~315 »400 57
» 400 »500 63

О
О
О
О
О
О
О
О
О

-25
-35
-45
-55

-'-10
-12
-15
-18
-21
-25
-80
-35
-40
-71
'-·87
-102
-118

-25
-30:__зв
-41
-46
-54
-63
-72
-во
-103
-116
-128
-142

+10
+12
+15
+18
+21
rt25
+30
+35
+40
+71
+87
+102
+118

Калибры для изделий 14 квалитета (схема 3)

О
О
О
О
О
О
О
О
О

+25
+35
+45
+55

+25
+30
+36
+41
+46
+54
+63
+72
+:80
+103
+116
+128 '
+142

Размеры допусков и' отклонений в мкм

Таблица 16

Пред. откл. стороны Б Пред. откл. стороны М

''""'= нового калибра нового калибраИнтервалы ==
размеров, .. " изношен .. изношен-u"'

I Верхи, Iмм »'" НОГО ного
"О01- BepXl~, НИЖН. калибра Нижн. калибраt:!e. . . .

От 1 до 3 10 О -10 -25 +10 О +25.
Св. 3 » 6 12 О -12 -30 +12 О +30

» 6 » 10 15 О -15 -36 +'15 О +36
» 10 » 18 18 О -18 -41 1+18 О +4~
» 18 » 30 21 О' ~21 --46 +21 О +46
» 30 » 50 25 О -25 -54 +25 О +54
» 50 » 80 30 О -30 -63 +30 О +63
» 80 »120 35 О \ -35 "':"72 +35 О +72
»120 »180 40 О -40 -80 +40 О +80 '
»180 »250 46 -45 -91 -123 rt91 +45 +123
»250 »315 52 -55 -107 -136 +107 J+55 +136
~315 »400 57 -70 .;...127 , -154 +127 +70 . +154
»400 »500 63 -90 -153 -176 +153 +90 +176

•
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. I(алибры для изделий 15 квалитета (схема 3)

Т'в б л и ц а 17'

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е и н й в мкм

Пред. откл, стороны Б Пред. откл, стороны М
'",

Интервалы ;J~ нового калнбра нового .калнбр~
размеров. .:'" изношен- ИЗНОШ~Н·

мм ~~ I ного
верхн./

ного
56 Верхи. Нижн. ка.1ибjJа Нижн. калибра

t::1:,-

От 1 до 3 10 о -10 -45 +'10 о +45
Св. 3 » 6 12 о -12 -54 +12 О +54

» 6 :. 10 15 о -15 -64 +15 о +64
» 10 » 18 18 О -18 -73 +18 о +73
» 18 » 30 21 О -21 -82 +21 О +82
» 30 » 50 25 О -25 -92 +25 о +92
» 50 » 80 30 о --30 -105 +00 о +105
» 80 »120 35 О -35 -118 -:-35 о +1118
»120 »180' 40 о -40 -130 +40 о +.130
»180 »250 46 -70 -116 -193 +116 +70 +193
»250 »315 52 -90 -142 -216 +142 +90 +216
»315 »400 57 -110 -167 -238 +167 +110 +238
»400 »500 63 -140 -'203 -272 +203 +140 +272

I(алнбры для нзделий 16 н 17 квалитета (схема З)

Таблица 18

Раз м еры Д о п у с к о в и о т к л о н е н и й в мкм

Пред. откл. стороны Б Пред, откл. стороны М
м

.Интервалы '" нового калнбра нового калибра
размеров. ,.

I
изношен- изношен-

"мм ;.. ного "огос
е Верхи. Нижн. калибра Верхи. Нижи. калибра
t::1:

От 1 до 3 10 О -10 -45 +10 О +45
Св. 3 » 6 12 О ....,..12 -54 +12 О +54

» 6 » 10 15 О -15 -64 +15 О +64
'».10 » 18 18 О -18 -73 +18 О +73
• 18 » 30 21 О -21 -82 +21 О +82
» 30 » 50 25 О -25 -92 +25 О +92
» 50 » 80 30 О -30 -105 +30 О '+105
» 80 »120 35 О -35 -L18 +35 О +118
»120 »180 40 о . -4{} -130 +40 О +130
»180 »250 46 -110 -156 -233 +156 +110 +233
»250 »315 52 -14{} -192 -2.66 +192 +140 +266
'» 315 »400 57 -180 -237 -308 +237 +180 +308
»400 »500 63 -22{) -283 -352 +283 +220 +352
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ТJРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА кхливеов
1. Пример расчета калибров по схеме 1
Определить предельные размеры калибров, указанных на черт. 1-3, для

изделий номинальным размером 50 мм с полем допуска hll по ГОСТ 25347-82.

А А А

Черт. 1

Обозначения на черт. 1-3:
А - измерительные плоскости;
В - направляющие плоскости.

Отклонения размеров изделия:
верхнее- О,
нижнее:- минус 0,16 мм.

Наибольший предельный размер изделия - 50 M~.
Наименьший предельный размер изделия - 49,84 мм.
Предельные размеры сторон калибров (см. табл, 1):
Бвовб.=50-0=50, мм;
Бв•и,., =50-0,011 =49,989 мм.
Наименьший размер изношенной стороны Б при полнон износе

50-0,028=49,972 мм.
Мв8иб. =49,84+0,028')49,868 мм.
Ми8вм.=49,84+0,ОI7=49,857 мм.
Наименьший размер изношенной стороны М при полном износе'

49,84+0=4,9,84 мм.

Черт. 2 Черт. 3

2. При м е р р а с ч е т а к а л и б Р о в п о с х е м е 2
Определить предельные размеры калибров, указанных на черт. 4-5, для

изделий номинальным размером 8 мм с полем допуска HI4 по ГОСТ 25347-82.
Обозначения на черт. 4-5; А - измерительные плоскости;
В - направляющие плоскости.
Отклонения размеров изделия: верхнее +0,36 мм;
нижнее О.
Наибольший предельный размер изделия - 8,36 мм.
Наименьший предельный размер изделия - 8,0 мм.
Предельные размеры сторон калибров (см. табл. 10):
БпаJlб.=8,36-0,О21 =8,339 мм;
Бваим. = 8,36-0,036 = 8,324 мм.
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в в

Черт. 4 Черт. 5

Нанбольший размер изношенной стороны Б при полном извосе
8,36~0,=8,36 мм.
, МИаИб.=8,О+0,ОI5,=8,ОI5 мм;

Миаим.=8,О+0=8,О мм.
Наибольший размер изношенной стороны М при полном износе

8,0+0,036=8,036 мм.
3. При м е р р а с ч е т а к а л и б Р о в п о с х е м е 3,
Определить предельные размеры калибров, указанных на черт, 6-8 для

изделий номинальным размером ЗОО мм с полем допуска J. 16 по ГОСТ
25347-82.

А в

в

Черт. 6 Черт. 7 Черт, 8

Обозначения на черт. 6-8; А - измерительные плоскости;
В - направляющие плоскости.
Отклонения разщ~ров изделия: верхнее +1,6 мм;
нижнее - минус 1,6 мм.
Наибольший предельный размер изделия - 301,6 мм.
Наименьший предельный размер изделия - 298,4 мм.
Предельные размеры сторон калибров (см. табл. 18):
БВаИб.=301,6-0,14=301,46 мм;
Бнаим.=ЗО1,6-0,192'=301,408·мм.
Наименьший размер изношенной стороны Б при полном износе

301,6-0,266=30.1,334 мм.
Мkаиб, =298,4+0,.192=298,592 мм;
Мнаим. =298,4,+0,14 =298,54 мм.
Наибольший размер нэвошенной стороны М при полном износе

298,4+0,266=298,666 мм.



~ Пример расчета калибров по схеме ~ для изделич
с н е с т а н д а р т н ы м и допусками

Определить предельные размеры калибров для изделия номинальным раз-
мером 100 мм, с предельными отклонениями ±О,.2мм.

Допуск 0,4 мм для размера 100 мм нестандартный, он находится между 12
и 13 квалитетами (см. разд. 2 стандарта ГОСТ 25346-82).

При нестандартном допуске изделия размеры калибров должны определяться
по квалитету, значение допуска которого является ближайшим к допуску изде-
лия. При значении допуска изделия равноотстоящим от значений двух соседних
квалитетов, калибры должны рассчитыватьея по более точному квалитету.

В даниом примере это квалнтет 12.
Наибольший предельный размер изделия 100,2 мм.
Наименьший предельный размер изделия 99,8 мм.
Предельные размеры сторон калибров (см. табл. 14).
БваИб,= 100,2-0= 100,2 мм;
Бва .... = 100,.2-0,015= 100,185 мм.
Наименьший размер изношенной стороны Б при полном изно~е

100,2-0,036= 100,164 мм.
Мваиб,=99,8+0,015=99,815 мм;
Мва.... =99,в,+О=99.8 мм.
Наибольший размер изношенной стороны М при полном износе

99,8+0,036=99,836 мм.
(Измененная редакция, Иэм . .Ni 1).
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