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Настоящий сзаицарг распространяется на синусные линейки с расстоянием между ОС1НШ
роликов 100-500 [\,[1\,0(, предпазначенивее llJIЯ извеерепия наружных млов от О до 45".

Требования настоящего стандарта явяяются обязательными,
ИзмеНfШШЯ peдaIЩИiIII, Иnt. N~ З).

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ IiIAPAМt.J'IJbl и РАЗМЕРЫ

1.1. С~Ш)ICII6Iелинейки следует изгоговлять типов:
лс - синусные линейки без опорной плиты с опяим иаклопоы (черт. Г):
со - синусные линейки с опорной плигой с оппим иаююпои (черт'. 2);

лед - синусные лииейеи с опорной плитой с двумя наклонвив (черт. 3).

П:щаНИ.t! офIЩIIII..'ЫIOO.. ПI!РI!D~ч8:l1at lоспpt.'щена

ос Издательство стандартов, 198]
И n к Изватеяьство стаидартов. 1998

Переиздание с Изиенепиями
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Черт. 2
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ЧС:р'Г.

р 11 ~.. с: ч а н 11 с: . Черт. 1-3 не оврецепяют конструкцию,

[.1. По точиости изгоговпепия синусные линейки CJlедует выпускать ДIJ.УХ классов точности; 1 и 2.
1.3. Осповпые размеры линеек ДОЛЖНЫ соответствовать указапным 8 табл. 1.
опускается у линеек с размерами В, превышающими 110 :ММ, па рабочей поверхности столика

вместо отверстий велать пазы n количестве пе более ;Ш}
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в б п 1'1 U а

р з з ~I е Р ы в мм

ДII;Н"'~Р ре'l.l.БIА
Тии

L I i1
L1.IIC! B... егпь Dl'n~pCTllil 1I ~OJl~Ple.t1Io n f>llMC!"01' ие

nllll~e,1( нвнее 11~t'ITp'011 11< ШI р;)60 .... ,ё
1101l.p.1<~'OCТII C:TD.'" U

1110 60 MS 4-8
ЛС 200 - 120 - - Мб 6-10 -

300 90
100 М5
200 6() 48 4-8 По ШКIIЗУ потребители

лео - - должны нзгоговпятьея С'

Мб центрами

300 180 6-10
500 1410 ~-12- -

лед 201) 100 145 220 Мб 6-10300 15(1 180 .320

n р им е р ы ~Ц:ЛОВII ы х обо з и а ч е и н А:
си 11УСпой линей ки без опорной ПЛ иты типа Л С с размерами L = 100 мМ, В =60 мм, I-r,o класса

точности:
Линейка лс.юоао кп. / {ОСТ 4()46-А'О;

СИНУСI40" линейки с двумя наклонами типа лед с разиерами 1. = 300 .l.1M11 1= 150 мм. В = ]8u мм
l-m класса точности:

J1lшеОХ(} ЛСД-]{)() 1. /5& 180 КЛ. 1 J'OCT 4()4(J-80_

:1;, твхничвскив теквовьния

2.1. Синусные линейки лояжиы быть изготовяены 1) соответствии С требовапмями настояшего
сгацварга по рабочим чертежам, угвержвениыи в установпенном порядке.

2.2. Допускаемые вогрешности линеек при установке их на углы ДО 45" ЛРИ температуре ОКРУ-
ающей CPe,цJЫ (10 ± 3) ·С и отиосителыюй влажности 80 % не волжпы превншатъ указанных в табл, 2.

nре.µ ~ .• "">I1у<:"'"''''О'' t:lоrреш ""КТ 11(:iJ ,IInll ... шеек гип ов

ЛС лео лед

L,/, м\1 lL'I!iICL:D& 11)'1 ноств

I 2 1 1 I 2 1 2 L 1 I 1

пр" )'С'ПIНUIIЕе Ittlo )'I'M

ПО jG' с .11. За· ,\1) -45' ,11(1 3D' св. ]0' .1,0 45· 110 30' си. 30' ,110 45"

100 5" 8"' 6" 10" 6~' '9 .... 8" [2 .... 8" 12" I.Ow 15"
150 - - - - - - - -
21Ю 6" 9" ~.. 13"зо[} 4" 6" .5" 8" 5'" 8"' (Г 11)'"

50О - - - -
- ._-

При, М с: ч а н 11С. -Пределы ДOllусКlltмоti логрешиости апя линеек тнпв
процел ьиоti 11 поп~речноi! установок на угол,

~!, Изв. М 1).
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2.3. Допу.сКtl (1 отклонения рабочих злементов линеек ие должны превышать указаиных о
табя. З.

г 11 б 11 :и u <1 3

.о &;Ю)" 1:1: , .\IKkt .. .oJIII lI:1IIIC4!'K 1: L, 1, ,. .. ,

Н ill'M~ новвние ДОII)1с~а 100 15(1 2(J() ЗfШ 500
П р" ~'еч ..нне

11 О I кл оне'нн Н

КJI.1СС точноста

1 з 1 1 ] J ] 2 I 1

1. Отклонеине рассто- .:1:1,:5 Й.5 .:I1,G ±3,О :14.0 1:5,5 ±5,О ±7,5 -
ян ия }l1.~ЖДУ осями роликов

2. допуск ГШpillL-:J~l1 ь- .,0 Ц - - 2,0 3.0 2,5 4,{) - - Для линеек ши-
ности оеей рnJШКОI.I НI!I PltHOLl ,11(') 90 :Ш.1
дп ине роликов

1,5 2,5 2,0 ),0 4,5 4,U 6,0 4,0 6,0 Дая ливеек ШН-

РНltой (1.1. 90 111М

3. допуск ОП;..10НС:Ния {),8 1,2 0,& 1,2 0,8 1,2 1,2 1.5 2,0 2,5 На длине В Н L1
профиля 11,лродO!lЬНОМ ее-
'1<: шш роли КОВ

4. Разность внеметров Ц 2,0 1,5 2,0 1,5 2,0 1,5 2.0 ] .5 2,0 -
пврных рол:икон

5. ДОIIУСК 11.IiРШL11::J1 ь- 1.0 [,5 - - 1,5 :ц - - HI!I шгине L
ности рабочеи lI1o~pXHocm
столика tl плоскости, ЮL1:'II-

тельной к НJ1;tШсн oбpu-
З)'ЮЩС=И рали КОВ, )' лин ее к
"'IПII ле

6. допуск ГШpillL,1::JI ь- 1,0 1,5 1,0 1.5 2,5 4,0 6,0 I-II!I lL~ИНI:' 0,6 L
ности Ш:РJ(ИСЙ (рабочей) н
нижней ппоскасте Ii о 110Р-

нов пl'111ТЫ1

1. Доиуск плоскост - 0,9 1,2 0,9 1,2 1,2 1,5 2,0 3.0 1,0 4,0 Выпукиоетъ .110-
ности рабочих поверхнос- веРХНОС'1'11 более
l'cr.i СТOJIНюt 11 опорной 0,3 МКМ не донус-
плиты к!teТCя

g, ДОПУСК перпеэшику- - - - - 3,0 4,5 4,5 6,0 - - Нв цлине
лярности осей PO;1,11 ков рояикв
пголика И средней плиты у
линеек 1'1.11111лед

9. Допуск перпенвнку- 20,{) 35.0 2SJt 10,0 эо.о 45,0 30,0 50 4{),О 63.0 I-Ia длине L
ля рностн рабочих поверх-
носте j;j боковых нввнок к
ОС·Я~I рпли ков

10. допуск паралаель- :S,O ю.о 6,0 12,0 ,,О 15,0 10,0 20 15,0 30,0 HI!I длине 0,98
ности рабочих поверхнос-
тей УПD(JНЫХ планок к осям
ролнков

11. ДОI1УСк. параплел ь- Ц 1,5 - - 2,0 3,0 3,() 4..5 5.0 7,0 1-1а длине 11

ности рабочей поверхносвн ширине рабочей
стояива И шiXиеi:i поверх- поверхностн СТО-

носги опорной плиты У ли- лика
неек типа лео
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fi U_"М~tlа:ni.11I.5-J~ J]OIIYCKil

вг откп оие ння
зео100 1st! :юо ше

Kn.arc тпч ности

2

пpfl!fl ~ц!illl"eI

12. Допуск ввраялеп ь- • -
ности рвбочей новеряностн
сгопикв 11 ню+.."J-tf:'fi поверх-
ности опорной плиты у ли-
неек типа лед

3,0 5.0 4,0 6.0 На длине и ши-
рине Рllооче~iпо-
верХН0С111 СТОДИЮ!

'1.3. ДШI~'СК варалаепь-] -
ноеги оси центров бабок Н

рабочей поверхнссгв сто-
Л11К

3,S 4,5

14. Допуск первенди-
кулярноети ое It центров
бабок к осям роли ков,

• I I • • I I I

При ~'Iе '1 е н 11с: . Отклонения рабочих Э,,1СМСНТОвпо ПП. 3. 4 и 8 должны быть проверсны до сборки
сннусн ых линеек.

(Изм:свеIllIaЯ pei19KIUW, Изм, N!!' 1, 2).
2.4. Пределы регулирования по высоте упорных If боковых планок ДОЛЖНЫ соогветствовать

~r:кaзаli1~lЫil.'l в табл. 4,

3.0 4.5 На длине 100м

Гв б я и ц а 4

м IIltll~1~.'I .. нсе Р.аС1:С,О"нне о 1 (1ao...le~ ',1>1Ie ркносгп уJII)ршн nрецеп poery.'I'pon~ I'ША
L, I пп инок, а т.... же Dq>XIL<rO ребра. б"'ШIИН' 1'.•анок .\0 p"16a•• ,~ yn I)PH]S:t. и 6ако.8Ы l(

IIOIIe-РЖIIОСТII стохика, не более Пll&lItDЕ .. н е "~IIC-I!

100 5 4
200 1)

300
It)

20

SOO 30

2.5. Для установки углов менее 2" у линеек типов лео н лед на рассюянии (3±О,ОО 1) ММ июо
поверхпости, !Ш которую опирается ролик 'при нулевом положении линейки, ДОЛЖ1Ш быть предус-
ютрека вополыигельнвя плошацка.

1.6. Упорные планки ДОЛЖНЫ быть с закруглеппой рабочей кромкой,
2.7. На поверхнести веталей линеек не полжпо быть дефектов, еиижвющи .хжсплуатацион-

ные кач есгва.
(ИзмепfШШЯ редаlЩИ,JIl, И1.\t, N!!' 1).
2.8. Столик. ролики, опорные плиты и планки цолжиьг быть изготоввены из стали марок Х по

гост 5950, 20Х по гост 4543.t1 шх-з j по госг ви.
2.~. Твердость рабочих поверхностей столика, роликое. планок и опорной плиты должна быть

не ниже 61 Н RC,.
(Изм-eIItШI9Я pcдI)JW,JU, .изи,.N!? 1).
2.l0. Параметр шероховатости рабочих поверхностей столика ~t опорпой плиты должен быть

но ~ О,ОН икм по гост .:2781).
для линеек с размером В = 90 мм и более допускается. местная ше роховатость с параметром

но s: 0,16 мкм при контрозе допуска плоскостносги иитерференцноипым методом.
(ИзllrelltIIllОЯ реДIUЩЮ1, И:nt, .N'~1).
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2.1.1. Параметр шероховатости рабочих поверхносгей роликое должен быть На 5; О.М мкм по
ГОСТ 2789.

2.1.2. Нерабочие поверхности петалей.линеек, за ИСКЛЮ'4етшемролика, должны иметь защип
апгикоррозиопиое вскрытие по гост 9.306.

ИЗ8Ю1fешшя JI!C,1JjIUЩИA!, .и.nt, N.!o 2).
2.1.3. Синусные линейки лолжпи быть разяагпнчеяы.
1.1.4. К о М п л е к т 11 О СОТ Ь
2.14.1. I<cомплектлинеек дояжеп соотвегствовать указаниому в табл. 4а.
опускается включать 1] комплект дополпитевьяые приепособления.

'Га б л н ц а 4

ПРIIС31I>соб .•енне, ШТ.
TIIII

POJ_J:!r1 ер ... '''J11 f!t!'Iri, П pJJ \le'liJ1BJe'
.1!"]JLe~~

Уlll>Рl1ая EiО);4f1ШJl
ПРII.IIWIol

Цвитры
IIЛi:l.IIк:i) 1'J1IiLIIEa 1nep'JlI-lIO<i 11'",1111иit)

ле ]0ОХ6О; ~0><:60 I 1 I - -
200x120~ ЗООx9Q 2

IOOx60 I :1. I - -

лео 2ООх60 I 2 2 :! С вевтрами 110 :JaKII3)'
потребители

21)CtxI80
I .2 ::1 - -

Sl)CtxI40

лед 200xlOOx145 2 :2- - -
300х[50;.::[80

1.1.4.2. К кажвой линейке прилагают паспорт по гост 2.60], включаюший инструкцию по
эксплуатаци и.

2.1..5. М а 'НО! р О в к а
2.15.1. На боковых поверхностях СИТlусных линеек ДОЛЖI·IЫбыть нанесен ы:
тoвaplIbl А знак предприятия -изготовягеля:
тип синусной линейкв:
размеры з; " fJ,
порядковый номер синусной пннейки по системе нумерации предприягия-изготовигеяя:
бозиачепие настоящего стандарта,

2.16. у п В. к О в к а
2.16.1. Упаковка сипусных линеек - по ГОСТ 13762.
2.16.2. 6 васпорте синусных линеек при ия сертификации проставяяют нааиоаальный знак

сеотвегетвия по гос.."Т 28197".
2.14-1.16.2. (Изме.веtIllU :peдa.к11,Н, Из:и. М 3).
2.17. (tfсклЮtreD. ияя, N!! 2),
Разд, З. (Искяючев, И.llt. М. З).

4. hPltEMКA

4..1. Для проверки соответствия яннеектребоваивям наетояшего стаидарта яровсвят приеиоч-
нLlй квитроль н периодические испытания .\ испытания на надежиосгъ.

И:wе.веIШая peдa.кlJ.Jtil~Изм, N~ 1, 2).
4.2. При приемочном контрояе осе линейки следует проверять "а соответствие требованиям

пп. 2.2-2.7, 2.11 и 2,] 2.
4.3. Периошеческие испыгаиня проволят не реже раза в три года не менее чем на трех лине йках

из числя прошедш их пряемочпы n контроль IШ соответствие всем требован ИЯ t.I настоя шего стаиварта.

* На территории Российской ФI:ДСРШЩИ - по гост Р 504БО.
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пыташ пае лш le~ ки твет-

3).

5. М ЕТОДЫ кОНТРОля

ин

создающий
тря

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 11 ХРАНЕНИЕ

6.1. Траиепертироаание и храпение синусных линеек - по гост] пы.
6.1. Синусные линейки в ~rпакоnке следует хранить в помещении при температуре rюЗДIIX.3от

плюс 10 ДО плюс 4tJ 'С ~!отпосигеяьной влажноста до ж) % при температуре 2S ос
Разд. 6. (И1.\tfllelUIIUI peдiUCЦНiI, И1111.N'!!!3).

7. ГAJ>АН'I'ИИ изготовиткяя
гарантирует соответствие линеек тре-бованиям пасгоящего стандарта при

себлюдеяии УСЛОDltй жепяуатации, транспортироваиия Lt храпения. Гараптийиый срок эксплуата-
ЦИlI линеек - 18 мес со дня 14Х ввода В эксплуатацию.

ИзмеНflllШЯ PC.!.IaКIIЮI!, Изя, N!!O2:)•

.. На территории РЬосийскo:il Федсраци« - по МИ 21g].
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РА3J»АБ:ОТАН И ВНЕСЕН МиllНстерств.ом СТatIКocтpoиrre;w,
СССР

I>АЗI>АБОТЧИКИ

А.М. :оroр~:в (РУКОlЮДКJель '1'1

и Нllструмetn'lIJПo(lоlt про:

)~ Н.А. МlOOlllлоlШ.

1. У'J.вЕРЖДЕН и BBF.ДEH В ДЕйc:rВИЕ Пocтarlомепием ГОС}'ZШDtтIlNIII0ro кеянгета СССР по
СТ3lща:pi'JLYI 0'1 1•. 12.80 ,Nt1 5772:

ИЗllrellfllн:е
(протокол

за пришrпre IIJI'(ICO.IIОООIIIШIН:

I·ЕiiI:~.,..м~IIОUiJ IltI~ fCirynapcrna

РУ:ШJl
РrtГI}6шtlШ KIBaX.CТIIH
'еегг~БЛlIIШ Мслвова
Российская Фецеравия
Туркменистан
Р«: IryБJш ка Узбеквста н

'KP.IHLНB

3. ВЗАМЕН гост 4046-7 Е

яосетвнлврт
Ap~lroccmНl,ll::rpT

осстанвврт Белоруссии
РУЗСТIIндцр r
'OC:CТJ.НI,IIIIPТРеснублию: КII:Ш-':Сruн
,tОJlJlОl!lI.t,"'ПШJlIlр'Г

осота liДllpТ Роосин
'иввная roС)'.Шilрr::П~ННIISI инспекция J уркменнствна
згосстаилврт
оссзаицарт УК!X'IJ1Н1li1

4. ССЬШОЧНЫЕ ногмегивио-твзнвчкскив ДОКУМЕНТ

.14.2
2.12
2.
,1о. 2.11.

2.

. 16.1,6.1
2..16.2
2.16.2
5.1

о по Пpo'fОlliOJJi)' ~. 1-95 Ме:жroc.,
II,НИ (ИУС ] 1-95)

tlllIOГO СоветаS. Оrpauячепие СрfWI
'fНзanин~Ме1'ро.'I.0ГИИ и c~1

6. ПЕРЕИ3ДАНИЕ (ЮОIIЪ 1998 г.) с' ItЗМelrСllНЯМИ K~ J, 2~ 3, ,yт1tCРЖД~mшмн 11феврале 19'86 г., ма.е
198.9Т., декабре (995 г. (ИУС 5-86, 8-К9'. 2--96)
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