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НесоБJlюдение стандарта IIреследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на плоские гР~б.еJµql в
комплекте из 4 штук с вышлифованным и неШЛИфоваи1tьtbl~~о-
филем, предназначенные для нарезания метрической 'резьбы по
ГОСТ 247105-81, трубной цилиндрической резьбы по ГОСТ
6357-81 и дюймавой реаьбы по ост нК,тп 1260.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Гребенки должны изготовляться типов:
1 - с ласточкиным хвостом;
2 - без ласточкина хвоста.
1.2. Гребенки должны изготовляться двух исполнений:
1 - ,с заточкой до впадины за первым зубом с полным про-

филеи (для работы на станках без ходового винта);
2 - с заточкой по всей ширине гребенки (для работы на стан-

ках с ходовым винтом).

Издание официальное Перепе~"" 'tiоспрещ •••
С Издательство стандартов, 1988
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1.3. Основные размеры гребенок должны соотвегствовать ука-
ванным на чеР!:,I, 2 и в табл. 1....:.:4.

ТIIП I

Исполнение I J!СЛО/1ненце 2

1;1 1m ~ИJJАl 1ШJ],[[] ,_,

А-А

Таблица 1
Гребенки А4А метрической резьбы

мм
~омплект гребенок--_._,_----

Исполнение 1 Исполнение 2 Шаг
резьбы h Ь II При- I Прн- р

Обозначенне иеняе- Обозначение меняе-
мость мость

2660-0101 2660-0102 -- 7,5 19,5 50

2660-0103 2660-0104 -- 1,00
75

9,0 20,0
2660-0105 -- 2660-0106 100

2660-0107 2660-0108 10,0 25,0 75

2660-0109 2660-0112 7,5 19,5 50

2660-0113 2660-0114
1,25

75
;~ 9,0 20,0

2660-0111) 2660-0116 100--
2660-0117 2660-0118 10,0 25,0 75-
2660-0119 2660-0122

1,50
7,5 19,5 50

I--1660·0123 -2660-0124 9,0 20,0 . 75

J~98б
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продр.сженuе табл. 1
1111

~омплект гребенок

Испояненне 1 Исполненне 2 ' "Шаг
резь-

11. Ь 1бы
-Обозначе- I При- Обозначе- Пои- Р

иие меняе- нне меняе-
иостъ МОСТЬ .""'

2660-0125 2660-0126 1,50
9,0 " 2010 100

2660-0127 2660-0128 10.0 -, 2!i.P 75
--

2660-0129 2660-0132 7,5 ' lЦ5 L 50--
2660-0133 2660-0134 , , "~'I" 75
2660-0135 2660-0136 1,75 9,0 _,_~o.o

100--
2660-0137 2660-0138 10,0 25,0 75

2660-0142
--

2660-()139 7,5 1~,5 50--
2660-0143 2660-0144 75-- -- 2,00 9,0 20,0
2660-0145 2660-0146 100

2660-0148
~

2660-0147 10,0 25,0 75
2660-0152 -- ..,

2660-0149 75
2660-0154 -- 2,50 10,0 25,0

2660-0153 100
2660-0156 --

2660-0155 75
2660-0158

-- 3,002660-0157 100-- 2660-0162
--

2660-0159 75
2660-0163 2660·0164 3,50 10,0 25,0 100--
2660-0165 2660-0166 75--
2660-0167 2660-0168 4,00 100--
2660-0169 2660-0172 16,0 40,0--
2660-0173 2660-0174 10,0 25,0 75-- 4,50
2660-0175 2660-0176

2660·0177 2660-0178 _5,09 __
100_- 16,0 40,0

2660-0179 2660-0182 5,50-- -- _,
2660-0183 2660-0184 6,00

При м е р у с л о в н о г о о б о 3 Н а ч е н и я комплекта гре-
бенок типа 1 для метрической резьбы снешлифованным профil-
лем, с шагом 1,'5 мм, с размерами h=9 'мм, Ь-20 мм, 1=100 Vll~
нополнения 1:

Комплект гребенок 2660-0125 FQCT 2287-88
То же, \для комплекта гребенок с вышлифованным профилем;

Комплект гребенок 2660-0125 Ш ГОСТ 2287-88 '" -
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Таблица 2
Гребенки Д". трубной резьбы

ММ-

Комплект гребенок

Исполнение 1 Исполнение 2 Число
шагов

на длине 11 Ь 1
Прн- При- 25.4 ММ

Обозначение меике- Обозиаченне меняе-
КОСТЬ мость

2686-0001 - 2686-0002 7,5 19,5 ! 50-- --
2686-0003 .....__ 2686-0004 19 9,0 20,0 I 75
2686-0000 . 2686-0006 100--
2686-0007 2686-0008 10,0 25,0 75
2686-0009 .. 2686-0012 7,5 19,5 50- --
2686-0013 - 2686-0014

9,0 75
2686~0()15 2686-0016 I

14 20,0
100

2686-0017 2686-0018 10,0 25,0 75--
2686-001.9 2686-0022 I

9,0
75

2686-0023 2686-0024 ~I 11
20,0

100
2686-0025 2686-0026 10,0 25,0 75

При IМ е р у с л о 'в н о г о о 6 о з н а ч е н и я комплекта гре-
бенок ТJ4па 1 для трубной резьбы с нешлнфованным профилеи С
числом шliiгoв на длине 25,4 мм равным 19, с размерами h=9 мм,
Ь=20 М1М, l-l00 'мм, исполнения 1:

Комплект гребенок 2686-0005 ГОСТ 2287-88
То же, для компаекта гребенок с вышлифованным профилем:

Комnмкт гребенок 2686-0005Ш ГОСТ 2287-88
Таблица 3

Гребенки д..я ДЮЙМО80Й реза.бы
мм

Комплект гребенок--- ._,- ---_-
Исполневяе 1 Исполненне 2 ЧислоIПри·· '·'-F ииток h Ь I

на 1"
Обозначеиие кеняе- Обозначение кеняе-

МОСТЬ мость

2664-0001 2664-0002 7,5 19,5 50-- -- 202664-0003 ,2664-0004 75- -- 9,0 20,02664-0005 2664·0006 100--
2664-0007 2664-0008 7,5 19,5 50--
2664-0009 2664-0012 18

9,0 20,0
75-2664-0013 2664-0014 100

2664-0015 2664-0016 '16 7,5 19,5 50
2*
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продолженuе табл. 3

~омплект гребенок

Исполаенне 1 Исполненне 2 ЧиCJlO
ниток ,. Ь 1

06ОЗН8че- При- 060значе- При- на 10
нне меняв- ние меняе-

масть мость

2664-0017 2664·0018 16 9,0 20,0 75--
2664·0019 2664·0022 -- 100
2664·0023 2664-0024 7,5 19,5 ,,50--
2664·0025 2664·0026 14

9,0 20,0 75--
2664·0027 2664-0028 100
2664·0029 2664·0032 7,5 19,5 , ,50-- --
2664·0033 2664-0034 12

20,0
-

" 75,'-- 9,0
2664-0035 2664-0036 1<1() ,
2664-0037 2664·0038 7,5 19,5 51);'--
2664-0039 -- 2664·0042 11 9,0 20,0 75'
2664·0043 2664-0044 100
2664-0045 -- 2664-0046 7,5 19,5 50
2664·0041 -- 2664·0048 10

9,0 20,0 1q
2664-0049 2664-0052 - 100
2664-0053 2664-0054

9 75
2664-0055 2664-0056 100--'--
2664·0057 -- 2664-00511 -- 8 75
2664·0059 2664·0062 --- 10,0 25,0 100
2664·0063 2664-0064 -- 7 75
2664-0065 2664-0066 100
2664-0067 2664-0068 -- 75
2664-0069 2664-0072 6
2664-0073 2664-0074
2664-0075 2664-0076 5

16,0 40,0
100--

2664-0077 2664-0078 4,5
2664-0079 2664-0082 4

При м е ,р у IC Л О В Н О Г О О б о з н а ч е в и я комплекта гре-
бенок типа 1 для дюймовой резьбы с нешлнфованным профиле:м,
с числом ниток на '1" равным 20, с размерами h=9 мм, 6=20 MIM,
1=100 мм, нсполнения 1: .... .

Комплект гребенок 2664-0005 roqr 2287-88
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным проф\iЛем:

Комплект гребенок 2664-0005 Ш РОСТ 2287-88 . .
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Тип 2

ИсполНt'НL!В 2

А-А

Черт. 2

Гребенки ДJl.ll .трубноа резьбы
мм

Таблица 4

Кокаnект гребенок

Исполнение J Исполнение 2 Число
шагов Ьна ДJ1ине h 1

При- I ПРИ- 25,4 ммОбозначение иеняе- Обозначение меняе-
иоегь масть

2686-0031 2686-0032 19 11 29-- --
2686-0033 2686-0034 10 25
2686·0035 2686-0036 14

11
29-- 1002686-0037 2686-0038 33-- --

2686-0039 2686-0042 10 25--
2686-0043 2686-0044 29-- -- 11 11
2686·0045 2686-0046 33--
2686-0047 2686-0048 18 48 130

При м е Р у с л о IВ Н О Г О О б 'о З Н а ч е н и я комплекта гре-
бенок для трубной резьбы снешлифованным профилем, с числом
шагов на длине, 25,4 'мм равным 14, с размерами h= 10 мм, Ь==
=25 мм,. 1=,100 мм, исполнения 1:

Ко:мnпеICТгребенок 2686-0083 ГОСТ 2287-88
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным профилем:

Комплект гребенок 2686-0033 Ш ГОСТ 2287-88
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1.4. Размеры профиля нарезки гребенок шля нарезания мет-
рической резьбы должны. соответствовать указанны~ на черт. 3
и в табл. 5.

ИСПОЛНЕНИЕ 1
,D

нсполвенне 2
.р

Черт. 3

ТабnRца 6
1111

Высота головка h. Пред. ОТО.

Шаг Высота половявы
р

не боn@@
ножкн h.. углане менее не менее шага Р профИЛR

а./2

1,00 0,288 0,320 0,325 ±35'
1,25 0,360 0,395 0,406

±ЗО'
1,50 0,433 0,470 0,487

1,75 0,504 0,5.13 0,568 ±25'

2,00 0,577 ~~ 0,650

2,50 0,721 0,764 0,812

3,00 0,864 0,910 0,974 ±0,03 ±26'

3,50 1,008 1.057 1,132

4,00 1,152 1,203 1,299

4,50 1,296 1,349 1,462

5,00 1,440 1,495 1,625
±15'

5,50 1,584 1,640 1.787

6,00 1,728 1,786 1,950

При м е ч а н и я:
1. Размеры профиля нарезки указаны в нормальном сечении.
2. Профиль впадины ниже линии Б-Б не регааментируется,
3. Радиус скругления R профиля исполиения 1 выполняется от 0,144 Р

до 0,12 Р в зависимости от фактического размера.
4. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми

нитками нарезки на длине 25 мм,



ГОСТ 2287-88 С. 8

1.5. Размеры профиля нарезки гребенок для трубной резьбы
должны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл, 6.

р е

Черт. 4

Таблица 6
Раз м еры, мм

Высота головки 11. Пред.ОТКЛ.

Ч.CJlО Высоташаroв Шаг половивы
.а 4.118•• Р НОЖКИ h2• угла

25.4 мм ие менее ие более не менее шага Р ПРОфИJlЯ
«п

19 1,337 0,47 0,51 0,34 ±35'

14 1,814 0,62 0,67 0,48 ±0,О3 ±30'

11 2,309 0,80 0,87 0,63 ±25'

Примечания:
1. Размеры профиля указаны в нормальном сечении.
2. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми

нитками иарезки на длине 25 мм,

1.6. Размеры профиля нарезки гребенок для дюймовой резь-
бы должны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 7.

р

Черт. 5
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,CJ'аБЛllпа 7
Раз м е р Ы. ММ,

Высота головки h, Пред.ОТКII.
---_._-- ,.'_-_ --_.-.---

Чясао Шаг Высота половины
ииток Р НОЖКИ ht. угла
на 1" не менее не более ие xц~e шага Р профиля

lJi2

20 1,270 0,440 I 0,48 I 0,407 ! ..'1,

18 1,411 0,490 I 0,53 0,452!-< i '/( " ±35'

I 1,_ '
, ,.

]6 1,588 0,545 0,59 0,509

I .
I

±30'14 _1~~ 0,630 0,68 , 0,581. I I12 2,117 0,130 0,79 0,678

11 2,309 0,800 I --~I 0,7400,87 , :
I I -,

10 2,540 0,875 0,95 - .'o,в.u~":':': .

1,06 '~'I "! ±0,03 ,±25'
9 2,822 0,980 0,904

8 3,175 1,100 1,19 I 1,017

1 3,629 1,250 1,36

I
1,162

1

6 4,233 1,460 1,58 1,356 I- :

5 5,080 1,750 1;89 I 1,627

I
i±20'

4,5 5.644 1,840 2,09
,

1,807

6,350
,

14 2,18 2,33 I 2,033
I I i

л р и м е ч а н и я:
1. Размеры профиля указаны в нормальном сечении.
2. Профиль впадины ннже линии Б-Б не регламентируется.
3. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми

нитками нареэки на длине 25 мм.

}:7. Элементы конструкции и геометрические пвраиетрв гре-
бенок указаны в приложевин.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Гребенки должны 'быть изготовлены из быстрорежущей
стали по ГОСТ 19265-73.

2.2. Твердость гребенок должна быть 63 . . . 65 НRСэ.
Гвердостъ гребенок из быстрорежущей стали с содержаниеи

ванадия 3% и более и кобальта 5% и более должна быть выше
на 1-2 единицы НRСэ.
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2.3. Параметры шероховатостн поверхностей гребенок по ГОСТ
2789-73 не должны быть более, мкм:

задн~й tioвeрхиости режущей части .
пере,1l.И"Еl_8еРХИОСТИ режущей чаС1И •
ПРОФИЦ'1;нарезки . . . . . . . . .
проф_ нарезки для гребенок с вышлифованным про-
Фил~.> •. _ . . . . '. . " . . .
устаJf61(;ItИЫх и опорных поверхностей •
ocт~ поверхностей' '.

Rz 3,2
Ra 0,63
Rz 10

Rz 3,2
Ra 1,25
Rz 10

2.4. ЦQPфиль нарезки одного комплекта из четырех штук по-
следовательно смещается на 0,25 шага.

Допуск смещения шага двух смежных гребенок комплекта не
должен быть более, мм:

ПРRi~, " ге 1-1,5 мм (20-16 ниток на 1"; 19 шагов Н,а дли-
ие,.~ ММ) • • • • • • . • • • • • • • ±0,03
при "Шаге резьбы 1,75-2,5 мм (14-9 ниток на 1"; 14.;_
11 шагов. на длнне 25,4 ММ) . . . . .. • ±О,04
пр... ~aгe ревьбы 3~6 мм '(8~4. нитки на 1") ±О,05

..2'i~'~редельные отклонения. размеров гребенок не должны пре-
выщ~ , , ,.'

'по' высоте /1:
. .;дли -греёенок высотой до 1 О ММ

:: св. 10 ММ
; 1JOi ;угл,~ при основании:
,vr",." 66"': • ',' • • • :
:1глi w: ..... ' .

по: Ш*рRJlе Ь и длине [,' .
: ,1 • -. ~

Разность размера h у гребенок одного комплекта не должна быть
более 0,05 м,м.
. 2.6. Допуск прямолинейности установочной и опорной поверх-
ностей гребенок не должен превышать 0,11 мм, а для гребенок с
вышлифованным профилеи - 0,08 мм (допускается только вогну-
ТОС1'ь) .

2.7. Д~,IIYCK нарезаемой резьбы должен соответстеовать:
ДЛИ Iмttриче<:кой резьбы - б-й, 8-й степени точности по ГОСТ

16093-81;
. ДЛЯ дюймовой резьбы - в пределах 2-го и 3-го классов точно-

Сти по ОСТ ППП 11261 и ост нктп 11262;
для трубной резьбы - в пределах 'классов точности А или Впо !ГОСТ 63'51~81.
2.8. СредниА и установленный периоды стойкооти комплекта

гребенок с yrJJOMi режущей части <р=25О
, установленных в голов-

ке, щолаКцы 'быть не менее указанных в табл. 8, при условиях ис-
пытаний, првведввных в раэд. 4.

2.9. Критерием' затупления комплекта гребенок является поте-
ря точности нарезаемой резьбы или наличие дефектов, не' допус-
каемых ГОСТ 1759.2-82.

+0,15 мм
+0,20 мм.

'. +40'
-20'
h 14



tабяица 8
Раз и е р ьа, ым

Комплект гребенок АЛ. варезан.. резьбы ПеРВОА стоlкое::т.. IUПI

метрическОА трубноl дюАllовоА ереJP)ll уставов.аевныll

Обозначение Чнеао Обозиачевие ЧвсяоДиаметр шагов размера с 8ЫШ./lИ- с вешав- С вышая- С вешав-
резьбы Шаг Р размера и. АЛине резьбы. ниток фОВ811ВWМ фоваНRЫМ фоваивым фОН8ИНЫМ

резьбы 25.4 мм АroAмы на 1" ПРофВJlем ,lIIIофИJlем профИJJем профИJJем

6 1,00

I
- - I - -

I8 1,25 - - - - 33 25 13 10
10 1,50 I - - - - I
12 1,75 t/. t/. 20 I
- - - 19 51•• 18 i
16 2,00 'Ia 8/. I 16 I
- - - 7/.1 14 I
20 2,50 lf2

14
1/2 12 39 30 15 12

- - - I/а 11
24 3,00 8/. 1/. 10

'/. 9 I
"- - -

30 3,50 • 1 8

- - - 1'/. 7 г._-,36 4,00 ..,. 11 }l/ •
11/2 I llJt 6

' ~.;- - 32"'

I
17 13

- - 18/. 5- I .- - ! 2 »ь
...:.:.. ъ I 21/. 4 I- .-

Примечавие. )1.IIя ~OI[·;C·yr"OM реаущей части 'Р=11° Кт=1,5.

-....
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2.10. На каждой гребенке должны быть четко нанесены:
товарный ,З!fак предприятия-изготовителя;
ОБО!I'I8~ гребенки (последние четыре цифры) ;
пор~дковый номер гребенки в комплекте;ши "p~Wн илн число шагов на длнне 25,4 мм или число ни-

ТОК .па 1~;<

-6бО3Н:i1qениекомплекта гребенок в аависимести от предельного
отклонения высоты гребенок:

А-'е'отклонениями h от О до +0,05 1М1М;
Б ~ :. :. св. +0,05 до +0,10 мм;
В ; ~ .. .. св. +0,10 до +0,15 мм;
r ~ .. :.св. +0,15 до +0,20 мм;
.арка стали;
tIЭoб{>'8жение государственного Знака качества при его при-

своении "8 порядке, установленном Госстандартом СССР;
угол ·режущеЙ части <Р;
буква Ш для гребенок с вышлифованным профилеи.
При м е ч а н и я:
1. ДоRyскается не маркировать обозначение комплекта В для греёеяок

BHcoorol до 10 мм и r --дnя rребе'иок 8ЫСОТОЙСВ. 10 мм.
'2. '1Ioпускается нанесение обозначения гребенки (последние четыре циф-

ры), ,~р.жение гесударственвого Знака качества, угnа IP н буквы Ш толь-
ко на этикетке.

2.11. Транспортная маркировка и маркировка потребительской
тары - по ГОСТ ,18088-83.

2.12. Вариант внутренней упаковки ВУ-l- по ГОСТ 9.014-78.
2.13. Остальные требования к упаковке - по ГОСТ 18088-83.

3. ПРИЕМКА

3.1. Приемка - по ГОСТ 23126-79.
3.2. Испытания на средний и установленный периоды стойко-

сти должны проводиться один раз в три года не менее чем на 5
комплектах гребенок.

3.3. Испытаниям должна подвергаться головка с комплектом
гребенок одного типоразмера любого типа и исполнения из каж-
дого диапазона стойкости, указанных в табл. 8 с вышлифован-
ным инешлифованным профилем.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Контроль внешнего вида гребенок осуществляют визу-
ально.

4.2. Контроль геометрических параметров следует проводить
средствами контроля, имеющими погрешность, не 'более:

при измерении линейных размеров - значений, указанных в
ГОСТ 8.051-81;
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при измерении углов - 35% значений допуска на проверяемый
параметр; . '

при контроле. формы н расположения поверхностей - 25% 'зна-
чения допуска на цроверяеиый параметр.

4.3. Контроль параметров шероховатости гребенок про водят
сравнением с образцами шероховатости по ГОСТ 9378-75 или
с образцовыми деталями, имеющими предельные значения шеро-
ховатости поверхностей.

Сравнение осуществляется визуально при .помощи лупы
ЛП-1-4Х по ГОСТ 25706-83. .

4.4. Контроль твердости гребенок - по ГОСТ 9013-59.
4.5. Испытания гребенок на работоспособность, средний и

установленный периоды стойкости, установленных на резьбонарез-
ных тангенциальных 'головках, должны проводиться на револь-
верных, токарных, сверлильных станках 'и специальных полу-
автоматах, соответствующих установленным для них нормам точ-
ности и жесткости.

4.6. Испытания должны проводиться на заготовках из стали
марок 30 или 40, или 45 по ГОСТ 1050-.14 твердостью
160 ... 190 НВ. Допускается ПРОВОДИТЬ испытания .на заготов-
ках из стали марок 1'5 или 20 100 ГОСТ 1050"-74 или легирован-
ных конетрунционных сталей по ГОСТ 4543-71, или серого чу-
гуна по ГОСТ 1412-85 твердостью 160 ... 190 НВ.

4.7. Испытания следует проводить на режимах, указанных в
табл. 9.

Таблица 9
Размер ы, мм

Комплект гребенок для нвревавяя резьбы i Длина
метрической трубноlI дюймовой вареэае-

1\(0/1

Скорость, резьбы
Оёовна- Число Обоэва- О; м/мин ПРИ нс-

чение шагов чение Число пытании
Диаметр ШагР размера на длине размера ниток иа раба·

резьбы 25,4 мм резьбы, на 1" тоспо-
дюймы собность

6 1,00 - - I - i -
8 1,25 - - - I -

I
15 100

10 1,50 - - - I -
12 1,75 ч: 1/. I 20

- - - 19 5/16 ! 18 i
I

I

I
16 2,00 8/8 8/8 16 I

I
17 I 150

- - - 7/16 14
14

I I
!

20 2,50 '/2 1/2 12 i

I I
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ЛродОАЖeN.uе T~A. 9
Рааllерн, 118

Кокпдект гребенок дди и.рез.... резьбы Длина_- --, _-~-_._- иарез.е·
метрической трубкой дюймовой мой

Скорость резьбы
Обоава- ЧН\:.lIо Обозна- е, м/мии при ис-

чение шаroa чеиие Число пытавии
Диаметр ШагР p·..Z иа Аа" раамера нвтов на рабо-

ри ' И.4I1М резьбы. иа 1" тоспо-
дюймы собиость

,- - - 14
б/8 11

24 3,00 ч, 8'. 10

- - - 7/8 9
(t:, 12

30 -'''3.50 1 1 8

- - - }I/, 7
, .. ,_.- c..-.-~ =

3& .,00 - - - 150

--r., ".'. - Р!. 11 } 1/. 7
! .....- - Р'2 _11L_ 6,- - - 13/. 5 14

- - 2 2 41{2

~';1' ! - - 2Ч. 4

п р н м е q а н и е. Скорость резания в зависимости от конкретного обору-
.девання может быть уменьшена до 10%.

4.8. Поправочные коэффициенты на скорость ревания Ц аави-
-снмости от обрабатываемого материала указаны в табл, 10.

ТаБЛИп.а 10

Обрабатываемый материад

1,0Сталь 30. 40 или 45

Сталь 15 или 20, стали легированные кон-
,crрукционные 0,9

:ЧУГУ'н серый I 0,8

'" 4..t.c.B .качестае смааочно-охлажаающей жидкости следует при-
'~нять ~у~ьфофрезол по ГОСТ 1122-84.

4.~0.,.,nр. И$Мо..чн.ые значения среднего и установленного перио-
.ДОВ: ст,ОЙi{(~tТIi~l(oМ1Плекта гребенок с углом режущей части ср=
....250'; уетаноеленных в головке, должны 'быть не менее укаван-

.lIfblX :е таБЛ. Н.



ТаБJlВlI.а 11
Раз м еры, 101111

Ко.. uеп гребевок ДJla варезав.и ~6ы Пр.емочвые пераОАЫ cтoIКOCТII... ив

метрическоl трубllоl .1.101110801 среДllиl УСТIUШ8.IeIIIШI - '

1
ОбозВ8чеll.е Чясяо Обозllачев.е ЧвсяоДиаметр mal'08 размере е 8ЫШIIИ- с вешав- С aww.-и- с вешав-

peэJoбw Шаг Р размера ва дливе резьбы. виток ФоваllВWII фоваllИЫМ фовuиым фоваины"
резьбы 25.4 к. дюЙ.. ы на 1'" ПрофJLlell профUeJI ПрофВЛel( ПРофllJlеllll

6 1,00 - - - -
8 1,25 - - - - 38 2Я 15 11

10 1,50- - - - -
12 1,75 I 1/. 1/. 20

- - - 19 5/18 18
16 2,00 '/а I 1/. 16
- - - 7/18 14
20 2,50 1/2 1/2 12

17 'lЗ45 34- - - 5/8 11
8/.

14
24 3.00 '/. 10

- - - 7/. 9
зо 3.50 1 I 8

- - - 11'.
36 4,00 1'1. 11/.

7

- 11/2 1'/1 6 .:..::

11 --- - - 13/. 5 48 37 19 14

- - 2 2 41/2
- - - 21/. 4

п.р и 111 е '1 а и в е. для греёенок с yrЛОIII ре~щеА часгв ер-Н· 1(,= 1.6.
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4.11. После испытания на работоспособность гребенки не
должны нметъ СКОЛОВ и выкрошенных мест и должны быть при-
годны для дальнейшей работы.

4.12. Допускается проводить испытания на стойкость и рабо-
тоспq,~оtIJР. на предприятии-потребителе в лроиаводственных
условиях.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортврование в хранение - по ГОСТ 18088-83.

, ~::. ,-
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ПРИЛОЖЕННЕ
Ре1Wмендgемое

:ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТР)1КЦИИ и ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
ГРЕБЕНОК

1. Элементы КОНСТРУКЦИИ и геометрические парам~тры гребенок указаны
flа черт. 6, 7 и в табл. 12 .

, Исполнение I 1'0 I~ Исполнение 2

ALff Ilt~' [о ~. [ll А-А i[]_tA IП
0"/0'- 0"20'

'(по прафllлЮJ
~ bkoE У

Черт. 6
Т а б Jj И 11 а 12

Раз м еры, мм
Резьба

ветаиче- трубная_ дюймоваяекая 1" Родик
Чнсло 1 ±О,l с Ь, R d
шагов Чнсяо '!III')t

Шаг Р на д.лине ниток ~
25.4 мм на 1"

1-2 19, 14 20-10 50 14,2 2,8 12,5 3,0

1-2 19, 14, 20-10
75

11 100 0,3
1-4,5 19, 14, 9-6 75 17,7 3,0 17,0 2,5

11
1,5-4 - 9-6 100 "

4-6 - 6-4 100 30,6 5,0 29,0 0,5 4,5
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А-А
00/0'-0020"

упо t7p0Фuлю}'

0.5 )1.450

Черт. 1

Примечания:
1. Для нарезания резьбы на деталях с ограниченным сбегом угол ,-=251".

для нарезания резьбы на деталях без ограниченного сбега' ,= 11°.
2. Длина режущей части

I~=(hl наи.б+hz \18\1м+1 ).ctgfL
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