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ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ГОЛОВКИ РАСТОЧНЫЕ ДВУХРЕЗЦОВЫЕ

Тнпы н ОСН08ные pasMepw

.DouhIe tool boring heads.
Types and basic dimensions

ГОСТ
23022-78*

. ОКП 39 2198

ПостаН08nеннем rocYAapcTBeHHoro комнтета стандартов Совета Мнннстров СССР
ОТ 17 марта 1978 г, м! 818 срок BBeдeHНJI установnен

Проверен в 1984 r.

Heco6nlOAeHHe стандарта пресnедуеТСJl по saKoHY

с 01.01.80

1.. Настоящий стандарт распространяется на двухрезцовые
расточные головки, предназначенные для обработки отверстий и
подрезки торцев деталей на станках с программным управлени-
ем и на универсальных станках.

2. Головки должны изготовляться типов:
1 - насадные, закрепляемые на оправке двумя радиальными

винтами;
2 - насадные, закрепляемые на оправке торцовым винтом.
3. Основные размеры расточных головок типа 1 должны соот-

ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 - на черт. 2
и в табл. 2.

Иsданне Офнцнаnьное

*
Перепечатка воспрещена

* Пере издание (ноябрь 1984 г.) с Изменением М 1,
утвержденным в июне 1984 г. (ИУС 10-84).

© Издательство стандартов, 1985



Таблица I

мм

d
Обозна- '" (пред.

:!! D L d,чение '" ОТi(Л.
"- по /17)
t::

2009-0001 40-53 63 2Q эе--
2OCJ9-ooo2 -- 50-65 80 312 45

2009-0003 53-85. 4О 5i

гост 13011-78 Стр. 2

Тип 1

ЧеРТ,1

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я головки типа 1
диаметром D=50-65 мм:

Головка 2009-0002 гост 23022-78
Тип 2

Таблица 2
мм

'"
d

Обозна- :!! D
(пред. а, d,ченне '" оТКЛ.... по Н7)

t::

2()ОО-ООО4 80-100 32 715 40---
2009-{)ОО5 95-11.0 40 эо 50

* Размер для справок
Черт. 2

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я головки типа 2
диаметром D=80-100 мм:

Головка 2009-0004 гост 23022-78
(Измененная редакция, Изм. .м 1).
4. Размеры шпоночных пазов - по ГОСТ 9472-83 ..
4а. ВИНТЫ крепежные для головок типа 1 - 6000-0358 по

ГОСТ 13896-68.
(Введен дополнительно, Изм. .м 1).
5. Конструкция и основные размеры головок указаны в реко-

мендуемом приложении.



Стр. 3 ГОСТ 13011-78

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ГОЛОВОК

Головки типов 1 ~ 2 (черт. 1)

Тt/л 2

J-корпус головки типа 1. см. черт. 2; табл. 1; 2-корпус головки
типа 2, см. черт. 3, табл. 2; З-резец, см. черт. 4, табл, 3; 4-

диФФ,ереициальный винт см. черт. 5; б-клин, СМ. черт. б ,

Черт. 1



Корпус (поз. 1) ГОлОВКИ типа t

XI' СУ)

Черт. 2

Таблица 1
мм

Диаметр , I I I ь Орасгочной 1 L (П. ред. n
ГОЛОВКИ L I ОТКЛ. ...

D +0,2) t:
о

4{)-53 58 3>0 1151* k
00-65 5 n

75 45 25. -ti
63--85 .

~



Стр. 5 ГОСТ 13011-78

Корпус (поз. 2) головки типа 2

2\1' су)
в
Г

Черт. 3

Таблица 2
мм

Диаметр расточной
головки D

I
(пред. откл. +0.2)

80-100 30
95-110 38



гост 23011-78 Стр. 6

Резец (поз. 3)

~q(У)

;::::
Таблица 3

мм

Диаметр
Iрасточной L

головки D

---
40-53 22

50-65; 63-85 32

80-100 22

.95-1Ю 25

* Размер для справок.
Пластина 242'Ю - по ГОСТ 264109-82
допуск перпендикуляриости опорных поверхностей резца О,QЗ мм

Черт. 4

Дифференциальный •• ит :(поз. 4)

допуск соосности резьб М8-8 по средиему диаметру О,ОЗ мм
Черт. 5



Стр. 7 гост 23011-78

Канн (поз. 5)

8.

Il/lцoslA i

\1 (У)

Поля допусков резьбы деталей' головок - по ГОСТ 1600~81.
Черт. 6
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