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УДК 6J'I.9tA.11.015.7:006.J5. rpynna пэ

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗ. ССР

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕНАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ
НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

И3 Т8ЕРДОСО СПЛАВА

Конструкцн. н Рlзмер.. '
Shell and m!lls with in.serted carblde teetn

Construction and dimenslons

ГОСТ
24359-80

ОКП 3D 1854

ВзаМ8"
гост 8529-69 • части.

разд. i

Пост.но.nеннем roeYAapcTleHнoro комнтета СССР по етамдартам от i1 a.ryeT8
'1980 r. нt 4'198 срок •• еД8Н"_ устано.пеи

с O,f.Of. '1982 r.

Неео61110деннеетаНl(aрта пр.сп.дуете. по аакоиу

1. Настоящий стандарт распространяется на фрезы торцовые
насадные, закрепляемые На оправках или на концах шпинделей {
фрезерных станков. ,

2. Основные размеры фрез должны соответствовать укаван-
ным на черт. 1,2 и в табл. 1,2. '

Фрезы диаметром от' 100 до 200 мм

издаине оФ"цн.пltиое

*

Черт. 1
/--;корпус: 2-нож (КОЛ. 2). "-КЛИМ (КОЛ.в)

Перепечатка .0сnРещен&

© Издательство стандартов, 19В()



Т,б ..... l

Фреза h Н\! Поз. 1. Корпус Поз. 2. Нож Г
м\!н\!е ,

Поз. 2. Клин--
прав ар е>ICУ- .жеворе>ICУ- при првворежушей I .лев~еJКущеА праворежу~ий 1. л\!ворежущийу~лах 'щаll щаSl "

фрезы ~, резы
D L 4 1--:0;-.. .. .. -.. .. ..'"' '"' 45· ..о о ...

06озна- ::1 0603Н.- :11 60· 90· ~ О б о s 'н а ч ев и 11.. ..
I 75•.. ..чеи.е .. чевяе .. .... .. о, :11 :11 ..

i~
.. ,,", ,

.:r:: r:: l1li ::r

2214-0001 22J4-0002 100 50
I~

10 7 82214- 0001/00] 2214-0002/001 2020-0001/002 2020-0002/002 12000-0021/003

2214-0003 ~14-0004 125 55 40 2214-0003/001 12214-0004/001--1-
1mo-0004/002 '2О6<Н)()22(ОО32214-0005 2214-0006 1&016< 50

J28,5 lС 2214-0005/001 2214сОООб/ОО1 2020"0003/001
,

22Н-0ОО7 2214-0001: 200 122214-0007/001 2214-0008/001
При ме р условного о б о э н а ч е н и я праворежущей фрезы

твердым сплавом, диаметром ,D=200 мм и углом" =600:
Фреза 2214-0007 600 ГОСТ 24359-80

с ножами,' оснащенными



\" rOCT 2AJ5t--80 Стр. 3

\"
Фрезы \Цаметром от 250 1(0 830 11М

J/СПОЛI(,t:нuе 2)J/сr:толненuе 1

Черт. 2
,-корпу~; 2-нож (КОЛ. -');~'-ILIIН1I (11:0•• ',11)

\



-- ._ .. _" ~_..
Фреза Л ве - Поз. 1. Корпус Поз. 2. Ножxedee

I Поз. 3~'-при I правореЖYJЦIIА J
К.lНВ

вравсрежу- ..еворежу- УГJlе прав~ежу- JlеВ1;",ущеii JI~воре",ущиltщам щаи .. щеА евы езы

D ь --.. ~ - ....и и .. ..о ~ ~ .. -.~ • ..
ОБО$ва- :: Обозва-' .. '" ~ ос> Обозвачение'" '" »,
чевве .. чевие : '" '".. • у

:11 ':11 ., :5 о

'" '" о
.,

р.. t:I u.... о о '" -r: r: ~ 1.1) '" :r... '" ,

"

2214-0301 2214-0302 1250 14 2214-0301/001 2214-0302:/001

2214-0011 r.пl~-OOI2 21_ 75 1~ 10 2214-0011/001 ~1 .. 0Щ2/001 . 0020-0005/002 2020-0006/002, .2060-0023/003
22l-4-0303 221 ....0304 1

315
\С 2214-0303/001 2214-0004/001.

1-
2214.-0013 2214-0014 2 2214-0013/001 ЩI4-00114'/ООI1- 1- -
2214-0305 2214:~ 1

fЮO 20 2214-0305/001 22114-0306/0011- : \
/

2214~(Х)]5 2214-0016 2 2214"0015/001 2214-0016/001

2214-0307 2214-03Q8 1500 85 1712 2214-0307/00\ :22141-0308/001 2020-0008/002, 2060·0024/003,26 2Ю2Q-ООО7/002.
2214-0017 2214-0018 . 2 2214-0017/00\ 2214-0018/001 ,

1-t--
2214-0309 2214-0311 1

~ 30
2214~0309/001 2214-0311/001

1-
2214-0019jОО12214-0020/0012214-0019 22]4-0020 2 ..

Т.блица 2 10
~

. . Пр 'И>Ме р у с л о' В Н О г с о бс 3 Н а ч е н и я праворежущей 'фрезы с ножаин, оснащенными
твердым спдавои, диаметром D~400 мм, углом х =600. нсподвения 1:

Фреза 2214-0305 6(1' ГОСТ 24359-80



rOCT 24359-80 Стр. 5

3. Размеры корпусов для фрез ДОЛЖНЫ соответствовать ука-
занным на черт. 3; 4; 5 и в табл. 3 и 4

Корпуса фрез диаметром от 100 до 200 мм

Черт. 3

, Раз м еры в ММ

5-5

,

Та бл н ц-а 3

Корпус I '~'1'.ъ:

првворежущих I ;

Числол~~.офежущих о. dj -,ds' , 1 С 11 ь 1.1Фрез рез D ...... .....' пазов

Обозначение

2214-0001/001 2214-0002/001 100 95 32 4" 25 00 19 8 40- -- -- - - - -
2214-00Q3JOQL._ 221141-<0004/001 125 115 40 56 28 43_с_ - --
2214-0005/001 2214-0006/001 160 150 100 22 10

50 67 31 94 -- -48
~14-0007/00 1 22141-0008/001 200 190 12

Пример ус лов н о го обозначения корпуса для право-
режущей фрезы диаметром D=200 мм:

к.орnус 2214-0007/001госз 24359-80



Стр. 6 rOCT· 24)59-80

Корпуса фрез диаметром от 250 до 630 ММ·

_Исполнение J

ИтО)(

8и;; А

Черт. 4



rocт 2.359-80 Стр. 7

Корпуса фрез диаметром от 250 до 630 мм ,

Исполнение 2

Черт. 5
Та6лица ...

Размер ы в мм

0"'.""" корпу" . I Два-
Испоя- метр чиеяо

праворежущих I Jlеворежушнх нение фрез D. ь. в, dl . 1 ь павов
фрез фрез , D

2214-0301/001 2214-0302/001 1 . 250 240 18 26 25 14- -
2214.-0011/001 22114-00121/001 2 60 - 17 -- - r---- ---
2214-0ЗОО/ООl 21214-0304/001 1 18 26 25-- 315 310 ~ - 18
21214-0013/001 22141-0014{001 2 - 17 101,6- - - ---
2214-0305/0(}} 22/141-0306/001 ]

400 388
]8 26 30-- - -- - 20

2~14-0015/001 2214-0016/001 2 - 17 -.___ - - -- - -
21214-0307/001 2214-0308/001 1

486 68 18 26 30- 500 - 26
2214-0017/001 2:214-0018/00 1 2 - 17 -- - -- -
2214-0309/001 22141-03111/001 1

630 614
22 34 177,8 30
1-- 30

22114-0019/00 1 22114-002'0/00 1 2 - 17 101,6 -
При м е ч а н и е. Фрезы исполнения 1 являются предпочтительными ДЛJJ

применения.
При м е р у с JI О В Н О г о о б о 3 Н а ч е н и я корпуса ДЛЯ пра ..

ворежущей фрезы диаметром D = 400 ММ, исполнения 1:
/(орnус 2214-0305/001ГОСТ 24359-80



(;тр. ,8 rOCT 2AJ59-80

3.1. Размеры шпоночного паза ДЛЯ фрез диаметром от 100 до
200 мм - по ГОСТ 9472-70.

Допускается у фрез диаметром D = 160 мм шпоночный -тгаз
фрезеровать на проход. '

4. Основные размеры ножей ДОЛЖНЫ соответствовать указан-
ным на черт. 6 и табл, 5

Ножи ДЛЯ фрез с углом 'Х.= 450, 600 и 750

Ножи ДЛЯ фрез с углом 'х. = 90'

Черт. 6.



Обозначение кожа

Правого I .leBOrO

-

2020-0001/002 2020-0002/0021 .

2020-0003/00.2, [\2020-0004/002

2020-0005/002 ;2020-0006/002

2020-0007/002 2020-0008/002

Размеры в ми

ь ,. н
JmllC

Диа-

1"·1 Н I lBI4~} 60.

кетр
фрезы

D
600 900 600 90. 90"
750 750

.. фревы в сборе

Таблица 5

Нокера· паве-
ТИНОI( ПО,гост 22QI-Ш

1 .100 ~~~~iI8 ~ )2~501 '60°1750/900
]25-200 5 4Q 20 20]8 14 35° 50° 65° 80°1------ ------'-.
'250-315 _], _10 _28 _ 28 _2_3 16/ ЗООJ 45016001 750
400-630 80 80 32 32 28) 8 .

2003

]8°1 200 1220/23°120051 ~
2007 2008,-
2009 1 2010·

При м е р у с л о в н о го о б о з н а ч е н НЯ правого ножа, оснащенного твердым сплавом, для
фрезы диаметром D= 100 мм и утлом х =600:

Нож 2020-00011002 во: гост 24359-80
4.1. На передней поверхности ножа допускается уступ до 0,3 мм для выхода шлифовального

круга при затачивании.



C'I'p. tО rOCT 24359-80

5. Основные размеры клиньев должны соответствовать указан-
ным на черт, 7 и табл, 6

8
~" ")

Черт. 7

Таблица 6
Размеры в мм

- I IОбоэиачеНJlе Диаметр I н L I в.КJiииа фрезы D '
..

2060-0021/0031 100. 15 30 7,2

2060-0022/003 12&-20(} 18 38 8,2

2060-00213/003 260-315 22 51 9,2

2060-0024/003 400:-630 26 58 12,2
При м е р у с л о в н о г о о б о 3 Н а ч е н и я клина для фрезы

диаметром D-I00 мм:
Клин 206(}-ОО211О03ГОСТ 24359-80

6. Технические требования - по ГОСТ 24360-80_
7. Геометрические параметры режущей части фрез указаны в

справочном приложении.



.гост 24359-80 Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ
Сnраf10чное

Геометрические параметры режущей части фрез

град

х- П,
45 9 3--
50 а 5- --
75 7 7-- --
90 5 8



Изменение .Ni 1 ГфС~ 24359-80 Фрезы торцовые насадные со вставными не-
аами, оснащенными пваствнамв нз твердого сплава. Ковструкция и размеры
Пос.таНО8JIением Гооуд.ретвеиноro комитета СССР по стандартам от 29.01.82
16 363 срок введенвя усrаиовлен

/С 01.05.82

Пункгы 2, 4, 5. 'Габлицы 1, 2, 5, б. В обозначении деталей ножей (поз. 2) н
хлвньев (поз. З) исключить черту и цифры: /002, /003.

Пункт 2. Таблнца 1. Заменить слова: «Поз. 2. Клин» на «Поз. З. Клин»:
чертеж 2. Главный 'вид и исполнение I дополнить отверстиями, как показа-

но ва че.ртеже:

.. З.к. '1070'

(Продолжение СМ. схр. 98)

97



(Продолжение изменения к ГОСТ 24359""':'80"
Пункты 2, 4. Таблицы 1; 2, 5. Пример условного обозначения. .Заменить

слова: «твердым сплавом» на епластинами из твердого сплава марки Т5К\О»;
примеры перед обозначением 600 дополнить обозначением: T5KIO.
Пункт 3. Чертеж 4. В сечении В-В заменить размер: 25,4 на 25,7, Главный

вид дополнить отверстиями, вид сбоку дополнить отверстиями и размерами: dз,
d" как показано на чертеже:

98

(Продолжение см. сгр. 99)



(Продолжение ивменения 1с ГОСТ 24359-80)
Таблица 4. Исключить обозначения .праворежущих и леворежущих .фреа

(исполнение 1): 2214--0301/001 и 2214--0302/001 со всеми ОТНОСЯlЦимисяк ним
размерами;

таблицу 4 дополнить графами: dз. d•• '1; . ..
графы dz• Ь изложить в новой редакции; в .графе D1 заменить размер: 310

на 305. ..

Исполнение f D ,I '. ,. ь

2 250 18 - - -
1 26 22 34- 177,8 25

315 ,
2 18 - - -
1 400 26 22 34 177,8

2 18 ,- - -
1

500 26 22 34 177.8 . 30
2 18 - - -
I 34

,

630 - - -
2 18 - -- -.

(Продолжение см. стр. 1ОО)



(ПР~ОАженue ивяенения If ГОСР 24359-8(/;
Пункт 3.1. Второй абзац. Заменить размер: cl)- 160,мм:. на «до 160 IfIDt
Пункт 4. Таблица 5. Графа «Номера пластинок по ГОСТ 2208:_69~'.
Для левых ножей заменить знак: - на 2003.
Пункт 5. Таблица 6. Графа L. Заменить раввере ~Ha. 55.

(ИУС Ng 5 1982 г.),

,



Изменение .Ni 2 ГОСТ 24359-80 Фрезы торцовые насадные со вставными но-
жами, оснащенными пластннами из твердого сплава. Коиструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20.12.86..м 4223 срок введения установлен

с 01.06.87

Стандарт дополнить пунктом - 8:
«8. По заказу потребителя фрезы, предназначенные для обработки трудно-

<обрабатываемых материалов, изготовляют с углами заточки согласно справоч-
tlОМУ прнложенню, с добавлением в обозначение фрезы номера заточки».

Пряаоженне, Чертеж. Сечение В-В. Заменить аначения: 0,2-0.6 на " 50 на
1'1; таблицу дополнить графами:

1.

0,2-0,6

(Продолжение см. с. 182)

181



(Продолжение ивяенения /с гост 24859-8o]

Прможение дополнить таблицей:

«Геометрические параметры фрез
для трудиообрабатываемых материалов

УтOJJ"аточки

ocIраб8тыll8еllый матери а.n Пре.це.n Тпчиости I '. 11М
' Номер

'О'в, П. lПО".у У. г .

Жаростойкие и жа- ДО 8()О 00 _50 Р,2-0,3 . 1
"

ропрочные литейные ---
сплавы на никелевой Св.8()() до 1200. _50 Il--- 00 1.5-2,0основе, титановые ста- Св. 1200 _100 IIIли н сплавы --- ---

Титановые сталн- н До 600 00 - - IV
сплавы

При м е ч а н и я:
1.. Номер заточки 1 предназначен только для жаростойких и жаропрочиЫ1

сплавов на никелевой основе.
2. Дяя титановых сталей и сплавов углы )j;=45° и 600, "=00:..

(ИУС .N'v 3 1981 г.)

182



Изменение х..3 ГОСТ 24359-80 Фрезы торцовые HacaJl,Hweсо .CTaaHblaQIножа-
ми, оснащенными пластина... из T8epJl,OrOСПJl8.ва~Конструкц.. и размеры
Утверждено • введено • Jl,еАст.ие Постаио.лением ГОСУJl,арствеиногокомитета
СССР по упра ... еиНJDка"естJJOМ ПРОДУКЦIПI If стандартам ОТ 29.03.91 ... 403

Дата •• еАени. 01.&9.91

Стандарт дополнить вводной частью: сТребовltRИЯ настоящего стандарта в
части оп. 1-6 являются обязательными, другие требования - рекомендуемы-
МИ).

Пункт 3. Таблицу 4· ИЗJIОЖИТЬ В новоА редакцию
(прододженuе СМ. С. 66)



--; (Продолжение изменения к гост 24359-~O)

Таб.nица4
Размерывмм

Обоэна'lellне Корпуса , I '-..
'о: Диаметр

праворежущих I .певорежущих 8., фрез О, L, d, d. d. в, I ,. ь пазов
фрез фре, ~~ D

2.214-ОЗОl,Q)l. /221-4-.03021001 1 250 240
18 26-- ---- - - - 14

12214--{)OII,IOO1 2214-001rl/OOl 2 60 - 18 25-- !- -_. -.---
2214-0ЭОО,IOOl 22.14-0З04~1 1 ~ 26 22 I~ 177,8

315 305 1- 18
2214-0013/001 2214-00141001 2 - 18 - - 161.6 -
2214--О3О5{ОО1 2214--0306{ОО 1 1 18 26 22 М 177.8

,

-- 400 388 - -- 1- -- 20
,

2214-0015,«)1 2214-0016,'001 2 - 18 - - --- - -
2214-0307,1001 2214--()3()8/ОО 1 1 18 26 22 М 177.8

500 486 -- -- - -- 26
2214--()() 17JQO 1 2214-0018~l 2 68 - 18 эо----
·2214-0309/001 22'14-@11,4001 1 22 з4 - - 117.8 -

630 614 ---- 30
:.'214-0019/001 ~214-0020/OO 1 2 - 18 101.6

Стандарт допо.лнить пункта .. - 3.2:
«3.2. Присоединнтельные размеры фрез, вакреваяевых иа оправках виитом RJlИ на концах шпинделеА - по ГОСТ 27066-&5».

Приложеине. Таблнцы. Замеиить обозначение: 'у на у, .... на :\'г-
(ИУС H~6 199] Г.)

..:.:t. ~
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