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УДК 621.919.2:006.354

t О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы А СТАНДАРТ с о ЮЗА

Группа Г23

С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ WЕстиiJJnИЦЕВЫХ .ОТВЕРСТИЙ
С ПРЯМО&ОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ комвиниаоввнныв

ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ
КОНСТРУКЦИЯ И размеры

Broaches comblned [or 6-s1itting holes with straigblside profile and centring
at outside diameteг, alternatives.

Design and dimensions

.гост
24818-81

Взамен
МН 4251-63

окп 39 2330

.Постановлением ГОСУД8рСТ8енноrо комитета СССР по стандартам
срок 8ведени. установрен

от 5 июн" 1981 г, Н!! 2855

с 01.01 1983 r.

Несобпюдение стандарта npecneДY~TC" по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки пере-
менного реаання, предназначенные для обработки шестишлицевых втулок с прямобочным профилем
и допусками по ГОСТ 1139-80 с центрированием по наружному диаметру.

2. Основные параметры и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и в
табл. 1, 2, схема резания Ф-к-щ (фасочные, круглые и шлицевые зубья).

Нз~ание официапьное

*
Перепечатка воспрещена
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исполненив f

п- число ю:uщfJcк

испопнвнае 2

А-А
СРасочные зуоьн

5-б
Круглые
JYObR

В-В
. щлцu,е8ые ЗУОЬR

Вариант 1 (е ооковой. ленточкой ()
BmOPb~C зyQЬR 8тОРЫ5 зуОЬR
секцц_и и нвсекци- секцаи, с зу5а
О,ннь_щ iJp зуоа номер /, ц несе««
номер J '{цaнHb~e зуОьR.

Лер8f1/е З!JОЬR
секцш:нечетныв четные

jJ ь

д! п .~.
BapцaНln формы 8паош(Ь!

* Размеры для справок.
** Ширина боковой ленточки f - по ГОСТ 7943--78.
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Та:блица 11
Раз 11 е р JiI • мы

-

".;, :s: Сочетание о,.
обозначение '".. '" zXdxD полей до- Ь О1 Ь. о; не 60- О. О. о, L 1 11

:t :t
1•. 1. 1, 1. 1. 17 1.

протяжки "' .. '" пусков дее
:>1" с> D и Ь~~. "u

С:>1 :s:

2-402-1001 1 - - 750

-- Н7О9 5,060 -- --
2402-1002 2 18 850

.. -- -- --- -- 1-----
24Ф-.IООО 1 - 750

-- нтно 5,053 -- --
2402-1004 2 18 850

-- -- 6Х21Х25 -- 20 20,65 20,55 20,9 23 19 -- -- 266 120 32 22,0 200 25

2402-1005 1 - - 750

-- H8F8 5,028 ~ -
2.I02-1006 2 18 850
... -- -- -- -- --,
2,(02-1007 1 - 750

-- Н8О9 5,060 1- --
2402-1008 2 -

18 850

-- -- -- -- -- -- -- -- 5,5 ---- -- -- -- 60,б -- 210
2402-10'09 " 1

. - 700

-- Н7О9 6,060 1- --
2402-1011 2 18 8()(}

-- -- -- -- --
2~02-1012 1 "_ 700

-- H7FlO 6,053 -- --
2402-1013 2 18 800

-- -- -- --, 272 104 24 27,5 152 30 -

2402-1014 1 - 700 i.

-- H8F8 6,028 ----
2402-10i5 2 18 800

-- -- -- 1- --
2402-1016 1 (3Х23Х26 - 22 22,65 22,55 22,9 25 21 - 700

-- 'Н8О9 ---_
2402-1017 2 - 18 800

-- -- 6,060 -- -- -- -- -- -- -- -.--- -- --
2402-1018 1 - 825

-- Н7О9 -- --
2~02-1019 2 18 925

-- -- """-- -- --
2402-Ю21 г нгно - 825
- -- 6,053 -- --
2402-1022 2 18 . 925 7,0 288 143 з-з 28,0 187 77,0 40 215

-- ,-- --
2402-1023 1 825

-- H8F8 6,028 ~
2402-1024 2 .. 18 925

-- -- ._- -- --
2402-1025 1 ,___ 825

-- Н8О9 6,О60
2402-1Q26 2 , 18 925 .

....-~....



.П родолжение табл. J
Раз м е р ы в мм

Зубья с кр упным шагом Зу6Ь9 С мелким шагом

Обозначение
Ч,,,.,, .у бье.в чер новых """""'Ы. j Ь, Х Р,

Число зубьев чистовых и Номер t. (пре л, , (пр ев, С! СЬ не бо- i т ппротяжки t Номер 1(4ЛИ'РУЮЩИХ /, ОТКД. ОТК.Т. деепр офи- про- ±О,375) -0,03)
фасочных I круг вых Iшлицевых ля I

фИ.71l
КРУГJlЫХ швицсвых

2402-1001 0,80 0,18
-- --

2402-1002 - 0,91 0,21--
'2402-1003 0,80 0,18-- --
2402-1004 16 4. 25 5 12 3 22,5 14,54 6,9! 0,21 42 46 1-- --
2402-1005 0,80 0,18-- --
2402-1006 0,81 0,21-- --
2402-1007 0,80 0,18

-- -- -
2402-1008 0,91 0,21

8 6 5,5 3 -,-- -- -- ~ ---- -- -- --
2402-1009 0,77 0,17,

-- --
2402-1011 0,88 0,19

- -- --
2402-1012 0,77 0,17

-- --
2402-1013 12 0,88 0,19 0,2

18 6 13 ---- 44- 36
2402-1014 0,77 0,17 --- --
2402-'1015 ' 0,88 0,19,

1- 0,l712402-1tJ16 14 3 0,77- -- --~
-0,88 0,192402-1017 4 50,0 16,73 2--1- -- -- -- -- -- -- --

2402-1018 . 0,72 0,15-- --
2402-1019 0,80 0,17 .. -- --
2402-1021 0,72 0,15

2402-1022 17 11 8 5 7,0 5 14 0,80 0,17 41 33
2402-1023 0,72 0,15

2402-1024 - 0,80 0,17

24()2-1025 0,72 0,15

2402-1026 0,80 0,17

()
-t

"
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~...,....
CD-CD
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" -ь :::
:z: Сочетание о;

Об.зНачение, '" .. ~X,dXD полеи до- Ь D, D. D. не 60- D. D. Ю, ' и 1 " ,. '. 1, '. 1. 11 '.~ ~протяжки ::1" о пуском лее
" .... с D и Ь
O>.~ u . ,
t::::!! :s: -

2402-1027 1 - 825 :

-- H7D9 6,060 - _'- -0-.-
2462-1028 2 - 18 925 _-

-- -- - -- -- --
2402-102! 1 - 825

-- H7F10 6,053 -- --
24~Зl 2 18 925

-- -- 6х,23х28 22 22,65 22,55 22,9 25 21 -- -- 272 99 33 253 84,0 30 210
2402-1032 1 -о 825

-- H8F8 6,028 0- -- -- -о
2402-1003 2 18 925- -- -- -- --
2402-1034 1 'о i25 --,--- H8D9 -- -- -
2402-1035 2 18 925

-- 6,060 -- -- -- -- -- 0-- ---- 7 -- -- -- -- -- __ о --
2402-1036 1 - 875 28

-- H7D9 ,
2402-1037 2 25 1000

-- ----
2402-103' 1 - 875

-- H7F10 6,053 - --
2402-1039 2 25 1010 --- 6х26х30 28 - -- 280 143 55 231 77,0 40 200
2402-10:11 1 - 875

-- H8F8 6,028 -- --
2402-1042 2 25 1000

-- . -- ----
2402-1043 1 25 25,50 25,40 25,9 24 - 875

H8D9 - ._ о-- --
2402-1044 2 25 1000

6,000 -- ---- -- -- ._-- -- __ о_ -- -- --
2402-Ю45 1 - 925

-- H7D9 -- .
2402-1046 2 . 25 1050

-- -- --0-' --
2402-1047 1 ' - 925

~ нтно 6,053
2402-1048 2 6х76х32 .. 29_ 25 J.05O 8 276 108 36 32 324. 80,0 30 210_
2402-1049 1

-
925-- Н8РВ 6,028 -

2402-1051 2 - 25 I~f--- --
24Q2-1052 1

6,МCJ
925-- 'H8D9 f--.".-

2402-1053 2 25 1050

...о "n~..,..•-•I•-
g
wt



".,

3у6ь. с крупны .. ш.~о .. 3 у6 ья с ......... шarQ"

О~iiii9ение Число зубьев черновых и переХО:J{НЫХ Числ. эу6ЬQ 'IIIC'108ЫI Ii
Ь, Х 1',

Нояер t. (прея, r (RРеж. е/ с. не 60- j т nпротtЖКН t - _ к .... 8рроlшlx '. Номер откя. еткв, лее'_.. про- ПРО-' ±О;375) -0.0:1)
-- фасочных I круглых llll_лиnеВЫJl ' фил.

круг.лых J JU.llще.wt фил.

2402-1027 1,01 0,22 /

; -- --2402-1028 / 1,14 0,25
- -- --2400-1029 1,01 0,22

, ----U02-I-031 1,14 0,25
10 '3 23 13 l4 16,72 - -- 31 39

2:402-1002 1,01 0,22- --2402-1033 1,14 0,25
J -- --24{)2-1034 1,01 0,22_,

, ' -- --
2402-1035 - 1,14 0,25

11 8 7 5 -- -- -- -- 0,2 ---- 12402-1036 0,85 '0,19----
2402-1037 "- 0,98 0,22

'-- --
2402-1038 0,85 0,19,

'-- --
2402-1039 5 4 50 0,98 0,22

14 5 21 12 15 18,26 -- - 37 41
2402-1041 - 0,85 0,19----2402-1042 0,98 0,22

-- -- .
2402-1043

_
0,85 0,19----

2402-1044 0,98 0,22-- --, t -- -- -- -- ---- -- --
2402-1045 ,

1,12 0,26'
-- ----..

24i2-1046 ":", 1,28 0,29
-- --

2402-} 047 - 1,12 0,26

2402-1048 10 3, 27 - 12 9 11 8 6 16 1,28 0,29 0,3 29 3918,37 ~..
0,262402-1049 1,12

2402- кв 1 1,28 '0,29- t,l~ 0,262402-1052

2402-1053 1,28 0,29

~••-t

, =.



i ••••• , •• мм
продолж(щue табл. 1. .

'" ~I - I.. '" Сочетание D••..
обозначение • .,

~XdXD повей до- Ъ D. ~ ве бо- D. D. f>., L 1 1, 1. 1. - 1. 1. 1. л, 1.'" ..
протяжки .. ... ПЬСКО8 .ме ,:.'" о"," 1: • И Ь·

",и u ,
t::~ :s:

2402-1054 1 'Н7ОО 7,076 ' - 900
, -~ ,

2402~1055 ~ , 2 , 25 1025-- . --
2402-1056 1

7,066 - -900-- Н7FI0
_.

2402-1051 2 бх28х32 3f) 25 1025- 7 143 55 28 253 77-- -- -- --
24(t2-1058 . i I ,900H8F8 7,035 -
:?402-1059 2

~
1025-- --

2402-1061 1
Н8О9 - ,900

t--- --
24Q2-106~ 2 .

7,076 ~ 25 1025' 1-- ~- -- ---- -- --2402-,10$$ , ' 1 ~ 27,5 27,4 -'0,9 26 - 1000 285 40 210-- Н7ОО
МЩ-i064 -- 2, 25 1125

'-""-_. _._---
Z~2-iОО5' 1 H7FJO 7,066 - 1000-- 1---' -Z4()2-j(j)6 2, , 25 1125-- 6х28х34 -- 31 1- -- 8 132 36 32 372 80Z~2-,1Q67 1 H8F8 7,035 -- 1000 ,-- \2402~iJ)68 . 2:

-
25 1125- _..__ ., --2402-iU69

~ : - 1000
I

M<r,H 0:11 2 Н8ОО 7,676 25 1125

.



Раз м еры в ММ'
,продОАженuе таБА. 1

\3убь. с крупным шагом ЗуБЫI С ме"ки" шагом ,
, >,

Ь. Х j "Обозначение Число зубьев черновых и переХОАНЫХ
/ Число зуБЬе8 чистовых 11'

Номер t. (в рев, r (пред. С! СЬ не бо- I т 11прот.жк~ . t Номер калибруlOlIUIХ ч откл. откл. Jlеепро' про- ±О.375) ~O.og)
фасочных I круглых Iшлицевых филs круглых 1 Ш.lицевых фил. --

2402-1054 '0,.83 0,18

2402-1055 -

~ 0,21
2402-1056

.
0,83 о: 18,- -'--

2402-10&7 14 5 23 II 8 12 7 5 20,05 0.95 0,21 0,2 39 ·43г--
2402-1058 - .. 0,83 0.18--2402-1059 - 0.95 ' 0,21
2402-.1061 0,83 0,18
2<402-1062

5 16 4 50 0,95 0,21
I-- t- r--- -- - -- -- -- --2402-1063 1,05 0,24

2402-1004 1, ]8 0,27 -.

2402-1065 - -
1,05 0,24

2402-1006 -
1,18 0,27-'12 3 31 12 ,9 11 8 i 20,14 ]-'-- 0,3 33 452402-]067
1,05 0,24

2402-1068 I

1.)8 0,27 ,
2402-1069,

1,05 0,24 \--1-2402-1071, ' 1,18 0,27-
" "

"

Пр и м еру с л О в н О г О о б о 3 Н а ч е н и я протяжки длИной L=750 мм для шлицев ого ееедннения с числом зубьев z=6, .внут ..
ренним диаметром d=21 мм; наружным диаметром D=25 мм, Пlириной зуба Ь=5 им, с центрированием по наружному-диаметру
с посадкой ПО центрирующему диаметру Н7 и по размеру b~D9, группы ваточки 11, исполнения 1: .

Проляжка '2402-JОfillf ГОСТ 24818-81 \
П р н м е ч а н 11 JlJ ,

1. С f и С" - велнчяны подъема заднего центр. на ~и.е IL при шnифОВIIIЙИ фасонным КРУГ9М 'ОКОВЫХ певерхностей, соответственно фасочных и шлиневых
(вавяант 2) sубьев.

2. ди!метры Dз и D. отвосятся соответствеяво к пе'IIОМУ фасе.... ,. • х 1I1р80МУ шлицевоку ау&iьЯм.
3. Размер Х. относятся к последнеяу фасочиому зубу.
4. Полный Р3Зllе" фаски, F - на калнбрующнх зубьях. Номер RGCne,,"eNI режущего зуба без ~Oll фаски _ m.
5. В протяжках 110 варианту 2 ширина шлица Ь должна быть вьuержана ка з,.БЫIХ беа следов фаски F.
6. Раакерн врефная (глубина н радиусы) зубьев с шагсм t2 QARllaX.BW.с размерами профиnя зубьев с шагом t.

."'"•--..I-..

\

"



,otт 2".1~. Стр. Ф

Таблица 2 "
• Раамер ... 11М , ,

040зкачеJ.е 2402-1001 2402_1005 2402-1009 2402-1014 2402·1018 2402'1023 2402-1027 2402-1032
2402-1002 2402·1006 2402-1011 2402-1016 2402-1019 '2402·1024 2402·1028 2402·1033

протяжки 2402-1003 2402-1007 2402-1012 2402-1016 2402·1021· 2402-1025 2402-1029 2402-1034
2402-1004 2402-1008 2402-1013 2402-1017 .- ' 2402-1022 2402-1026 2402'1031 2402·1035

Сочетввве попей Н7О9;
H8F8; Н8Ь9 Н7О9; H7F10 H8F8; Н8О9 Н7О9; H7F10. допусКов D • Ь H7F10 неге. нввв нпв, H7F10 нввв. Н8О9

,
~X~XO I 6Х21Х25 6Х23Х2б 6Х23Х28' ,

'_1_1 20,800 20,800 22,800 22,МО 22,810 22,810 22,870 22,87()

'±I 20,760 20,760 22,760 22,160 22,770 22,770 22,830 22,830
-

21,020 21,020 23,020 23,020· 23,050 23,050 23,210 23,210

4 j 20.9807 20,9ВЬ 22,980 22,980 ' ' 23,010 23,010 23,170 23,170

51 21,240 21,240 23,240 23,240 23,290 23,290 23,550 ~Б.Q_

; I
21,200 21,200 23,200 23,200 23,250 23,250 23,510 23,510

>< >< 21,460 . 21,460 ' 23,460 23,460 23,530 23,530 23,890 23;890
~ :а --
CI' ос 8 21,420 . 21,420 23,420 23,420 23,490 23,490 23,850 23,850• о:с --u е,

2С680 23,68000 9 21,680 23,680 23,770 23,770 '24,230 24,230• C.I.. --
10 21,640 21;640 . 23,640 23,640 23,730 23,730 24,190 24,190, ~
11 21.900 21,900 23,900 .23,900 24,010 24,010 22,800 22,800--
12 . 21,860 21,860 23,860 23,860 23,970 23,970 .22,950 22,950--
13 22,120 22,120 24,120 24,120 24,25<) 24,250 ,23050 . 23050

tQ 14 22,080 22,080 24,080 24,080 24,210 24210 23,090 23,090
v --.. , 15 22,340 22,з40 22,770 22,77>0 22,810 22,!ИО 23,1'1,0 23,110..
;.., --,о)

16 22,300 22,300 22,890 22,890
~

22,970 22,970

:а == 17 20.770 20,170 23,010 23010 23,050 I 23,050 , 23,1'10 23,110
е, >< ,

20,890

I
1- ::О..: 18 20,890 23,060 23,060 23,090 23,090Q) <!:> О -" . о ><
00 a.~~ 19 20,98О 2(),980 23,090 23,090 23,110 23,110 24,180 24,180:>:..: Q) V ..Q -- ,
==

>< Cl'r::::c 20 21 ;050 21,050 23,11 О 23,110 24,520 24,520:а

\
" n: ~I,21,090

23,110 23,110 24,480 24,480"" .... ~ф~ 21,090 .
~ ».. 111 :J

23,110 23,110• ::.:: :rf-o. 22 21,110 21,110 24,860 24,860:х:
>< 23 24;200 24,200 24,820 24,820

':о:: --OS
24 21,110 21,110 24,070 24,070 24,440 . 24,440 25,2{)iO 25,200-~&'I

00» --::.::~ 25 24,290 24,290 24;400 24,400 25,160 25,160

22,290
,

24.,250 24,25Q 24,680 24,680 25,540 25\,54026 22,290--
27 22,510 . 22,510 24,510 24,5/0 24,640 24,640 25,500 25,&>0:-_.
28 22,470 22,470 24,470 24,470 24,920 24,920 25,880 25,880 _

>< 29 ' '~22,73O 22,730 24,730 24,730 24,880 24,880 25,840 25,840
:8 -- -
:t: 30 22,690· 22,690 24,690 24,690 25,160 25,160 26,220 26,220
1:(

>< о
26,180>< 3" 22,950 22,950 _Ш~ 24,950 25,120 25,120 26,'180:<i Q)= ~ --

~5,40dQ) <v . 32 22,910" 22,910 24,910 24,910 25,400 '. 26,560 26,560::1 r::::::: -- .
<; ::::

25,170 25,170 25,36() 25,360 26,520 26,520.• х 33 23,17Q. 23,170
:;;

25,640 25,1640 26,900 26,900= 34 23,130 23;130 25,130 ' 25,130
Q
:>: ---
а. ' 35 23,390 23,390 25,390 25,390 25,600 '25,600 26,860 26,860
V
CI' 1,....--,

?6 23,350 23,350 25.3!?0' 25,350 25,780 25,790 27,240
:

27,240,--_ I
37 23,610 23,61(t 25,610 25,610 25,740 25,75() 27,~00 I ' 27,200-- ........._-

\
38 2Э,570 23,570 25,570 25,570 25,880 25,900 27,5!1iO

\
27,580

I
,\

11
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Раз~еры в М\М продолжен~е табл. ~
...

Обозначение .240ЫОО1 2402.1005 .2402·ЩО9 ,-2402,Щ14 _2402-l018 2402·1023 2402,1LJ27 -2.402- iОЗ2
2402-1002 2402-1006 2402-1011 2402-1015 2402-1019 2402-1024 2402-1028 2402-1033

протяжки 2402·1003 2402·1007 2402-1012 2402·1016 2402-1021 , 2402-1025 2402-1029 2402·1034
2402~1004 2402·1008 2402-1013 2402-1017 2402·1022 2402-1026 2402-1031 2402-1035

Сочетаиие прлей Н7О9;
'Н8Р8; Н8О9 H7D9; H1PIO Н8F8;'Н5Б9 H7D9;H7F1O НЗF8;-Н8ОО Н700; H7FIO tt8f'8; -Н8ООдопусков D и Ь H7F10

z><.d><D 6Х21Х25 ,
6Х23Х26 I 6Х 23'Х 28

, I I I39 23;830 23,830 25,800 25,800 25,840 25860 27,540 -27,540_'--.
40 23,79(} 23,790 25,760 25,760 25,940 25,950 '27,770. 27.,78.0

'~ 41 24,050 24,050 25,890 25;900 25,910 25;920 27,7-30 27,740
:Э --;,. 42 24,010 24;010 , 25,850 25;860 ' , 25,950 25;960 27;8130 21,840"(
о --~ 43 24;270 25,940 25,950 '25,980 25;990 27;-800 27,810си 24,270с, _._-
(1)

27,8Мt: 44 24,230 24~O 25,910 2&,920 ' 2'6,005 26,013 27-,840
:s:

= ~ 45 24,490 24,490 25,950 2&,960 26.ro1 26-,033 27;900 27,910
си ':Э -..о

\о Q:I 46 24,450 24,45О 25,980 25,-990 27,960 27,970
i» о
'" = -с,

47 24,710 24,710 2М05 - 26;(}13 2&,000 2~ОГЗQ си -:>' ......J..-

:а 48 24;670 2-4,670 .26;021 - 26,033 26,а21 2&,033 28,021 28003
е, ~ ._---
f-o :а 1i9 .24,870 24,880 --(1) Q:I 26,021 26,033 2&,О21 28,1О3З:I! :1} --. <0_ -.
:s: =: 50 24;830 24,840
"( ~
:= Е! ,. "51 24,930 24,940 26,001: 26.033 :... =:

24,910
, ..

'Q., 5Z' 24,900 -си ~ 26.021 26,О3Э 28,021 эв.оза:I! :Э ~-с I:Q 53 .24;940 -'24,9150
.

:I: g -'.... _' 154 .24;980 24;1190- ,==:>' --
55 .25,005 1'- 25,013 ._.,-
56 25,021 ' 25008
'57 .- .-

1>( .в,=: ,= - -1"- -SiI 59
,......

~ ---- 25,021 авлва
IQ 60:s:: -~... 61:.: -" 62

',.,,-.
Обовначенве 2402-1036 2402-1041 2402-1045 2402-1049 2402-1054 2402.1058 2402'1063 2402-1067

2402·1037 2402-1042 2402-1046 ~ 2402-1051 2402-1055 2402-1.059 2402·1064 2402-1068
. протяжки 2402·1038 2402-1043 2402·1047 2402-1052 2402-1056 2402-1061 2402-1065 2402-1069

2402·1039 2402-1044 2402·1048 2402-1053 2402-1057 2402·1062 2402:1066 2402-1071

Сечеганне попей Н7О9.; Н8Р8; Н8О9 Н7О9; H7FIO Н8Р8; Н8О9 Н7О9; Н7РI0 Н8Р8; нвов-, Н7О9; Н7РI0 Н8Р8; Н8О9
допусков D 11 Ь H7FI0

zXdXD • 6Х26ХЗО 6х26х32 6Х2!!Х32 6Х28Х:54

111
-

си 1 25,690 25XJ190 25,780 25,180 27,670 27,6ilO 27,'7>1О 27.7110..о
'\о -р.. 2 25;650 25,000 25,7410 25.74Ю 27,1б30 27,63'0 27,6'71О 27,670'"« --

\1< 1< 3 25.970 25;9710 26,160 26,160 27,930 27,930 28,0.30 28,1(80:а :а:а = Q:I
е, :>' О 4, 25;930 25,930 26,1Ю 26,120 27,890 27,1890 l2i7,990 27,99,0
'" о -:.:
'" u Q., •... •:I! -е- си 5 26,250 25,2'80' , 26,МО 26,154(} 281190 28,190 28,350 28,350.., :>'
=: -- -
"( 6 26,210 26,210 126i,50() ~500 .28.150 2ЭДБО 28,31:0 28,3Ю
:s:: --' ... 7 26,530 26,530 26,920 26,920 28,4150 28,450 28,670 2<8,6'10Q."
си --:;

8 26,490 2i,630о 26,490 26,880 26,880 28,410 28,410 28,,630
:I:

Р а IЭ IМ е.р ы .в. ';мIl,I продолжение табл. 2
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Продолжение табл. 2
Р: а з м еры' в ММ

Обоввачение l ",,-,""2402·104\ 2402·1045 2402·1049 2402·\054 24О2·\О58 2402·1063 2402·1067
• 2402·\037 2402·1042 2402·1046 2402·\05\ 2402·1055 ' ' 2402·1059 2402·lp64 2402·\068

протяжкв ' 2402·1038 2402·\043 2402·1047 2402·\052 2402·\056 2462·106\ 2402·\065 2402,\069
2402·\039 240~·\O44 2402·1048 2462·1053 ' 2402·1057 2402·1062 2402·\066 2402·\011.

,Сочетание полей I Н7О9; Н8Р8; Н8О9 Н7О.9; Н7Ро10' fи8Р8; Н8О9 ' 1'i709; IOFIO неге: Н8О.9 H7D9; Н7Р\О Н8Р8; НВО9допусков ,D iI Ь .н7Р10
" , I ,

~.~- .. ....
, С,"

9 26,810 26,81.0 27,300 27:300 28,711(} , :28,71.0 " 28,99.0 28;99.0-
, ""-,

10 26,770' 26,77.0" 27260 27260: 28,67.0 28,67(): 29;95а 28,95.0:<
~::5 -

29,310:1:' , '" 11 27,.09.0 27i,09<Y 25,72.0 25,72.0, 28,97.0 28,970 29,310:r О,' _'-'-О
== 27,05.0 " 25,94'.0 25,94'0, 28,9З(} " 28,900 29,27.0 2927.0'U о. 12' 27,.05.0''" v-е- е-

26.040 26,.040 2.7,72.0 27,72.0'13 27.37.0 27,37.0 129,2за 29,200-- .
, "/4 27,33(,)' 27,33(J1 26,.090 26,O~ , .29,19.0 29,.1:90 '27,94.0 Z7,94~. t~l- 25,620' эе.по 26,НО 28,.о.ю 281'04101 -25.62() 27,62.0 ' 27,62.0

:::: 1><

I:а "16 25.74.0 25,74.0 27,74.0 27,7410 28,.09.0 28,.090>< :1: .::5"'(
26,11'.0 -.. 26,1-1.0 28,1Ю 28,.:П о"'о 17 ,25,8SO 25,86.0 27,860 27~8600><

:1:<11 ---0.0.
18 25,98.0 25,98.0 27,980 27,98.0<11<11

:rr::
~'

~j26,О6(} , 26,000- . 27,25.0 26,2151.0 28,000 I 28,.06.0 ' 28!;:l'I.o 28,110:;;
"1 ' , .',_

, >< I 2.0 I 26,.09.0 I 26,.09.0 21,&30 27,63.0
28.'09.0 I -28,.0901>.о. fJ, __ .

:.: ::: О'""
26;1010 27,59.0 27,59.0 28,1'1.0 2~,26.o:r foo: '" 21 26,11.0 зв.по 29.200. , 22 эвшо 28.01.0 29,58.0 29.58.0>.'

.§-i< -- 26,11.0 26,'ИО 27,970 28,'11.023 27,970 28,1Пl ' 29;'54.0 29.54.0 '
'::: :s:
1';3' - 28,39.0• ~.~ 24 28,39.0 29,900

I!)

29,9.00 '..
>о
~

25 27,32.0 27,32.0 28,350 28',350 - 20,180 29Л.&О 29,86.0 29,86()Q - 'l7 ,6do <,~ 26 27JЮO 28',770 28.770 29,440 , 29';440' 30,220 30,220,....
27 27,56.0 27,56.0 28,730 28.73() 29,400 29,400 30,18G 30.180'

<11'
:::;;

29,150'" 28 27,88.0 27,880 • 29, ИЮ 29,700 129,700 30,540 30,540
:::
"'( --
:::: 29 27,84.0 27;840 29,110 29.110 29,,66.0 29,6160 зо.50.0 3().500'"

, --о. 3.0 28,160 28,100 29,530 29,530 , '29,960, 2,9,96.0 '3(),8~Ю 30,81Ю<11:::;; -- -----О ~ 31 28,12.0 28,12.0 29,490 29,490 2'9,920 29,92.0 30.'820 3'0820:I: ::!I
== 32 28,44.0 128,ФЮ 29,9НJ\ 29.910 3.0.220 30,220 ' 31.100 ~.o,180"'(
О ----7" 29,87{)>< 33 28,400 28,40.0 29,87.0 30,100 30,'180 31.1.ф(} 31,H('I<11о. -<11

34 28,72.0 28,720 30,290r:: " 30,290 30,480 310,480 31.500 '31,500:s: ,351 28,68.0 30,250>< >< 28,680 30..250 3(J,,44(J1 3IO.,44~ " 3iI.-«5_Q_ 31,46.0::5 :а 361 ~9,OO.o'" 30,670<11 '" 29,000- 3О!.670 30,7410 30.740 31,1820 31,82.0::r О
:s: ::::
"1 О. 37 28,96.0 28,96.0 3.0,630 30,-63-0 30,700 30,700 :Н,78() 31.7ВОi3 <11:r

-32.14.038 29,28.0 29,280 31,05.0 31.050 31,000 31,00.0 32.1"4.0
39 29,240 29,240 31,010 &1,010 30,960 30.96'0 32.100 32,100~-- ----4.0 29,1)6.0 29,11)60 31,43'01 ' 311,430 31,2!Ю 31,260 32.46.0 32.460
'41 29,520 . 29,520 31,390 31!,390 31,220 31,220 32.42(} 132.420--
42 29,78.0 29,780 31,7150 31,750 3'1,'520 31,520 .

32.780 Э"2.781Q--
43 29,74.0 29,7.ro 31,710 31,7'10 31,480 31,480 32,74(}' 32,740

""

~I 29,880 29,89.0 31,90.0 31,91.0 3'1,7100 31,78.0 3:3.\100 • 33,100

-45 29,84.0 29,85.0 31,800 3:1,870 31,74.0 31,74.0 33,00.0 ~,060

2бх30 6Х2БХ32 6Х28ХМ
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J Продояженив т.бл, 2
Раз м ер ы в мм

. .
Обовначеняе 2402·1036 2402·1041, 2402·1045 2402·1049 2402·1054 2402·105~ 2402·\063 2402·1067

2402·\037 ' 2402·\042 2402·\046 2402·\051 2402·\055 2402·1059 2402·1064 2402·\061
цротяжк. 2402-\038 2402-1043 2402·1047 2402· 1052 '2402·1056 2402-1061 ' 2402·1065 2402·10.9

, 2402-1039 24.02-1044 2402-1048 2402·\053 2402·1057 2402·1062 2402·1066 24~"1071.
Сочетание полей Н7О9;

Н8Р8; Н8О9 Н7О9; H7FIO нвгв: 1181)9 Н7О9; H7FIO Н8Р8; Н8О9 Н7D9; H7FIO Н8Р8; Н8О9
АОПу~ков D Н Ь H7FIO

ozXdX!J' ' 6Х2&Х30 ~5Х2БХ32 6X2iX32 6Х28ХЗ4 ~

46 29,940 -29,950 31.960 31,970 31,,880 31,890 33,420 ' З;3,42{)--_д_ 29,910 ' 29,920 31,930 31,940 31,840 31,850 33,380 33,380
><

48 2~,960 31,940 I 33.740~ 29.9.''Ю ,3il',970 3.1,980 31,950 3,3,740
<XIо... 49 29,980 29,900 32,005 32,020 31,910 31,920 33,700 33,700v= '~ := --

CI) :а ::r 50 ЗО,005 , зо.ОIi3 '32,025 32.039 31,950 Ю,96() , ( 33,9001 33,910,Q
\о CQ ___,..... CI) ~ 51 ' , 31.980 ЗоЗ,86() 33,8iO'" :f 30 021 30033 , 31.990:s:
~ о:

S I 52 / 32,005 32Щ0 33.960 \3'3,970
:а It(о- := 53 32.0125 ~2,'O3~ 32,025 32,039 33.93(} 33,940... 3"- --CI)

I:i! Q 54 33,970 33,980
'" ..... 30,021 зо.оза:s: о-
"{ 10 55 34,005 34.02,():s:
:s: о: --

." 56 '
32.025 34,025 34,039,." :.: 32.03~о- --

CI) 57:i! \
I

Q

:r:: 58 \ 7--
59 34,025 34,039~ - -60 - ---
61 - -..- --
62 ,

З. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягиваиия должны соответствовать укааан-
ным на черт. 2 н I!I табл. 3. . .,;

rxlf5'

• Ра!мер для спр•• ок.
Черт. ~

,14

...'
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Таблица 3
р а 3 м еры 8 11М

длина ПРОТЯГИ8ания У силие протягивания
Сочетание f do

Р. Н (кгс) ,
Обеаяачевне полей (Kl'eJI. (поле при переднем угл~

иретяжки tlXdxD JlОПУСКОВ Ъ откл. JlOnycKa дЛII протяжек для протяжек
D и Ь +0.2) н 11) И8 быстрере- ив стали

l' 150
: 1

"

жущей марки 200 100стали ХВГ. -
2400-:1001 Н7 П9 .
2402·1002 -

,
2402·Гооз Н7 но
24102-1004 8X21X2i 5 20,65 23-36 31980 . 34925 37575

UOO·IOO5
(3260) (3560) (3830)

Н8 F8
24102-1,()()6 , ,

, (,
2402-Ю07 на П9
2402-1008 . .
2402-1009 Н7 П9
2402-1011

2402-1012 .
• Н7 ЕЮ

2402-1013 44785 48855 52535
23~2 (4560) (4980) (5355)

2402-1014 на FS \ .
241012-1015 с

"
2402-Юl'6 6х26хН на П9 \

I
2402-1017 ,
2402-1018 Н7 П9 ,

0,3 -
2402-1019

2402-'1021 22,65н'1 FlO
2402-1022 32-58 32,-53 47580 51995 -

(4850) (5300)-
2401-1023 Н8 F8
2402-11OQ4 - .
2402-1025 на П9 cs
2402-1026 ,

2402-1027 Н7'П9 , .
2402-1028,

2402-1029 Н7 ЕЮ
2402-1031 6х23х28 27-42

41990' 45865 49295
(4280) (4675) (5025)

2402-1032 Н8 гв
Z4Ю2-1033

2402-t:034 Н8 П9
2402-1035

2402-1006 Н' ПО
2402-1037
2402сlОЗ8' г

Н7 ЕЮ ,
2402·1039, 6)(28)(30 25,5 30-50 48560 53025 57000
1, (4950) (5405) (5810) ,
2402-1041

Н8 "'8
2402·1042 I

2402-1043 -,

НI D9
2402-10·14

15



Стр. 14 ,ГОСТ' 1'iI1I'18.:....&1

1'>' а з IМ еры в мм
продОAfJlCенuе 'l'а6л. ~

длина .протягивани я Усилие протагиваниа
Сочетание f г, Р. Н (кгс)

Обозначение полей (пред. (поле
при переднем угле

протяжки ,XdxD допусков Ь откл. допуска для протяжек для_ протяжек
D и Ь +0.2) нщ из быстроре- из стали

I Iжущей ма~ки 200 150 100стали Х Г -

,
2402-.\046 Н7 D9
2402-I.o~

24J012-1047
' ,

Н7 по
24102 J I1()48 . 6Х2б1Х,32 ,

6 0,4- 21;),5 30-46 48560. 52975 56950

24Ф-I049
(4950) (5400) (5805)

Н8 Р8
2402-1051

2402-1052 Н8 D9
2402-1053

24102-1054 Н7, D9
2402-,Ю55

2400-1056 Н7 кю
2402-1057 бl~28Х32 0,3 60430 66025 -

. , (6160) (6780)
2402-1058 Н8 F8

"

20-1059

2402·1061' Н8 D9
2402-1062 7 27,5 /' 32-55

240:2-1063 Н7 D9
24Q2-1064

2400-10051 Н7 FIQ
240ИО66 0,4 00775 66415 -
2402-1007'

6!Х281Х34 (б19М (6770)
Н8 F8

2402-'106&
2402-1069. Н8 D9

'2402-1Q\7,1 , ,
При м е ч а н и е. Поле допуска размера .d - 'Нl1.
4. Наибольшие расчетные усилия протяги-

вания Р указаны для обработки деталей из ста-
'ли I-IV группы обрабатываемости в состоянии
поставЮ:I. .

Для определения усилия протягивания для'
закаленных сталей и других материалов величи-
ну Р,следует умножить на коэффициент К, ука-
занный в табл. 4.

5. Центровые отверстия - по ГОСТ
14034-74 форма В или Т. Протяжки с хвос-
товиком диаметром 18 мм и менее допускает-
ся ИЗГОТОВЛЯТЬ с центровыми отверстиями
формы А.

6. Хвостовики-по, ГОСТ 4044-70, тип 2
исполнение 1.' ,

Хвостовики типа 2 исполнения 2, 3 и 4 изго-
товляются по заказу потребителя.

7. Неуказанные предельные отклонения раз-
меров: отверстий Н 14, валов h14, остальных
+ 1114
- 2,

16

Таблица 4

Материал Твервость, НВ к
,

Сталь I-V групп .обра- <285 1,2
батываемости в закален- 285.. ,335 1,3
ном состоянии 336 ... 375 1,4 .

Инструментальные легн-
рованные, , быстрорежу-
щие стали и стали 1dap-
ки ШХ1'51 204.. ,229 1,4'
Чугун VI и УII групп <229 0.5'
обрабатываемости :>229 '. ' 0,7
Бронза, латунь УIII и
lХ групп обрабатывае-
мости , <"]'10 <\4 -
Алюминиевые сплавы Х, \
группы обрабвтываемос-
ти -еюо Q,ф

При м е ч а н и е. Группы обрабатываемости протягивае-
мых материа{lОВ указаны в ГОСТ 20365-74.
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8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых
поверхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм.

9. Форма и размеры профиля зубьев, группы заточки и форма передней грани зубьев протяжек
- по ГОСТ 20365-74.

10. Задний угол зубьев
черновых и переходных
чистовых
калибрующих . . .
11. Протяжки для сочетаний

точки f не рекомендуется.
12. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 24823-81.
13. Технические требования - по ГОСТ 7943-78.

протяжек должен
. 3°

2°
1°.

полей допусков

быть:

H7D9, H8D9 и H8F8 изготовлять без боковой лен-

2 ЗI".I842 17



Изменение .Ni 1 ГОСТ 24818-81 Протяжки ДJlЯ шестишаицевых отверстий с
прямобочным црофнлем с центрированием по наружному диаметру комбини-
рованные перемениого резания, Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комнтета СССР по стандартам от 28.03.86-

.N'R 796 срок введення установлен
с 01.09.86

Пункт 1 ИЗЛОжить в новой редакции: «1, Настоящий стандарт распростра-
няется на комбинированные однопроходные протяжки перемениого резания уни-
версального назначения, предназначенные для обработки шестишлицевых втулок

(Продолжение см, с. 84}



(Продолжение изменения к ГОСТ 24818-81)
с прямсбочным профилеи по ГОСТ 1139-80 с центрированием по наружному
диаметру».

Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается по требованию заказчика коррек-
тировка размеров Ь (табл. 1) и диаметров чистовых и калибрующих зубьев
(габл. 2)>>;

таблица 1, Пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же, про-
тяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка2402-100JK П ГОСТ 24818-81».
(ИУС N2 7 1986 г.)



Иэмене!lие .м 2 гост 24818-81 Протя~ки -для шестишпицевыя отверстиl с
прямобо"иым Пр,офнлем с центрированием по наружному диаметру комбиин~
ванные перевенного резания. 1<:0НСТРУКЦlIЯи размеры
)'твеР..ждеиО и введено 8 действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 23.09.87 .м 3622 '

Дата введеННА01.02.88-

Пункт 2.. Чертеж 1, Размеры [2, [8, [4, [5; [6 дополнить знаком сноскн ":
размеры 17, 13 н параметр n дополнить знаком сноски ••• ; ,
чертеж дonолнить сноской ••• : «*** Размеры и параметр рекомендуевыеэ;

IТl4
Пункт 7,Заменить обозначения: Н14 на Н16, h14 на h16" ± -2-

/ IТ16
на ±-2-', ,.

/ (ИУС N2,1 1988 г.)
\. _-
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