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ГОСТ 24437-93

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ с Т А Н Д А Р Т

ОТВЕРТКИ СЛЕСАРНО-МОНТАЖНЫЕ. РАБОЧАЯ чхсгь ОТВЕРТОК
ДЛЯ ВИНТОВ И ШУРУПОВ С ПРЯМЫМ ШЛИЦЕМ

Размеры

SCrcw()rivcrs for fittiпg агк] аssсrпЫiпg. БIa(!cs of scrcwdrivers for slottcd scrcws
311() wooc)scrcws. Dilllспsiопs

Дата введения 1996-07 -о 1

1 овлхсть ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает форму и размеры рабочей
части ручных и механизированных отверток для винтов и шурупов с
прямым шлицем.

Требования стандарта являются обязательными.

2 ФОРМА И РАЗМЕРЫ РАБОЧЕЙ чхсти ОТВЕРТОК

2.1 Рабочая часть ручных отверток должна изготовляться следу-
ющих типов и исполнений:

1 - прямой бочкообразной формы;
2 - с параллельными плоскостями;
3 - клинообразной формы для винтов с головкой (исполнений А

и В);
4 - клинообразной формы ДЛЯ винтов без головки;
5 - клинообразной формы ДЛЯ круглых гаек со шлицем на торце

(исполнений А и В);
6 - клинообразной формы (исполнений А и В).
2.2 Рабочая часть механизированных отверток должна изготов-

ляться типа 6 (исполнение С).
2.3 Основные размеры рабочей части отверток типов 1и 2 должны

соответствовать указанным H~ рисунке 1 и в таблице 1, типов 3 и 4
- на рисунке 2 и в таблице 2, типа 5 - на рисунке 3 и в таблице 3,
типа 6 исполнений А и В - на рисунке 4 и в таблице 4, типа 6
исполнения С - на рисунке 4 и в таблице 5.

Издание официальное
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Тип 1 Тип 2
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Рисунок 1
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Таблица 3 Размеры в мм
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Таблица 5 Размеры в мм
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)

соотвегствив нхстоящвго crЛНДАРТА МЕЖдУНАРОДНОМУ
crAНДAPТY ИСО 2380-89

типы и размеры рабочей части отвсрток для винтов и шурупов с прямым шлицем,
установленные в настоящем стандарте, полностью соответствуют требованиям между-
народного стандарта ИСО 2380-89 в части размеров.

В настоящем стандарте дополнительно по отношению К стандарту ИСО 2380-89
регламентированы размеры рабочей части отверток прямой бочкообразной формы, с
параллельными плоскостями, клинообразной формы для винтов без головки И клино-
образной формы для круглых гаек со шпицем на торце.
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