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Группа 1"24

к гост 25787-1;: К .. юь., гаечиые торцовые с внутренннм шестигранником о..•
носторонние. Основные размеры

в К811:011 месп I Напечатано ДomкBo быт.

Пункт З. Таблнца. Грв-
ф. «Обозначение_ I 6910-04014910-0468

ПРИllеры
обозначениЙ

уcnовных гр_уппы прОЧRоств А
69JO-()422 ПАХ
То же, 'исполнении 2
6910-0413 ЦАХ

'(876 1t 2 19861'.1

7812-1401--7312-1468

группы прочвоств Д
1812-1422 ПДХ
То же, исполнения 2,
пы прочпостн А
7812-1428 ПАХ

rp,•.

275



УДК 621.883.16:006.354

rОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

КЛЮЧИ гАЕЧНЫЕ ТОРЦОВЫЕ С ВНУТРЕННИМ
ШЕстиrРАННИКОМ ОДНОСТОРОННИЕ

Основные раам.ры

Single-head hexagon socket wrenches. Basic dimensions

ГОСТ
25787-83

ОКП 39 2654

(СТ СЭВ 3751-82,
СТ СЭВ 3752-82)

Постановпен"ем rocYAapCТBeHHoro комит.,а СССР по стандартам ОТ 18 ма.
1983 г, нt 2248 срок введен". YCTaHo.neH

с 01.01.85

Heco6nlOAeH"e стандарт. np.cneAyeTc. по эакону

1. Настоящий стандарт распространяется на односторонние
прямые торцовые гаечные клюен с внутренним шестигранником
общего назначения, изготавливаемые для нужд народного хозяй-
.ства 'и для экспорта.

Стандарт полностью соответсгвует СТ СЭВ 3751-82 и
СТ СЭВ 3752-82.

2. Ключи должны изготовляться исполнений:
1~ трубчатые;
2 - стержневые.
З. Основные размеры 'ключей должны соответствовать указан-

ным на чертеже н в таблице.
4. КлЮчiИ должны иаготовлятъся двух степеней точности по

ГОСТ 2838-80: повышвнной и нормальной.

Иадани. Оф"циапьное

*Е
Перепечатка .оспреlЦ.на

© Издательство стандартов, 1983



Стр. 2 rOCT 25787-83

Иеполнение 1

Исполнение 2

~_._. -'--II!li~~
При м е ч а н и е. Чертеж не определяет конструкцию ключей.

мм

t, ДлннаПриме- d-e. d., 1, присоеJlI!Нlfтель-Испоа- в не не не не ного вороткаОбозначение няв- нение (!OJlee менее мевее Mellee (AJlII еправок)масть

6910-0401 2 ~ ~ ~ ~
6910-0402 1

4,0 8,0 2,0--
6910-0403 2 -- 5,0 ---- --

1156910-0404 1
5,0 9,5 2,5--

6910-0405 2 -- -- -- --
6910-0406 1

5,5 10,0 3,0
6910-0407 2 75-- ---- --
6910-0408 ~ 6,0 11,0 5,3 3,5
6910-0400 2 -- -- 125-- --
6910-0411 1

7,0 11,5 4,0--
6910-0412 2 -- -- -- --
6910-0413 1

8,0 13,0 5,0--.-
6910-0414 2 -- 6,3 -- -- 160--
6910-0415 1

10,0 16,0 95 6,0
6910-0416 2

2



мм

'ОСТ 25787-83 Стр. 3

продолженuе

Обозначение t,
не

менее

Длина
присоевннитеяь-
ного воротка

(11.1111 справок)

Примв- IИСПОЛ.
няе- нвние
яосгь

d=e, I а,не не
более менее

/,
не

менее

360

s

69,10-0417
7,0' 160

6910·0418

6910-0419

6910·0421

.11,0 I 17,0 6,3 95
--2'--'-_1 __ 1__ 1__ 1 _

_1 I 12,0 I 19,0
2--------1---- ....'------'-------
1-, I 13,0 I 20,5
2

6910.0422

6910·0423 ------,------,------
6910·0424 !__I 14,0 I 2\,5

___ 1_2__--_~6910·0425

6910·0426

6910·0427

6910·0428

6910-0429

1- 15,0 23,0
~-, -----1---
1 -
- 16,0 24,5
2-----,-----,-----

6910-0431 _1 __1 17,0 I 26,0
6910.0432 _2 __

6910-0433 -1--118,0 127,0
6910·0434 _2 __--- ___
6910.0435 1 Hi,o I 28,5
69\0·0436 _2 _

. 6910·0437 _1__ 21,0 30,5
6910.0438 _2 _

6910·0439 т 22,0 32,0
6910·0441 _2 .... 1

69\0·0442 1 24,0 34,5 16,0
6910·0443 _2 ' __ 14,5 135 ___

69\0.0444 _1 __ 27,0 38,5
6910.0445 2 1 1 __ ' __

6910·0446 1
6910·0447 2

2-633

8,5

10,5

12,5

30,0 I 42,0 I 16,5 1 155

8,0

105

\80

10,0

200
1-

120

12,0

250

14,0

320
18,0

20,0

3



, Стр. 4 'ОСТ 25787--83

продолжение
мм

t, ДJlинаПриме- d=e, d" 1, присоекииитеяь-Испол- S не не не не ного ВОРОТК аОбозначение няе- ненце бо .. ее менее менее менее (ДJlЯ справок)мость

6910-0448 1
32,0 45,0 155 22,0 360

6910-0449 2 -- -- 16,5 ---
6910-0451 1

34,0 48,0
6910-0452 2 -- -- -- 24,0
6910-0453 1

36.0 50,0 175 459
6910-0454 2 ---- 18,5 --
6910-0455 1

41,0 57,0 27,0
6910-0456 2 ---- -- ----
6910-0457 1

46,0 63,0 30,0
6910-0458 2 -- -- 21,0 190 -- 500
6910-0459 1

50,0 69,0 33,0
6910-0461 2 -- -- -- --
6910-0462 л

55,0 75,0 36,0
6910-0463 2 -- 26,0 210 -- 560--
6910-0464 1

60,0 81,0 39,0
6910-0465 2 -- -- -- -- --
69]0-0466 2 65,0 88,0

240
42---- -_ --

6306910-0467 2 70,0 94,0 34,0 45-- -- -- --
6910-0468 2 75,0 101,0 280 50

При м е р у с л о а Н 'о г о о б о 3 Н а ч е н 'и Я ключа с раэме ..
ром зева S= 13 ММ исполнения 1, повышенной точности П, груп-
пы прочносги А. С ХРОМОВЫМ поирытнем толщиной 9 'МКМ:

Ключ 6910-0422 ПАХ 9 ГОСТ 25787-83
ТО же, исполнения 2;

Ключ 6910-0423 ПАХ 9 ГОСТ 25787-83
5. Техническиеуеловия -по ГОСТ 25790-83.

4-


